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ICS 79.060.20 Ersatz fir EN 320:1993

Deutsche Fassung

Spanplatten und Faserplatten - Bestimmung des
achsenparallelen Schraubenausziehwiderstands

Particleboards and fibreboards - Determination of Panneaux de particules et panneaux de fibres -
resistance to axial withdrawal of screws Détermination de la résistance a I'arrachement des vis
selon leur axe

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 17.Méarz 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in,drei offizigllen Fasstungen (Deutseh, Englisch,'Franzdsiseh). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigenerVerantwortung durch Ubersetzung in‘seine‘Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen, Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2011 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 320:2011 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 320:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 112 ,Holzwerkstoffe* erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2011, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Oktober 2011 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berlihren konnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 320:1993.

Gegeniiber EN 320:1993 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich um Spanplatten erweitert;

b) Normative Verweisungen aktualisiert.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische:Nomm: zuptibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,

Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik;-Ungarn;Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Prufung des achsenparallelen Schraubenziehdrehwiderstands an
Faserplatten und Spanplatten fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 326-1, Holzwerkstoffe - Probenahme, Zuschnitt und Uberwachung - Teil 1: Probenahme und Zuschnitt der
Priifkbrper sowie Angabe der Priifergebnisse

EN ISO 1478, Blechschraubengewinde (ISO 1478:1999)

3 Kurzbeschreibung

Der Schraubenausziehwiderstand in der Oberflache und in der Kante wird bestimmt, indem die Kraft
gemessen wird, die erforderlich ist, um eine definierte Schraube aus dem Prifkérper herauszuziehen. Der
Schraubenausziehwiderstand an den Kanten wird nur an Platten mit einer Dicke von mindestens 15 mm
bestimmt.

4 Prufeinrichtungen

4.1 Prifmaschine

Eine Prifmaschine, die die Mdoglichkeit bieterh imuuss)/diber- einen | geeigneten Bligel eine kontinuierlich
steigende, achsenparallele Belastung auf die Unterseite des Schraubenkopfes auszulben, wahrend
gleichzeitig der Prufkdrper entsprechend festgehalten wird und die Maximalkraft auf 1 % gemessen wird.

4.2 Metallrahmen

Zur Prifung des Schraubenausziehwiderstands bei Platten von weniger als 15 mm Dicke wird die
Verwendung eines Metallrahmens mit Zentralbohrung (siehe Bild 1) empfohlen, mit dem der Prifkorper
festgehalten wird.
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Mafe in Millimeter
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Bild 1 — Prinzip der Priifung des Oberflachen-Schraubenausziehwiderstands an Platten mit < 15 mm
Dicke

5 Prufkorper

5.1 Probenahme

Probenahme und Zuschnitt der Prufkérper,erfolgt-nach EN,-326-1.

5.2 MaRe

Je Platte werden 5 Prifkorper entnommen. Die. Prufkorper, missen quadratisch sein und (75+ 1) mm
Seitenlange aufweisen.

5.3 Kilimatisierung

Die Prifkérper missen bis zur Massekonstanz bei einer mittleren relativen Luftfeuchte von (65 + 5) % und
einer Temperatur von (20 % 2) °C klimatisiert werden. Die Massekonstanz gilt als erreicht, wenn die
Ergebnisse von zwei im Abstand von 24 h aufeinanderfolgenden Messungen um nicht mehr als 0,1 % der
Prifkérpermasse voneinander abweichen.

ANMERKUNG Die Prifung sollte spatestens 1 Stunde nach Entfernen der Prifkérper aus dem Klimaraum durchgefihrt
werden.

5.4 Vorbereitung der Priifkérper

Nach der Klimatisierung der Prifkdrper werden die Schrauben in vorgebohrte Fihrungslécher in den
Prufkérpern eingebracht. Die FUhrungslécher mussen einen Durchmesser von (2,7 £ 0,1) mm und eine Tiefe
von (19 £ 1) mm aufweisen. Sie mussen senkrecht zur Oberflache des Prufkérpers in den Mittelpunkten einer
Oberflache und zweier benachbarter Kanten angelegt werden (in den Kanten nur bei Plattendicken > 15 mm).

Fir diese Prifung muss eine Stahlschraube, Nennmall 4,2 mm x 38 mm, mit Gewinde ST 4,2 nach
EN ISO 1478 und einer Gewindesteigung von 1,4 mm (siehe Bild 2) verwendet werden. Die Schrauben
werden so in die Prifkdrper eingebracht, dass (15 + 0,5) mm des vollstandigen Gewindes im Prufkérper
eingebettet sind. Fir die Prifung des Oberflaichen-Schraubenauszugswiderstands bei Platten < 15 mm Dicke
ist die Schraube so einzubringen, dass die Spitze bis zur Lange des unvollstandigen Gewindes y aus der
gegeniberliegenden Oberflache des Prifkorpers herausragt.
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Mafe in Millimeter
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y  Lange des unvollstandigen Gewindes

Bild 2 — Schraube mit NennmaR 4,2 mm x 38 mm, mit Gewinde ST 4,2 nach EN ISO 1478,
Gewindesteigung: 1,4 mm

6 Durchfiuhrung der Prifung

6.1 Positionierung des Prifkorpers

Der Prufkérper ist so in der Prifmaschine zu befestigen, dass die geprufte Oberflache an keinem Punkt naher
als 15 mm zum eingebetteten Teil der Schraube unterstitzt wird, und dass der Prufkérper senkrecht zur
Aufbringungsrichtung der Kraft! @gehalten. wird\ (siehe!Bild) 3). [Bei, der [ 'Prifung des Oberflachen-
Schraubenausziehwiderstands an Platten < 15 mm Dicke ist der, Metallrahmen (siehe Bild 1) so zu benutzen,
dass die Schraube in die Zentralbohruhg ‘des MetallrahmensChineinragt, und dass der Prufkdrper gut
festgehalten wird.
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t  Prifkorperdicke
F  Kraft

Bild 3 — Prufung des Schraubenausziehwiderstands an Platten > 15 mm Dicke (Beispiel)

6.2 Aufbringung der Kraft

Durch den Biigel mit parallelen Schlitz, in den der Schaft der Schrauben leicht hineinpasst, wird eine
steigende Belastung jeweils auf die Unterseite der Schraubenkdpfe jeder im Priifkorper befestigten Schraube
auslbt. Die Belastung ist mit einer konstanten Geschwindigkeit von (10 £ 1) mm/min aufzubringen, bis die
Maximalkraft erreicht ist.

6.3 Messung der Héchstkraft

Die zum Ausziehen der Schrauben aufgewendete Hdchstkraft in Newton wird fur Oberflache und Kanten
getrennt auf 10 N bestimmt (Kanten-Schraubenziehwiderstand nur fir Platten > 15 mm Dicke).



	vØBÞk4Á˝‡
=jł!ùTÏ;)xö!„˝²ó¯ƒÒ´óÖ;q£žëdm˘6�mî⁄˘⁄ÝhŒ�VæÏ´ªÚRFÂøƒŒ†ªWˆñ�âŽ�ùœ¶í‡¿çﬁtb

