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Notice de droits d’auteur

Ce document de I'ISO est un projet de Norme internationale qui est protégé par les droits d’auteur de 'lSO.
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peut étre reproduite, enregistrée dans un systeme d’extraction ou transmise sous quelque forme que ce soit
et par aucun procédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie, les enregistrements ou autres,
sans autorisation écrite préalable.
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comité membre de I'ISO dans le pays du demandeur.
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Secrétariat central de I'lSO
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent Amendement peuvent faire I'objet de droits
de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L’Amendement 2 & la Norme internationale 1S0,1832:2002 a été élahioré par lefcomité technique mixte ISO/TC 29,
Petit outillage, sous-comité SC 9.
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Plaquettes amovibles pour outils coupants — Désignation

AMENDEMENT 2: Symboles de désignation

1 Domaine d'application

Le présent projet d’Amendement spécifie les symboles de désignation pour les plaquettes en nitrure de bore
cubique, brasées et monobloc, ainsi que pour les plaquettes brasées au diamant poly cristallin.

Cet amendement devra étre incorporé, a une date ultérieure, dans la quatriéeme édition de I'ISO 1832.

2 Explication des codes de désignation

Désignation des plaquettes de S N M A 15 06 08 E N — B L —
tournage
Désignation des plaquettées de 1Ty P/ G | T\ 16 /T8 AR, 8101520 R — M 028 —
fraisage

ol @@ ® © O @ @ ®

@ Lettre caractéristique pour la'forme dela/plaquette : & 0
@  Lettre caractéristique pour la dépouille normale EF symboles O
obligatoires pour 0
(3  Lettre caractéristique pour la classe de tolérance les plaquettes U
e ise- amovibles O
@ Lettre caractéristique pour pour les brise-copeaux et/ou ] X R O
pour la fixation [] (conformément & 0
(®  Nombre caractéristique pour la grandeur de la plaquette [0 SO 1832:1991) [ symboles
0 o
®  Nombre caractéristique pour I’épaisseur de la plaquette 0 E obligatoires pour
les plaquettes
@ Nombre ou lettre caractéristique pour la configuration e la pointe O 0 brasées, sauf
P . A O comme noté
a Lettre caractéristique pour la condition d’aréte ]
@a Lettre caractéristique pour la direction de coupe E
@b Nombre caractéristique pour Ida grandeur de la condition Voir 3.1 U
aréte 0
Lettre caractéristique pour type d’aréte brasée ou 0
monobloc et nombre de pointes Voir 3.2 0
brasées
Lettre ou nombre caractéristique pour longueur de I'aréte brasée Voir 3.3 E

@a Symbole propre au fabricant

symboles facultatifs pour les plaquettes amovibles et brasées
symboles facultatifs pour les plaquettes brasées

© 1SO 2002 — Tous droits réservés 1
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3 Symboles facultatifs

3.1 Grandeur de la condition d’aréte

— référence @

Le symbole maximum est un nombre a 5 chiffres dépendent de la condition d’aréte.

3.1.1 E =arrondi

pas de code pour la grandeur

EXEMPLE

3.1.2 T =chanfreiné

SNMA150608E

Nombre a 5 chiffres

a  Affatage

Figure 1

— b,— grandeur de |a facette en T en 1/100 mm 3 chiffres

— W —angle de la facette en T 2 chiffres

b

L

Symbole b, Symbole Y
005 0,05 05 5°
010 0,10 10 10°
015 0,15 15 152
020 0,20 20 20°
025 0,25 25 25°
030 0,30 30 30°
050 0,50
070 0,70
100 1,00
150 1,50
200 2,00

EXEMPLE SNMA150608T05020

Figure 2
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3.1.3 S =chanfreiné et arrondi

Nombre a 5 chiffres

ISO 1832:1991/DAM 2

— b,— grandeur de la facette en T en 1/100 mm 3 chiffres

— W, — angle de lafacette en T 2 chiffres
— arrondi pas de code
Symbole b, Symbole 7
005 0,05 05 5°
010 0,10 10 10° by
015 0,15 15 15°
020 0,20 20 20° B
025 0,25 25 25° ?
030 0,30 30 30°
050 0,50
070 0,70
100 1,00 a 0
150 1,50 Affttage
200 2,00 Figure 3
EXEMPLE SNMA150608505020
3.1.4 K =chanfrein double
Nombre a 5 chiffres — bu— grandeur de la facette en T en 1/100 mm 3 chiffres
— W1 - angle de la facetteen T 2 chiffres
~ibyy %y dépendant de by x g
b
Symbole by You by, Vo2 §1
05015 0,50 15° 0,10 30° N by
07015 0,70 15° 0,15 30° o) -
10015 1,00 15° 0,20 30° Y1
15010 1,50 10° 0,25 30°
20010 2,00 10° 0,25 30°
Figure 4
EXEMPLE SNMA150608K15010
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3.1.5 P =Chanfrein double et arrondi

Nombre a5 chiffres — by, — grandeur de la facette en T en 1/100 mm 3 chiffres
— W1 — angle de la facetteen T 2 chiffres

— by, x y,, dépendant de by, x )

—arrondi pas de code
b
Symbole by, Vo1 by, Yoo §1
b
05015 0,50 15° 0,10 30° 8 I
07015 0,70 15° 0,15 30° Ib1 .
L
10015 1,00 15° 0,20 30°
15010 1,50 10° 0,25 30°
a  Aff(tage
20010 2,00 10° 0,25 30° _
Figure 5

EXEMPLE SNMA150608P15010

3.2 Type d’arétes brasées oau-monobloc et noambre de pointes brasées

Symbole a 1 lettre —référence @

Symbole Schéma « Description

Monobloc

Face entiére — sur une seule face

Face entiére — sur deux faces

Brasée— sur une seule face — sur une seule
pointe

Brasée— sur une seule face — sur deux pointes

JUyuull

C Brasée— sur une seule face — sur trois pointes
D Brasée— sur une seule face — sur quatre
pointes

4 © 1SO 2002 — Tous droits réservés
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Symbole Schéma Description
G Brasée— sur une seule face — sur cing pointes
H Brasée— sur une seule face — sur six pointes
J Brasée— sur une seule face — sur huit pointes
K Brasée— sur deux faces — sur une seule pointe.
L Brasée— sur deux faces — sur deux pointes
M Brasée— sur deux faces — sur trois pointes
N Brasée— sur deux faces — sur quatre pointes
P Brasée— sur deux faces — sur cing pointes
Q Brasée— sur deux faces — sur six pointes
R Brasée— sur deux faces — sur huit pointes
T Brasée— pleine épaisseur — sur une seulg
pointe
U Brasée— pleine épaisseur — sur deux pointes.
\% Brasée— pleine épaisseur — sur trois pointes
W Brasée— pleine épaisseur — sur quatre pointes
X Brasée— pleine épaisseur — sur cing pointes
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