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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 3.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie de I''SO 5414 peuvent faire I'objet
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas
avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 5414-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 2, Forets, alésoirs,
fraises et équipements de machines a fraiser.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 5414-2:1982), dont elle constitue une révision
technique, en particulier par I'ajout des queues de diametres 14 mm et 18 mm et des queues cdne 7/24 pour
changement automatique d’outils.

L'ISO 5414 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Mandrins porte-outils, a vis de
blocage, pour outils a queue cylindrique a méplat:

— Partie 1: Dimensions de systéme d’entrainement des queues d’outils

— Partie 2: Dimensions d’encombrement des mandrins et désignation
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Mandrins porte-outils, a vis de blocage, pour outils a queue
cylindrique a méplat —

Partie 2:
Dimensions d'encombrement des mandrins et désignation

1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 5414 spécifie les dimensions d’encombrement des mandrins porte-outils, a vis de

blocage pour outils a queue cylindrique a méplat conforme a I'lSO 3338-2. Elle spécifie également la désignation

de ces mandrins.

La présente partie de I''SO 5414 s’applique a deux types d'emmanchement qui sont:

— les mandrins a queue cone 7/24 conforme a I'ISO 297 pour le changement manuel d’outils et a I'lSO 7388-1
pour le changement automatique d’outils, pour queues d'outils a simple ou a double méplat pour changement

manuel et automatique d’outils;

NOTE 1 La présente partie de I''SO 5414 spécifie les dimensions d’encombrement des mandrins a queue cbne 7/24 pour
changement automatique n° 30 bien que ceux-ci ne soient pas normalisés.

— les mandrins a queue cdone Morse conforme a I''SO 296 et a I'|SO 5413 pour queues d'outils a simple méplat
uniquement.

NOTE 2  Les dimensions du systéme d'entrainement des queues d'outils font I'objet de I''SO 5414-1.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente partie de I''SO 5414. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s’appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente partie de I''SO 5414 sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Pour les références non datées, la derniere
édition du document normatif en référence s’applique. Les membres de I'ISO et de la CEIl possédent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 296, Machines-outils — Cbnes pour emmanchements d'outils a faible conicité
ISO 297, Cénes d'emmanchement d'outils a conicité 7/24 pour changement manuel

ISO 3338-2, Queues cylindriques d'outils a fraiser — Partie 2: Caractéristiques dimensionnelles des queues
cylindriques a méplat

ISO 5413, Machines-outils — Entrainement positif de cénes Morse

ISO 7388-1, Queues d’outils a conicité 7/24 pour changement automatique d’outils — Partie 1: Cénes n°S 40, 45 et
50 — Dimensions
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3 Mandrins a queue céne 7/24 pour changement manuel

3.1 Mandrins pour queues d'outils a méplat unique

Voir Figure 1 et Tableau 1.

Dimensions en millimétres,
valeurs de rugosité de surface en micromeétres
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Figure 1
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