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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 20566 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 35, Peintures et vernis, sous-comité SC 9,
Meéthodes générales d'essais des peintures€t vernis.

Elle est fondée sur la norme allemande DIN 55668, Beschichtungsstoffe — Priifung der Kratzfestigkeit von

Beschichtungen mit einer Laborwaschanlage (Peintures-et-vernis — Détermination de la résistance a la
rayure de systéemes de peinturé surun'poste 'dé‘lavage-atitomobile'de' laboratoire).

iv © ISO 2005 — Tous droits réservés
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Introduction

Il est important de noter, pour le présent mode opératoire, que les résultats d’essai ne demeureront pas
constants dans le temps, en raison des modifications subies par le matériau des brosses, I'essai devenant
plus intensif avec le vieillissement du matériau. Le mode opératoire n’est donc approprié que pour réaliser des
essais comparatifs, a un moment donné et sur une période relativement courte. Les résultats obtenus en
utilisant des équipements ayant accumulé un nombre différent d’heures de fonctionnement ne sont pas
comparables entre eux.

© ISO 2005 — Tous droits réservés \
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Peintures et vernis — Détermination de la résistance a la rayure
d'un systéme de peinture sur un poste de lavage automobile de
laboratoire

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale décrit un mode opératoire d’essai permettant d’évaluer la résistance a la
rayure des systémes de peinture organiques?) et plus particuliérement des systémes de peinture utilisés par
lindustrie automobile (c’est-a-dire permettant d’évaluer leur résistance au lavage en poste de lavage). Le
mode opératoire simule, dans un environnement de laboratoire, le lavage mécanique d’une boue synthétique

au moyen de brosses rotatives. Les conditions d’essai ont été congues de maniére qu’elles se rapprochent le
plus possible des conditions réelles d’un poste de lavage automobile.

2 Références normatives

Les documents de référence ‘suivants‘sont indispensables pour-l'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition/citée, siappliquel Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 1513, Peintures et vernis — Examen et.préparation'des échantillons pour essais

ISO 2813, Peintures et vernis — Détermination 'de'la réflexion spéculaire de feuils de peinture non métallisée
a 20°, 60° et 85°

ISO 4618-1:1998, Peintures et vernis — Termes et définitions pour produits de peinture — Partie 1: Termes
généraux

ISO 13803, Peintures et vernis — Détermination du flou spéculaire sur des feuils de peinture a 20°

ISO 15528, Peintures, vernis et matiéres premiéres pour peintures et vernis — Echantillonnage

3 Appareillage
L'appareillage?) doit étre constitué des éléments suivants.
3.1 Brosse de lavage

Diamétre 1 000 mm

Largeur 400 mm

1) Pour le terme «systéme de peinture», voir I'lSO 4618-1:1998.

2) Les informations sur la maniére de se procurer cet équipement sont disponibles auprés du DIN Deutsches Institut fir
Normung e.V., NAB, Burggrafenstrasse 6, 10787 Berlin, Allemagne.
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Matériau polyéthyléne

Profil en «x», avec épissures
Epaisseur des poils 0,8 mm

Longueur des poils 440 mm visibles
Profondeur de pénétration 100 mm (voir la Figure 1)

Vitesse de rotation de la brosse environ 120 min~'1, dans le sens contraire au sens de déplacement
de la table portant I'’échantillon

3.2 Buses d’aspersion, en acier inoxydable
Largeur du jet 60°
Débit de I'eau (2,2 +0,1) I/min a (300 + 50) kPa

Chaque buse ne doit asperger que d’un seul coté et en direction contraire au sens de déplacement de la table
portant I'échantillon. La forme du jet d’aspersion spécifiée a I'Annexe A doit étre obtenue.

3.3 Table portant I'échantillon
Vitesse d’avancement 5 4#0,2) m/min
Forme du mouvement voir la_Figure, 1

Dimensions en millimétres

Légende

1 brosse

2 buse d'aspersion

3 table portant I'échantillon

4  jet d’aspersion (le jet porte directement dans la brosse, a 50 mm au-dessus de la table)
a

Profondeur de pénétration.

Figure 1 — Forme du mouvement de la table portant I’échantillon
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4 Produits

4.1 Dispersion de lavage.

Dans une cuve appropriée, mettre en suspension 1,5 g de poudre de silice (micropoudre de silice ayant une
granulométrie moyenne de 24 ym)3) par litre d’eau du robinet, et mélanger en agitant vigoureusement. Sauf

accord contraire, la température de I'eau doit étre comprise entre 15 °C et 28 °C.

Agiter la dispersion en continu pendant tout le mode opératoire d’essai, de maniere a ne pas laisser la poudre
se décanter au fond de la cuve, ce qui fausserait les concentrations.

NOTE La dispersion peut étre réutilisée une fois I'équipement a l'arrét. Cependant, il est essentiel de I'agiter de
nouveau soigneusement avant de la réutiliser.

5 Echantillonnage

Prélever un échantillon représentatif du produit a essayer de la maniere décrite dans I'|SO 15528.

Examiner et préparer chaque échantillon pour essai de la maniére décrite dans I'lSO 1513.

Si I'essai porte sur un revétement de couleur claire, utiliser une couche de base de couleur noire.

6 Panneaux échantillons

Les panneaux doivent étre plans [et;sans)déformations. Le subjectile et ses dimensions doivent faire I'objet
d’'un accord entre les parties intéressées.

Les parametres d'aspersion, de séchage/durcissement et d’étuvage, ainsi que les processus de vieillissement
et de conditionnement avant I'essai, doivent faire I'objet d'un accord entre les parties intéressées.

7 Mode opératoire
Sauf accord contraire, effectuer 'essai a température ambiante (20 °C a 30 °C).

Déterminer le paramétre a mesurer sur le panneau échantillon revétu, par exemple le brillant, conformément a
SO 2813, ou le voile (flou), conformément a ''SO 13803.

Effectuer un essai préalable sans panneau échantillon et sur 10 opérations de lavage (10 doubles passes),
comme décrit a I'Annexe A.

Régler la pression a la valeur indiquée et vérifier.

Placer le panneau échantillon sur le banc d’essai et effectuer 10 opérations de lavage (10 doubles passes),
en appliquant le mouvement alternatif indiqué a la Figure 1.

Rincer a I'eau froide le panneau échantillon essayé puis, avec un solvant approprié, par exemple du white-
spirit, le nettoyer avec du papier de ménage doux et non abrasif, dans le sens des rayures. Finalement, le
laisser sécher pendant 10 min. Ce procédé permet d’éliminer les résidus de poudre de silice et de poils de
brosse.

3) Les informations sur la maniére de se procurer la poudre de silice sont disponibles auprés du DIN Deutsches Institut
fur Normung e.V., NAB, Burggrafenstrasse 6, 10787 Berlin, Allemagne.
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