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Avant-propos
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correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
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Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumnis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO.

La Norme internationale 1SO 7/1 a été"élaborée par le comité technigue’1SO/TC 5,
Tuyauteries en métaux ferreux et raccords métalliques, et a été soumise aux comités
membres en janvier 1981,
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NORME INTERNATIONALE

1SO 7/1-1982 (F)

Filetages de tuyauterie pour raccordement avec

étanchéité dans le filet —

Partie 1 : Désignation, dimensions et tolérances

1 Objet et domaine d’application

La présente partie de I'|SO 7 spécifie la désignation et fixe les
dimensions et les tolérances des filetages de tuyauterie pour
raccordement avec étanchéité dans le filet.

Ces filetages s’appliquent aux tubes filetés, ainsi qu'aux fileta-
ges de robinetterie et de tous raccords devant s'assembler avec
les tubes filetés. Si cela est nécessaire, une matiére d'étan-
chéité appropriée peut étre interposée dans le joint pour assurer
I'étanchéité dans le filet.

Le filetage de 1/16 est donné pour les raccordements de tuyau-
teries avec des machines ou appareils (voir ISO 1179); il n'est
pas prévu un tube correspondant’a ce, filetage.

L'ISO 7/2 traite du contrdle de ces filetages.

Pour les filetages de tuyauterie pour raccordement sans étan-
chéité dans le filet, voir ISQ 228/1.

2 Références

ISO 7/2, Filetages de tuyauterfe pour raccordement avec étan-
chéité dans le filet — Partie 2 : Vérification par calibres a
limites.

1ISO 228/1, Filetages de tuyauterie pour raccordement sans
étanchéité dans le filet — Partie 1 : Désignation, dimensions et
tolérances.

1ISO 1179, Raccordements de tuyauterie, filetés selon
1SO 228/1, pour tubes & extrémités lisses en acier et autres
tubes métalliques dans les applications industrielles.

3 Définitions
Les termes suivants se référent au filetage de tuyauterie.

~ 3.1 diamétre de jauge : Diamétre extérieur de base d’un
filetage extérieur ou intérieur.

3.2 plan de jauge : Plan perpendiculaire a I'axe dans lequel
le cOne extérieur délimite le diamétre de jauge.

NOTE — Si I'extrémité du filetage présente un chanfrein ne dépassant
pas la longueur d’un pas (voir 3.4) le plan de jauge se trouve théorique-
ment & la face du filetage dans le cas d'un filetage intérieur et a une
distance égale a la longueur de jauge nominale mesurée a partir de
I'extrémité dans le cas d’un filetage extérieur.

3.3 longueur de jauge : Distance entre le plan de jauge et
I'extrémité d'un filetage extérieur.

3.4 filetage complet : Partie de filetage ayant des filets
completement formés aussi bien 3 leurs sommets qu’a leurs
fonds.

NOTE — Si I'extrémité du filetage présente un chanfrein ne dépassant
pas la longueur d’un pas, celui-ci sera compris dans la longueur du file-
tage complet. N

3.5 filetage incomplet : Partie de filetage ayant des fonds
de filet complets mais des sommets tronqués a leur intersection
avec la surface cylindrique du produit.

3.6 sortie de filetage : Partie de filetage ayant des fonds de
filets incomplets.

NOTE — La sortie de filetage est due a |'angle d’entrée a I'extrémité de
I"outil & fileter.

3.7 céne extérieur : Cone fictif tangent aux sommets d'un
filetage conigue extérieur ou aux fonds d’un filetage conique
intérieur,

3.8 filetage utile : Filetages complet et incomplet, ne com-
prenant pas la sortie de filetage.

3.9 tolérance d'assemblage : Longueur de filetage utile
au-dela du plan de jauge d’un filetage extérieur, nécessaire a
I'assemblage avec un filetage intérieur a la limite supérieure de
tolérance.

3.10 tolérance de serrage : Longueur de filetage utile pré-
vue pour le serrage au-dela de la position obtenue par serrage a
main, avec une piece taraudée a la limite supérieure de

tolérance. -

4 Symboles et explications

Rp Filetage intérieur cylindrique pour raccordement avec étan-
chéité dans le filet

Rc Filetage intérieur conique pour raccordement avec étan-
chéité dans le filet

R Filetage extérieur conique pour raccordement avec étan-
chéité dans le filet



1SO 7/1-1982 (F)

H Hauteur du triangle du profil du filetage perpendiculaire a
"axe du filetage

h  Hauteur du profil du filetage entre sommets et fonds
arrondis perpendiculaire a I'axe du filetage

r Rayon des arrondis au sommet et fonds de filet
P Pas
d Diameétre extérieur de base du filetage

d; d — 1,280 654 P; diamétre intérieur de base du filetage

dy

It

d —0,640 327 P; diamétre sur flancs de base du filetage

T, Tolérance pour la distance du plan de jauge a V'extrémité du
tube

T, Tolérance pour la position de plan de jauge d’un tampon

fileté conique 1/16 dans des filetages intérieurs.

5 Dimensions

Les dimensions en millimétres sont données dans'le tableau 2.

6 Désignation
La désignation des filetages conforme & la présente partie de

'1SO 7 doit comprendre les éléments suivants dans |'ordre
ci-aprés :

6.1 Le bloc descripteur doit étre

Filetage de tuyauterie

6.2 Le bloc Norme internationate doit étre

1IS0 7/1

6.3 Le bloc objet particulier doit étre composé comme suit
a) un symbole littéral

— lalettre R suivie de la lettre p, pour les filetages inté-
rieurs cylindriques (paralléles),

— la lettre R suivie de la lettre ¢, pour les filetages inté-
rieurs coniques,

— la lettre R pour les filetages extérieurs (toujours
coniques);

b) 4 ces,symboles littéraux seront suivis par la désignation
du filetage de la colonne 1 du tableau 2.

Tableau 1 — Exemples de désignation.compléte d'un filetage 1 1/2

Filetage intérieur cylindrique Filetage de tuyauterie 1SO 7/1-Rp 1 1/2
conique Filetage de tuyauterie 1SO 7/1-Rc 1 1/2
Filetage extérieur toujours conique Filetage de tuyauterie 1SO 7/1-R 1 1/2
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