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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire pat-tie du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0 7/2 a et6 elaboree par le comite technique ISO/TC 5, 
Tuyauteries en mhtaux ferreux et raccords m&alliques, et a et6 soumise aux comites 
membres en mai 1980. 

Les comites membres des pays suivants I’ont approuvee : 

Afrique du Sud, Rep. d’ Espagne Pologne 
Australie Finlande Roumanie 
Belgique Hongrie Royaume-Uni 
Bresil lnde Suede 
Chili Israel Suisse 
Coree, Rep. de ltalie 
Danemark Norvege 

Les comites membres des pays suivants l’ont deaspprouvee pour des raisons 
techniques : 

France 
Pays-Bas 
URSS 

@ Organisation internationale de normalisation, 1982 l 

Imprim en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 7/2-1982 (F) 

Filetages de tuyauterie pour raccordement avec 
6tancheit6 dans le filet - 
Partie 2 : Verification par calibres 3 lim ites 

1 Objet et domaine d’application 2 References 

La prhente partie de I’ISO 7 spkcifie les regles pour la vkrifica- 
tion par calibres 8 limites des filetages coniques interieurs et 
exthieurs et des filetages intkrieurs cylindriques dont les 
dimensions et tolhrances font I’objet de I’ISO 7/l. 

IS0 71 I, Filetages de tuyauterie pour raccordement avec &an- 
chkit6 dans le filet - Partie 7 : Dkignation, dimensions, to& 
rances. 

Elle ne pretend pas couvrir toutes les exigences nkessaires 
pour une vhification compkte des dimensions et de la qualitl! 
du filetage. Des contr6les complkmentaires des outillages, des 
equipements et des contr6les visuels sont 6galement nkessai- 
res en tours de production pour satisfaire aux exigences de 
I’ISO 7/l. 

IS0 1502, Filetages mhtriques IS0 pour usages g&Graux - 
Wrification par calibres Ei limites. 

3 Symboles et explications 
En cas de contestation SW les dimensions des filetages, les cali- 
bres spkifiks dans la pkente Norme internationale feront foi 
pour les dimensions qu’ils vkifient. 

Les symboles utilish sont identiques ZI ceux de I’ISO 1502, 
avec quelques symboles additionnels, 3 savoir : 

Symbole 

b.? 

Explication 

Largeur du degagement au diametre interieur du profil avec flancs raccourcis 

I I Hauteur de la face du degagement du c&e petit diametre sur le tampon filet6 conique avec forme complete des filets 1 

c9 I Hauteur de la face du degagement du c&e grand diametre sur le tampon filet6 conique avec forme complete des filets 1 

d=D 

dl = D, 
Diametre exterieur de base du filetage 

= d - 1,280 654 P, diametre interieur de base du filetage 

d2 = D2 

g 

= d - 0,640 327 P, diametre sur flancs de base du filetage 

Diametre du contre-alesage du c&e petit diametre de la bague avec forme complete des filets 

I I I Longueur sur laquelle la tolerance de conicite peut etre relevee I 

I I Lonqueur de base du tampon filet6 avec forme complete des filets I 

4 Longueur au-dela du plan de jauge du tampon filet6 avec forme complete des filets 

12 Longueur minimale du tampon filet6 avec forme complete des filets, mesuree a partir du plan de jauge 

5 Longueur totale de la bague filetee avec forme complete des filets 

14 Longueur de la partie filetee de la bague filetee avec forme complete des filets 

1 5 I Longueur de jauge normale du filetage selon I’ISO 7/l I 
I P I Pas 

Tl 

T2 

GP 

Tolerance pour la position du plan de jauge sur filetage exterieur 

Tolerance pour la position du tampon dans le filetage interieur 

Tolerance pour le diametre sur flancs du tampon rapporteur avec forme modifiee des filets 

I TPI I Tolerance pour le diametre sur flancs du tampon filet6 avec forme complete des filets I 
Tolerance pour le diametre sur flancs de la bague filetee avec forme complete des filets 

= 0,147 84 P, deux fois la hauteur de I’arrondi a la Crete et au fond du profil filet6 

Usure admissible des calibres 

1 
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IS0 7/2-1982 (F) 

4 Conception des calibres 

4.1 GhSraMs 

Les tampons et les bagues coniques ENTRE/N’ENTRE PAS 
avec forme complete des filets ont ete choisis pour rep&enter 
les exigences d’assemblage des pieces filetees, compte tenu 
des tolerances selon I’ISO 7/l. 

Les tampons rapporteurs coniques pour verifier les tolerances 
de fabrication et d’usure des bagues coniques avec forme com- 
plete des filets ont une forme de filet modifiee suivant 
I’ISO 1502. Les dimensions ont ete adaptees aux exigences de 
I’ISO 7/ 1. 

Comme une conicite de 1 : 16 a ete choisie pour les calibres, il 
est possible d’indiquer les limites de diametre ENTRE/N’ENTRE 
PAS au moyen de degagements sur la longueur axiale des 
calibres. 

Les filets incomplets seront supprimes sur un quart de pas au 
maximum, suivant le paragraphe 11.3 de I’ISO 1502. 

Plan de jauge 

1 
1 

0 3 
. 

-2, 
I 
-. 

Face marquee - 

Face marquee + 

4.2 Tampon filet6 conique avec forme cornpEte 
des filets 

Ces calibres sont des tampons filet& ayant une conicite de 
1 : 16 avec forme complete des filets (voir figure 1). Ils ont une 
longueur egale a la longueur de jauge nominale plus la valeur 

- qui correspond a la longueur de la demi-tolerance positive 
2 

du filetage interieur (voir IS0 7/l, tableau 2, colonnes 8 et 14). 

Comme il est necessaire d’enlever les filets incomplets, il est 
recommande de prolonger les tampons du c&e grand diametre 
d’une longueur I, egale a trois longueurs de pas, a partir du plan 
de jauge. Les tampons peuvent etre raccourcis du c&e petit 
diametre jusqu’a la longueur minimale de l2 a partir du plan de 
jauge. 

NOTE - 12 a et6 choisi arbitrairement comme 6tant 6gal ZI la valeur 
donn6e dans I’ISO 7/l, tableau 2, colonne 19. 

Les tampons comportent un degagement egal a la tolerance 
totale T2 sur la position du plan de jauge du filetage interieur. 
Pour des filetages l/2 8 6, la face du degagement du c&e grand 
diametre Porte un signe positif ( +), et la face du degagement 
du c&e petit diametre un signe negatif ( - ). 

D&ail X 

Le milieu de la face du dbgagement 
marquee negative ( -) doit couper 
le flanc 3 la hauteur 
du diamhtre sur flancs. 

Figure 1 - Tampon filet6 conique avec forme compl6te des filets 
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IS0 7/2-1982 (F) 

4.3 Bagues filethes coniques avec forme 
cornpEte des filets 

Ces calibres sont des bagues filetees ayant une conicit de 
1 : 16 avec forme compkte des filets (voir figure 2). Elles ont 
une longueur de base bgale A la longueur maximale de jauge 
(voir IS0 7/l, tableau 2, colonne 11). Le plan de jauge se con- 
fond avec le plan de la face d’entrbe de la bague. Les bagues 
comportent un degagement du c6te petit diametre, d’une lon- 
gueur egale $I la tokance totale T, sur la position du plan de 
jauge du filetage extkieur. 

La face d’extremite de la bague c&5 petit diamhtre Porte un Ces tampons rapporteurs ont une conicit de 1 : 16 et des filets 
signe positif ( + ) et la face du degagement Porte un signe nega- de forme modifike portant uniquement sur les flancs. Ils sont 
tif ( - 1. utilih pour la vhrification des dimensions des bagues filetees 

Face marquee 

Face marquee - 

La bague comporte, du c&k petit diametre, un contre-al&age 
de diametre g, de sorte qu’il ne subsiste plus qu’une longueur 
filetee l4 (voir tableau 1). 

NOTE - /J a 6th choisi arbitrairement comme 6tant kgal B la valeur 
donnee dans I’ISO 7/l, tableau 2, colonne 19 plus une demi-longueur 
de pas, pour compenser I’enkvement des parties incompktes des pre- 
miers filets. 

4.4 Tampons rapporteurs coniques avec forme 
modifike des filets 

Plan de jauge 

Entr6e du filetage conforme 
5 I’ISO 1502, paragraphe 11.3 

Figure 2 - Bague filetee conique avec forme complete des filets 
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IS0 7/2-1982 (F) 

coniques avec forme complete des filets pendant la fabrication 
des calibres (voir figures 3, 4 et 7). 

Ils peuvent etre egalement utilises pour la verification de 
I’usure, mais des controles complementaires sont alors neces- 
saires. 

Ces tampons rapporteurs ont une longueur de base egale a la 
longueur nominale de jauge (voir IS0 7/l, tableau 2, 
colonne 8) plus trois longueurs de pas. Un degagement est 
sit& dans le plan de jauge. Ces tampons rapporteurs peuvent 
etre raccourcis du cot.6 petit diametre jusqu’a une longueur 14 a 
partir du plan de jauge. 

NOTE - M6me note pour Z4 qu’en 4.3. 

5 Dimensions et tolhrances des calibres 

Sont definis dans I’ISO 7/l : 

P,d = D,d, = D,,d2 = D2 

Tolerances T1 et T2 

Les dimensions des calibres sont specifiees dans le tableau 1. 

Les formules relatives aux dimensions et aux tolerances de 
fabrication dans le plan de jauge sont specifiees dans les 
tableaux 2 et 3. Les diametres des tampons et des bagues neufs 
sont respectivement augment& de TPL et reduits de TR a partir 
des diametres de base, afin d’assurer une marge d’usure suffi- 
Sante. 

Les valeurs en fonction du pas P sont specifiees dans le 
tableau 4. 

La tolerance sur le pas P, mesure entre deux filets pris au 
hasard sur la longueur filetee du calibre, est de k 5 pm. 

La tolerance de conicite sur diametre le long du cone est 

- sur le tampon filete conique avec forme complete des 
filets : + 5 pm + I pm, 

- sur la bague filetee conique avec forme complete des 
filets : -10 pm -Zpm, 

I &ant la longueur en millimetres sur laquelle la tolerance de 
conicite peut etre mesuree, par exemple, pour / = 15 mm la 
tolerance de conicite sur un tampon filete conique avec forme 
complete des filets est de + 5 ym + 15 pm = 20 pm. 

Plan de jauge 

Entree du filetage conforme 
$I I’ISO 1502, paragraphe 11.3 * 

a- Plan de jauge 

i 

-- 
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Dkgagement” au-dessous de 
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La forme du dbgagement est laissee au choix du fabricant. 

Figure 3 - Tampon rapporteur conique avec Figure 4 - Profil du tampon rapporteur conique avec 
forme modifibe des filets forme modifiee des filets 
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IS0 7/2-1982 (F) 
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IS0 7/2-1982 (F) 

. 
Tableau 2 - Formules pour la fabrication des calibres et pour les tolhrances dans le plan de jauge 

. 
Tampon conique avec Bague conique avec 

Dimensions forme complete forme complete Tampon rapporteur conique 
des filets des filets 

Diamittre extkieur 
TPL (D + TpL) + 1,5- 

2 
Voir dimensions et 

tolhances en 6.5 
(d -TR 

TCP 
-4 I!I 1,5- 

2 
- 

I Diamhtre sur flancs 
I 

I’PL 
(D2 + TpL) 31 - 

2 (d2 
Y’CP -TR) + ~ 

2 

Diamhtre inthieur 
TPL (0, + Tp,) + 1,5- 

Degagement de la gorge b3 
ou au-dessous de 

Tableau 3 - Tokrances de fabrication des calibres 
Dimensions en micromhtres 

Designation du 
f iletage TPL GP 

l/16 et l/8 12 14 8 

l/4 et 318 14 18 IO 

II2 et 314 14 24 12 

192 18 24 12 

2 1/2A 6 18 30 16 

Tableau 4 - Autres valeurs en fonction du pas P 

Largeur du Deux fois la Usure admissible des 

Designation du Pas Nombre de degagement de hauteur de Tolerance de diametres de base 

f iletage P filets par 
la gorge I’arrondi de I’inclinaison ( - pour tampons, 

25,4 mm 
b3 

la c&e du flanc + pour bagues) 
l-4 W” 

mm mm mm minutes w 

l/16 et l/8 0,907 28 0 0,134 AI 15 14 

II4 et 318 1,337 19 0,4 k 0,04 0,198 It 13 21 

II2 et 314 1,814 14 0,5 I!I 0,05 0,268 + 11 28 

196 2,309 11 0,6 + 0,05 0,341 k IO 36 

I) Ces valeurs correspondent a la difference de diamhtre d’un filetage conique sur une longueur de 0,25 P. 
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IS0 7/2-X382 (F) 

6 Emploi et verification des calibres 

6.1 Ghhalith 

Les tampons et bagues filet& coniques avec forme complete 
des filets indiquent les dimensions virtuelles des filetages coni- 
ques aux limites maximales de matiere, y compris les &arts de 
forme (defauts de circularite et de rectitude de I’axe du filetage 
sur la longueur filetee du calibre), les erreurs de pas, de coni- 
cite, d’helice et d’angles de flanc qui provoquent un agrandis- 
sement apparent (dans le cas des filetages exterieurs) ou une 
reduction apparente (dans le cas des filetages interieurs) du dia- 
metre sur flancs (diametre virtue1 sur flancs) du filetage. 

En outre, les calibres indiquent si la longueur de la partie droite 
du flanc est assez longue, c’est-a-dire si l’arrondi au fond du 
profil ne penetre pas trop avant sur le flanc du filet. 

Dans le cas de filetages interieurs cylindriques, les tampons La bague filetee conique avec forme complete des filets (voir 
coniques avec forme complete des filets verifient le diametre et figure 2) est vissee a la main sur le filetage exterieur. Le filetage 

Face marquee + 

-- --- -- Tampon filet6 

I I 

Filetage intkieur (cylindrique ou 
conique) de diametre maximal 

la forme virtuelle des filets a I’entree du filetage. En pratique, le 
diametre effectif verifie est affecte par le chanfrein du filetage. 
Toutefois, la lecture par calibre doit etre faite sur la face d’extre- 
mite du produit. 

6.2 Wrification des filetages interieurs 

Le tampon filet6 conique avec forme complete des filets (voir 
figure 1) est visse a la main dans le filetage interieur. Le filetage 
interieur satisfait aux conditions des tolerances si la face 
d’extremite du produit se trouve entre les faces ou si elle se 
confond avec l’une des faces du degagement du tampon (voir 
figure 5). 

6.3 Wrification des filetages extkieurs coniques 

NOTES 

1 Les filetages reprbentb sont cylindriques. 

2 La coniciti! des tampons est reprbentke d’une facon exagkee. 

filet4 

Filetage intkrieur (cylindrique ou 
conique) de diametre minimal 

Figure 5 - Wrification des filetages intbrieurs 
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IS0 7/2-1982 (F) 

exthieur satisfait aux conditions des tokances si la face 
d’extremite du produit se trouve entre les faces ou si elle se 
confond avec I’une des faces du dhagement de la bague (voir 
figure 6). 

6.4 Wrification des tampons neufs filet& 
coniques 
Les tampons neufs filet& coniques avec forme compl&e et 
avec forme modifibe des filets doivent etre v&if& par mesu- 
rage direct et doivent satisfaire aux dimensions et aux to&ran- 
ces des tableaux 1 ZI 4. 

Face 

6.5 Verification des bagues neuves filetkes 
coniques avec forme complete des filets 

Les tampons rapporteurs coniques avec forme modifike des 
filets sont utilisks pour la vkification des dimensions virtuelles 
des bagues filetees coniques avec forme cornpEte des filets. Le 
tampon rapporteur est visse ti la main dans la bague filetke 
conique. 

Pour une bague neuve filetee conique avec forme cornpEte des 
filets, la face du degagement du tampon rapporteur doit se 

e\\\\\\Te marquee - _ 

,,\‘\ x 1 - - x - = = = 1/ 
II 
II I - - 
I -I--- 

Filetage conique exthieur de Filetage conique extkieur de 
longueur de jauge maximale longueur de jauge minimale 

NOTE - La conicit des bagues et du produit est representee d’une facon exagMe. 

Figure 6 - Wrification des filetages extkieurs 
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