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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 2380-1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 10, Outils de
manceuvre pour vis et écrous, pinces et tenailles.

Cette troisieme édition annule et remplace la deuxiéme édition (ISO 2380-1:1997), dont elle constitue une
révision technique.

L'ISO 2380 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Outils de manceuvre pour vis et
écrous — Tournevis pour vis a téte fendue:

— Partie 1: Extrémités de tournevis a main et a machine

— Partie 2: Spécifications générales, longueurs des lames et marquage des tournevis a main
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Outils de manceuvre pour vis et écrous — Tournevis pour vis
a téte fendue —

Partie 1:
Extrémités de tournevis a main et a machine

1 Domaine d'application
La présente partie de I'|SO 2380 spécifie les modéles, les dimensions et la désignation des extrémités de
tournevis a main et a machine pour vis a téte fendue. Elle donne également les spécifications techniques et

les conditions d’essai des tournevis et, dans le cas des tournevis a main, précise le couple auquel doit résister
'assemblage lame-manche.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 2380-2:2004, Outils de manceuvre pour vis et écrous — Tournevis pour vis a téte fendue — Partie 2:

Spécifications générales, longueurs des lames et marquage des tournevis a main

3 Forme et dimensions des extrémités

3.1 Forme

Le choix de la forme de I'extrémité de tournevis est laissé a I'initiative du fabricant.

3.2 Dimensions

Seules les dimensions représentées aux Figures 1 et 2 et spécifiées dans les Tableaux 1 et 2 doivent étre
respectées.
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Figure 1 — Modéle A, pour tournevis a main
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Figure 2 — Modéle B, pour tournevis a main

Tableau 1 — Extrémités de tournevis a main, modéle A et modéle B

et modéle C pour tournevis a machine

Dimensions en millimétres

croissante.

Epaisseur Largeur Tolé Couple
. > olérances sur . .
nominale nominale d'essai
a b a b 142 a1b 1,2 M
Modeles | \1oqele A | Modele B min. N-m
AetB
2 0,3
0,4 0,2 0,32 0,7
2,5 0 0 0,4
-0,25 -0,14
0,5 3 4005 03 04 0,9 07
3 1,1
0,6 0,4 0,48 1,1
3,5 1,3
0,8 4 0 0 0,5 0,64 1,4 2,6
1 5 - o 0,6 0,8 1,8 45
55 *o0e ’ ’ ’ 55
6,5 9,4
1,2 0,7 0,96 2,2
8 0 0 11,5
8 -0,36 -0,22 205
1,6 1 1,28 2,9
10 25,6
+ 0,06
2 12 0 0 1,2 1,6 3,6 48
25 14 0% -027 15 2 45 87,5
a 14, to sont des distances de référence sans tolérance.
t1=0,6xa
tp=18xa
b aq<a a1, min=0,8xa

La variation des dimensions de a4 vers a le long de la distance de référence ¢, doit étre constante (faces paralléles) ou continiment
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