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Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l’ISO). L’élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l’ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l’ISO participent également aux travaux. 
L’ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/
CEI, Partie 2.

La tâche principale des comités techniques est d’élaborer les Normes internationales. Les projets de 
Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour 
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants.

L’attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l’objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L’ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L’ISO 11755 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 58, Bouteilles à gaz, sous-comité SC 4, 
Contraintes de service des bouteilles à gaz.

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 11755:1996), qui a fait l’objet d’une 
révision technique.
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Introduction

Les cadres de bouteilles à gaz transportables nécessitent un contrôle avant, pendant et après le 
processus de remplissage afin de s’assurer que tous les composants soient adaptés aux conditions de 
remplissage prévues, et ne présentent aucun défaut ou contamination suffisamment importants pour 
affecter l’intégrité du cadre.
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Bouteilles à gaz — Cadres de bouteilles pour gaz 
comprimés et liquéfiés (à l'exclusion de l'acétylène) — 
Inspection au moment du remplissage

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les exigences de contrôle avant, pendant et après le remplissage 
pour les cadres de bouteilles destinés aux gaz comprimés et liquéfiés, également appelés cadres.

La présente Norme internationale ne s’applique pas aux cadres de bouteilles d’acétylène.

La présente Norme internationale ne s’applique pas aux cadres intégrés à un véhicule-batterie.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l’application du présent document. Pour 
les références datées, seule l’édition citée s’applique. Pour les références non datées, la dernière édition 
du document de référence s’applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 6406, Bouteilles à gaz — Bouteilles à gaz en acier sans soudure — Contrôles et essais périodiques

ISO 10461, Bouteilles à gaz — Bouteilles à gaz en acier sans soudure — Contrôles et essais périodiques

ISO 11623, Bouteilles à gaz — Construction composite — Contrôles et essais périodiques

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

3.1
gaz comprimé
gaz qui, lorsqu’il est conditionné sous pression pour le transport, est entièrement gazeux à ‒50 °C

Note 1 à l'article: Cette catégorie inclut tous les gaz ayant une température critique inférieure ou égale à ‒50 °C.

3.2
cadre de bouteilles
cadre
ensemble transportable de bouteilles à gaz conçu pour être soulevé régulièrement et qui est constitué 
d’un châssis et de deux bouteilles ou plus, chacune ayant une capacité en eau pouvant atteindre 150 l, 
reliées à un tuyau collecteur par des robinets ou des accessoires de bouteilles permettant de remplir, 
transporter et vider les bouteilles sans les démonter

3.3
châssis
éléments structurels et non structurels d’un cadre de bouteilles à gaz qui réunissent tous ses 
composants, tout en offrant une protection pour les bouteilles, les robinets et le tuyau collecteur du 
cadre, et qui permettent de transporter le cadre

3.4
robinet de bouteille
robinet monté sur une bouteille, auquel un tuyau collecteur est relié
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3.5
accessoire de bouteille
dispositif sans-fonction d’obturation du gaz servant à relier le tuyau collecteur d’un cadre à ses 
bouteilles individuelles lorsque les robinets de bouteilles ne sont pas montés sur les bouteilles

3.6
tuyau collecteur
système permettant de relier les robinets ou les accessoires de bouteilles au(x) robinet(s) de sortie 
principal (principaux) ou au(x) raccord(s) de sortie du cadre de bouteilles

3.7
robinet de sortie principal
robinet monté sur le tuyau collecteur du cadre pour l’isoler du (des) raccord(s) de sortie

3.8
gaz liquéfié
gaz qui, lorsqu’il est conditionné sous pression en vue du transport, est partiellement liquide aux 
températures supérieures à ‒50 °C

3.8.1
gaz liquéfié à haute pression
gaz ayant une température critique entre ‒50 °C et +65 °C

3.8.2
gaz liquéfié à basse pression
gaz ayant une température critique supérieure à +65 °C

3.9
masse maximale permise de remplissage
produit de la capacité minimale garantie en eau des bouteilles du cadre de bouteilles et du taux de 
remplissage du gaz devant y être contenu

3.10
pression de service maximale tolérée
pression maximale pouvant s’accumuler dans une bouteille pendant le service

4 Contrôle au moment du remplissage

4.1 Contrôle avant le remplissage

Avant le remplissage d’un cadre, celui-ci doit faire l’objet d’un examen visuel afin de vérifier que:

a) le cadre est autorisé au remplissage dans le pays du centre de remplissage;

b) la date de contrôles et d’essais périodiques du cadre n’a pas expiré;

c) le cadre est compatible avec la nature du gaz et la pression de remplissage ou le poids de 
remplissage1);

d) le châssis ne présente pas de défauts susceptibles d’affecter son intégrité mécanique;

e) les systèmes de fixation qui retiennent les bouteilles sont solides et les bouteilles n’ont pas bougé 
pendant le service;

f) les attaches de levage et/ou les encoches pour chariots élévateurs à fourche ne présentent pas de 
défauts susceptibles d’affecter l’intégrité du cadre;

1)  Dans les Normes internationales, le poids est équivalent à une force, exprimée en newtons. Toutefois, dans le 
langage courant (tel qu'employé dans les termes définis dans la présente Norme internationale), le mot «poids» 
continue à être utilisé au sens de «masse», mais cette pratique est déconseillée (ISO 31-3).
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g) le tuyau collecteur et la tuyauterie sont solidement fixés au châssis et ne sont pas endommagés;

h) les flexibles, s’ils sont présents, ne sont pas endommagés;

i) les surfaces visibles des bouteilles ne présentent aucune signe d’enfoncements, d’entailles, de 
goujures, de dégâts occasionnés par le feu ou tout autre signe d’endommagement. Les critères de 
rejet doivent être appliqués conformément à l’ISO 6406, à l’ISO 10461 ou à l’ISO 11623 suivant le 
cas. En cas d’endommagement d’une quelconque bouteille, le cadre de bouteilles ne doit pas être 
rempli mais doit être identifié et retiré du service en vue d’une action corrective. En cas de dégâts 
occasionnés par le feu, le cadre doit être démonté et toutes les bouteilles contrôlées; toute bouteille 
suspecte doit être à nouveau validée ou rejetée;

j) le cadre ne montre aucun signe d’immersion dans l’eau ou dans d’autres liquides (par exemple 
bouteilles couvertes de boue ou d’algues) ou d’altération (par exemple boulons desserrés, panneaux 
manquants);

k) les robinets de bouteilles, le cas échéant, sont tous en position ouverte;

l) le robinet de sortie principal ne montre ni contamination ni dommages et présente le filetage 
adéquat pour le remplissage du gaz;

m) tout dispositif de décompression, tel que les soupapes ou les disques de rupture, sont en place et ne 
présentent pas d’endommagements ou d’altérations visibles;

n) dans le cas des gaz liquéfiés, la tare et la masse maximale permise de remplissage sont lisibles; et

o) dans le cas des gaz comprimés, la pression de service maximale tolérée est lisible.

De plus, un contrôle du robinet de sortie principal doit être réalisé pour s’assurer que le robinet 
fonctionne correctement.

Avant le remplissage, il faut vérifier que le cadre ne présente pas de contamination interne susceptible 
d’affecter son intégrité, par exemple en s’assurant que la pression résiduelle du cadre est positive et, 
pour les gaz liquéfiés, en vérifiant la masse par rapport à la tare du cadre.

4.2 Identification du cadre

Les données nécessaires suivantes doivent être marquées de façon permanente ou étiquetées sur le 
cadre de bouteilles:

a) numéro de référence du modèle, et numéro d’agrément (le cas échéant);

b) caractère(s) identifiant le pays d’agrément, utilisant les signes distinctifs des véhicules motorisés 
dans le trafic international (voir Référence [2]);

c) marque de contrôle ou marque d’un organisme de contrôle autorisé;

d) date de contrôle et d’essai initial, année (quatre chiffres) suivie du mois (deux chiffres) séparés par 
une barre oblique (par exemple 2003/02);

e) la pression d’épreuve, en bar2), précédée des lettres «PH» et suivie des lettres «BAR»;

f) pour les cadres remplis en poids1), la tare et la masse maximale permise de remplissage suivies des 
lettres représentant l’unité;

g) dans le cas de récipients à pression pour gaz comprimés, la pression de service, en bar, précédée 
des lettres «PW»;

2)  L'unité «bar» n'est pas une unité SI, et son usage est déconseillé. L'usage de «bar» dans la présente Norme 
internationale est conforme au 6.2.2.7.2 (f) et (i) de la Référence. Noter que 1 bar = 100 kpa.
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