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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 3.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour
responsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 13769 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 58, Bouteilles a gaz, sous-comité SC 4,
Contraintes de service des bouteilles a gaz.

L’annexe A constitue un élément normatif de la présente Norme internationale.

iv © 1SO 2002 — Tous droits réservés
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Introduction

La présente Norme internationale a été préparée sur la base de la 12® révision des Recommandations
relatives au transport des marchandises dangereuses — Réglement type des Nations Unies. Elle est sensée
étre appliquée au moment de la fabrication de la bouteille; cependant, elle pourrait étre appliquée par
I'utilisateur de la bouteille pendant les opérations d’utilisation, par exemple, marquage de «masse a vide»
(repére 10 des Figures A.2 et A.3) sur les bouteilles qui n'ont pas été ainsi marquées au moment de la
fabrication.

Certains marquages incluent I'année et la date. Ces éléments relatifs au temps s’ordonnent en donnant les

chiffres les plus significatifs (I'année) a gauche, conformément aux regles données dans I''SO 8601, Eléments
de données et formats d'échange — Echange d'information — Représentation de la date et de I'heure.

© ISO 2002 — Tous droits réservés \Y
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NORME INTERNATIONALE ISO 13769:2002(F)

Bouteilles a gaz — Marquage

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie le marquage des bouteilles a gaz transportables et rechargeables
et des tubes de volume supérieur a 0,5 | et inférieur ou égal a 3 000 I, comprenant:

— les bouteilles a gaz en acier et en aluminium;

— les bouteilles a gaz composites;

— les bouteilles d’acétyléne.

Celles-ci sont désignées «bouteilles» dans la présente Norme internationale.

Le marquage des bouteilles de GPL n’est pas couvert par la présente Norme internationale.

2 Références normatives

Les document normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs 'ou les revisions de ces publications ne s’appliquent pas. Toutefois, les parties
prenantes aux accords fondés sur la“présente Norme ‘internationale sont invitées a rechercher la possibilité
d'appliquer les éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-apres. Pour les références non
datées, la derniére édition du document normatif en référence s’applique. Les membres de I'ISO et de la CEl
possédent le registre des Normes internationales en vigueur.

ISO 10920, Bouteilles a gaz — Filetages coniques 25E pour le raccordement des robinets sur les bouteilles a
gaz — Spécifications

ISO 11114-1:1997, Bouteilles a gaz transportables — Compatibilité des matériaux des bouteilles et des
robinets avec les contenus gazeux — Partie 1: Matériaux métalliques

ISO 11116-1, Bouteilles a gaz — Filetage conique 17E pour le raccordement des robinets sur les bouteilles a
gaz — Partie 1: Spécifications

3 Termes et définitions
Pour les besoins de la présente Norme internationale, les termes et définitions suivants s'appliquent.

31

marquage

marques permanentes appliquées sur les bouteilles par insculpation de métal dur, gravage, moulage ou
autres méthodes similaires

NOTE Dans le cas de bouteilles composites, certains marquages permanents peuvent étre réalisés au moyen d’une
étiquette imprimée noyée dans la résine.

© ISO 2002 — Tous droits réservés 1
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3.2
marquage au pochoir
marquage de I'objet en utilisant des encres ou des peintures

4 Application des marquages

4.1 Généralités

Tous les marquages obligatoires sont donnés dans le Tableau 1. lls consistent en marquages de fabrication,
de service et de certification. Voir 4.3 pour la disposition des marquages. Des marquages supplémentaires
peuvent étre appligués comme demandé par le propriétaire de la bouteille, a condition que leur disposition
n’entraine pas de confusion dans leur interprétation et que la clarté des autres marquages obligatoires ne soit
pas affectée.

4.2 Réalisation

Les marquages mentionnés dans le Tableau 1 doivent étre marqués, de fagon durable et lisible, sur une
partie renforcée de la bouteille. Pour les bouteilles soudées, certains marquages peuvent apparaitre sur une
plaque d’identité soudée ou sur toute autre partie fixée a demeure a la bouteille et non soumise a la pression
du gaz.

Pour les bouteilles composites, les marquages peuvent étre imprimés sur une étiquette a noyer dans la résine
sur I'ogive ou sur la paroi latérale de la bouteille (voir 4.3).

Sauf pour la marque «UNvy, les caractéres des marquages doivent avoir une hauteur minimale de 5 mm. Sur
les bouteilles de diameétre externe inférieur ‘'ouédal’a140/mm,/cettelhauteur peut étre réduite mais en aucun
cas les caractéres ne doivent avoir une hauteur inférieure a 2,5 mm. La marque «UN» doit étre de 10 mm
pour les bouteilles de diamétre supérieur ou égal,a 140 mm, et de 5 mm pour les bouteilles de diamétre
inférieur a 140 mm.

La profondeur des caractéres, quelle que soit la méthode de marquage, doit étre telle que les caractéres
soient lisibles et durables dans toutes les conditions de service.

Les poingons utilisés pour le marquage doivent avoir un rayon d’aréte approprié pour empécher la formation
d’entailles vives (rayon minimal acceptable de 0,2 mm).

4.3 Disposition des marquages

Tous les marquages décrits dans le Tableau 1 doivent suivre la séquence donnée dans les figures de
'annexe A. Le Réglement type des Nations Unies distingue différents groupes de marquages et leur donne
une place précise dans la disposition de tous les marquages. A la Figure A.1 et & la Figure A.2, le groupement
supérieur des marquages inclut les marques de fabrication. Le deuxiéme groupement des marquages inclut
les marques de service. Le troisitme groupement des marquages décrit les marques de certification. A la
Figure A.3, le rang supérieur inclut les marques de fabrication. Les deuxiéme et troisi€me rangs incluent les
marques de service et le quatrieme rang inclut les marques de certification.

Si une plaque d’identité ou une étiquette (pour les bouteilles composites) est utilisée, tous les marquages
peuvent se trouver sur une seule plaque ou étiquette, a condition que leur disposition n’entraine pas de
confusion dans leur interprétation et qu’elle suive en général les exigences du Tableau 1.

Pour les bouteilles frettées en matériau composite, si une étiquette noyée dans la résine est utilisée,

I'identification du fabricant et le numéro de série de fabrication doivent étre marqués sur I'ogive conformément
a l'annexe A.

2 © ISO 2002 — Tous droits réservés
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Tableau 1 — Marquages

Figures telles que montrées dans

Etat I'annexe A
(avec exemples)
Numéro . . -
F A1 F A2 F A.
de Définition 'gure igure igure A.3
marquage Emplacement | Emplacement [ Emplacement
Obligatoire (M) des des des marquages

) marquages marquages |pour l'acétyléne
Optionnel (O) | pour les gaz | pour les gaz

comprimés liquéfiés
Norme: I'ldentification de la norme ISO de
1 construqtlon correspondantgz sglon laquelle M ISOxxXX ISOxxxX ISOxxXX
la bouteille est congue, fabriquée et
essayée.
Pays de fabrication: Lettre(s) capitale(s)
|dent|f|apt le pay.s.de fabrication QU corps de M si différent
la bouteille en utilisant les caractéres des du pays
5 signes dlstlnqtlfs des vehlcule§ elllr’noteur du d'approbation CH CH CH
trafic international tels que spécifiés dans (marquage
les Recommandations relatives au transport n°qZS)g
des marchandises dangereuses —
Reglement type des Nations Unies.
Identification du, fabricant: Nom et/ou
3 marque commerciale du fabricant de la M MF MF MF

bouteille.

Numéro de série de fabrication:
Identification alphanumérique donnée ou
assignée par le fabricant pour identifier

clairement |a bouteille: -
4 M 7654321 7654322 7654323
Dans le cas de bouteilles inférieures ou

égales a 11, le numéro de lot de fabrication
peut remplacer le numéro de série de
fabrication.

Marquage pour essai non destructif
(END): Si la bouteille est essayée selon un
END et remplit toutes les exigences de
I'END en accord avec une norme ISO sur
les bouteilles a gaz (par exemple ultrasons,
magnétoscopie, ressuage, émission
acoustique), les symboles suivants doivent

étre utilisés: O si applicable uT MT PT

UT: pour ultrasons;
MT: pour magnétoscopie;
PT: pour ressuage;

AT: pour émission acoustique.

© ISO 2002 — Tous droits réservés 3
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Tableau 1 (suite)

Figures telles que montrées dans

Etat IPannexe A
(avec exemples)
Numéro : - -
F A1 F A2 F A.
de Définition igure igure igure A.3
marquage Emplacement | Emplacement [ Emplacement

Obligatoire (M) des des des marquages
) marquages marquages |pour l'acétyléne
Optionnel (O) | pour les gaz | pour les gaz
comprimés liquéfiés

Identification de la compatibilité de
I’acier: Les bouteilles en acier, les
bouteilles composites ayant des liners en
acier compatibles avec I'hydrogéne et
autres gaz du groupe 2 et du groupe 11 de
I'ISO 11114-1 doivent étre marquées avec
6 la lettre «H». Les bouteilles en acier M si applicable H H
inoxydable de haute qualité et les bouteilles
composites ayant des liners en acier
inoxydable de haute qualité doivent étre
marquées avec les lettres «HG».

EXEMPLE: X2CrNiMo17-12-2, tel
qgu’indiqué dans I'ISO/TR 15510.

Pression d’épreuve: Le pféfixe «PH» suivi
7 de la valeur de la pression d’épreuve en M PH300BAR PH250BAR PH60BAR
bars et des lettres «BAR».

Poingon de contréle: Poingon de
I'organisme d’inspection autorisé.

Date de I'essai initial:"Année (quatre
9 chiffres) et mois (deux chiffres) des essais M 2000/10 2000/10 2000/10
initiaux, séparés par une barre oblique.

Masse a vide: La masse de la bouteille en
kilogrammes, y compris tous les
composants faisant partie intégrante (par
exemple la collerette, la frette de pied, etc.),
suivie des lettres «kKG». Cette masse ne
doit pas inclure la masse du robinet, du
chapeau fermé ou du chapeau ouvert, de
tout revétement ou de la masse poreuse
pour l'acétylene. La masse a vide doit étre
exprimée avec trois chiffres significatifs
arrondis par exces au dernier chiffre. Pour
10 les bouteilles de moins de 1 kg, la masse a M 62,1KG 54,3KG 45,3KG
vide doit étre exprimée avec deux chiffres
significatifs arrondis par excés au dernier
chiffre. Pour les bouteilles d'acétylene, elle
doit étre exprimée avec au moins un chiffre
apreés la virgule.

EXEMPLE: Masse mesurée de

0,964 kg; 1,064 kg; 10,64 kg; 106,41 kg
Masse a exprimer comme suit

0,97KG; 1,07KG; 10,7KG; 107KG

4 © ISO 2002 — Tous droits réservés
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Tableau 1 (suite)

Figures telles que montrées dans
Etat 'annexe A

(avec exemples)

Numéro : : :
de Définition Figure A.1 Figure A.2 Figure A.3
marquage Emplacement | Emplacement [ Emplacement
Obligatoire (M) des des des marquages
marquages marquages |pour l'acétyléne
Optionnel (O) | pour les gaz | pour les gaz
comprimés liquéfiés

Contenance en eau: La contenance
minimale en eau garantie par le fabricant de
la bouteille, en litres, suivie de la lettre «L».
A la demande de l'utilisateur ou du
propriétaire pour les gaz comprimés, cette
contenance peut étre exprimée comme la
contenance en eau moyenne nominale
avec une tolérance de + 1,5 %. Dans un tel
cas, le préfixe «~» doit étre marqué avant la
valeur de la contenance en eau.

Dans le cas de gaz liquéfiés, la contenance M
11  |eneauenllitres estexprimée avec trois | 5 o rles gaz | ~50L 40,6L 50,8L
chiffres significatifs arrondis par défaut au N

: ? ) comprimés
dernier chiffre: 'Sila valeur de'la contenance
en eau minimale ou nominale est'un
nombre entier, les chiffres-apres la virgule
peuvent étre négligés. Le'volume réel
déterminé peut également étre indiqué a la
demande de I'utilisateur ou du propriétaire
dans des cas spéciaux.

Pour les bouteilles destinées @ contenir de
I'acétylene, la contenance en eau marquée
doit étre le volume réel déterminé, arrondi
par défaut a trois chiffres significatifs.

Identification du filetage de la bouteille:
Par exemple 25E. Filetage conforme a

12 1S 10920 M 25E 17E 25E

ou

17E: filetage conforme a I'SO 11116.

M
Epaisseur de paroi minimale garantie: Exception: pas
Epaisseur de paroi minimale garantie en obligatoire pour
13 millimétres (comme pour I'essai les bouteilles 5,8MM 5,8MM 5,8MM
d’approbation de prototype) du corps composites ou
cylindrique suivi des lettres «MM». les bouteilles
<1l

Identification de I’alliage d’aluminium:
Numéro de I'alliage d’aluminium selon «The
Aluminum Association», avec le préfixe
«AA» 2,

M pour les
bouteilles en — AA7060 —
aluminium

14
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