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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12463:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2015, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2015 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berlhren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12463:2004+A1:2011.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Zum Zusammenhang mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Wesentliche Anderungen

Die wesentlichen Anderungenyimy,Vergleich nzur, vorherigen) AusgabeEN 12463:2004+A1:2011  sind
nachstehend aufgelistet:

— Abschnitt 1: der Anwendungsbereich “enthalt nun eine Aufzahlung der Vorsatzmaschinen,
Vorsatzeinrichtungen und auswechselbarer Ausrlstung sowie deren Kombinationen mit einer
Fullmaschine; Verschiebung der Anforderungen 'inO-die'-zutreffenden Abschnitte; der bisherige
Abschnitt 1.3 ,BestimmurigsgemaieVerwendung“wiirde'in 74 Uberfunrt;

— Abschnitt 2: die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

— Abschnitt 3: Begriffe wurden teilweise zusammengefasst, Uberarbeitet, erganzt (z. B. Abteileinrichtung,
Aufhangeeinrichtung, Beschickungseinrichtung, Feststelleinrichtung, Maschine, Vorsatzmaschine, Ein-
richtung, Modul, auswechselbare Ausriistung); einheitliche Verwendung in der Norm;

— Abschnitt 4: neue Darstellung in einer Tabelle;

— Abschnitt5: 5.2 wurde mit erweitert und neu Uberschrieben mit ,Mechanische Gefahrdungen —
Allgemeines®, genauere Anforderungen in 5.3 mit der neuen Uberschrift ,Mechanische Geféhrdungen
unterschieden nach Bauarten (z. B. Nachlaufzeit, Deckel am Trichterrand, Auftritte und Leitern, statische
und dynamische Priifung, Vorsatzmaschinen, ergonomische Anforderungen);

— Abschnitt 6: die Liste der Verfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung wurde aktualisiert;

— Abschnitt 7: Vervollstandigung von 7.2 mit allen Informationen, auf die in Abschnitt 5 hingewiesen wird,
so dass nun Schulung des Bedieners und Kombination von Maschinen enthalten sind; 7.3 enthalt nun die
Kennzeichnung von Einrichtungen und auswechselbarer Ausristung;

— Anhéange: der alte Anhang C ,Allgemeine Gefahrdungen“ wurde gestrichen und in die zutreffenden
Abschnitte Uberfihrt;

— Bilder wurden teilweise Uberarbeitet.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Die behandelten Maschinen und das Ausmalfy, in dem die Gefdhrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse bertcksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieses Dokumentes aufgefihrt.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm flr Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer
Normen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Allgemeines

Diese Europaische Norm gilt fir:

— Flllmaschinen mit Zylinder mit Kolben;

— Fdllmaschinen mit Einflltrichter mit oder ohne Beschickungseinrichtung;

— Vorsatzmaschinen fur Flllmaschinen.

Diese Europaische Norm ist nicht auf Flillmaschinen mit Zylinder und Handbetrieb anwendbar.

Diese Europaische Norm gilt fir Maschinen zur Verarbeitung von pastdsen oder leicht gefrorenen Produkten
(z. B. Fleisch, Kase), ausgenommen getrocknete oder tiefgefrorene Materialien. Nahrungsmittel werden in
Umhillungen gepumpt oder zur Weiterverarbeitung transportiert. Diese Europdische Norm gilt auch fir
kombinierbare Gerate oder Vorsatzmaschinen, mit deren Hilfe ein gro3er Bereich von zusatzlichen
Funktionen ausgefiihrt werden kann, zum Beispiel: Portionieren, Ablegen, Zerkleinern, Koextrudieren,
Abteilen und Formen.

Diese Europaische Norm behandelt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die auf Flllmaschinen, Anschlussgerate und Vorsatzmaschinen, wie Abdreh- und
Aufhangeeinrichtungen, Zerkleinerungseinrichtungen, Formeinrichtungen, usw. zutreffen, wenn sie be-
stimmungsgemal und unter Bedingungen,-von, durch den,-Hersteller-verninftigerweise vorhersehbaren

Fehlanwendungen verwendet werden'(siehe'Abschnitt 4).

Diese signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und"Gefahrdungsereignisse kdénnen wahrend der
gesamten Lebensdauer der Fillmaschinen auftreten.

Diese Europaische Norm istianwendbariaufidielfolgendensVorsatzmaschinen,:-Vorsatzeinrichtungen und
auswechselbare Ausriistung:

a) Vorsatzmaschinen:
1) Portioniermaschine;
2) Abdrehmaschine;
3) Zerkleinerungsmaschine;
4) Kalibriermaschine;
5) Separiermaschine;
6) Aufhangemaschine;
7) Koextrusionsmaschine;
8) Verschniirmaschine;
9) Gruppiermaschine;
10) Fullstromteiler;
11) Einlegemaschine;

12) Formmaschine;
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13) Pellmaschine;
14) (Darm-)Aufziehmaschine;
15) Evakuiermaschine;
16) Beschickungsmaschine;
17) Einlegemaschine;
18) Produkthandlingmaschine (fiir komplette Rauchstocke, Einzelportionen oder Produktgruppen);
b) Vorsatzeinrichtungen/Module:
1) Portioniereinrichtung/-modul;
2) Abdreheinrichtung/-modul;
3) Zerkleinerungseinrichtung/-modul;
4) Kalibriereinrichtung/-modul;
5) Separiereinrichtung/-modul;
6) Aufhangevorrichtung/-modul,
7) Koextrusionseinrichtung/-modul;
8) Verschnireinrichtung/-modul;
9) Fullstromteiler-Einrichtung/-modul;
10) Einlegeeinrichtung/-modul;
11) Formeinrichtung/-modul;
12) Pellvorrichtung/-modul;
13) (Darm-)Aufzieheinrichtung/-modul;
14) Darm-Beladungseinrichtung/-modul;
15) Evakuiereinrichtung/-modul;
16) Darmschweiltizange/-modul;
17) Beschickungseinrichtung/-modul;
18) Ausstoleinrichtung/-modul;
c) auswechselbare Ausristung:
1) Abdrehgetriebe;
2) Haltevorrichtung;

3) Vorsatzwolf;
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4) Fullrohre;

5) Darmbremsen;

6) Separiereinrichtung;

7) Reservoir/Einlauftrichter;
8) Einleger;

9) Verdranger;

10) Dosierventil;

11) Zerkleinerungsvorsatze;
12) Formeinsatze.

Diese Europdische Norm gilt nicht fur Fullmaschinen und Vorsatzmaschinen, die hergestellt wurden, bevor
CEN dieses Dokument veroffentlichte.

Die in dieser Europadischen Norm behandelten Flllmaschinen sind keine Form-, Full- und
VerschlieBmaschinen im Sinne der EN 415-3. Clipmaschinen werden in dieser Norm nicht behandelt.

1.2 In dieser Norm behandelte Bauarten von- Fiillmaschinen,und Vorsatzmaschinen

1.2.1 Fillmaschinen mit Zylinder mit Kolben

Flllmaschinen mit Zylinder bestehen aus Kolben, Verschlussdeckel, Maschinenstander, Antriebe fur
Zubehdrteile und elektrischen und hydraulischen Komponenten-(siehe Bild 1).

Das zu verarbeitende Flllgut wird von Hand"in’den’Zylinder eingegeben.
Fullmaschinen mit Zylinder kdnnen mit einer Abteileinrichtung ausgeristet sein.

1.2.2 Fillmaschinen mit Einfilltrichter mit oder ohne Beschickungseinrichtung

Fillmaschinen mit Einfllltrichter (mit oder ohne Zubringerkurve, siehe Bild 2) bestehen aus Férderwerk an der
Auslaufseite des Einfilltrichters, Maschinenstander, Antriebe fur Zubehdrteile und elektrischen, elektronischen
oder pneumatischen Komponenten, abhangig von der Maschinenart.

Das zu verarbeitende Produkt wird von Hand oder durch eine Beschickungseinrichtung in den Einfllltrichter
der Fullmaschine eingegeben.

Flallmaschinen werden Uuber kniebetdtigte Hebelschalter oder handbetatigte Schalter und/oder Fern-
steuersignale ein- und ausgeschaltet.

Flllmaschinen mit Einfulltrichter kbnnen ausgerustet sein mit:

— Abteileinrichtung;

— Deckel oder photoelektrischer Schutzeinrichtung an der Einfllltrichter6ffnung;

— druckbetéatigter Schaltleiste mit Annaherungsreaktion oder Lichtschranke an der Trichterkante;

— geteiltem Trichter;



— Gegenhaltekurve oder Stopper;
— Auftritt oder Leiter;
— Zweihandschaltung an der Einfllltrichtert6ffnung;

— Beschickungseinrichtung.

1 2
/3
—_ E /4
/5
7\_
T
Y
1 T
Legende
1 Fdllrohr
2 Abteileinrichtung
3 Verschlussdeckel
4 Kolben
5 Zylinder
6 Antrieb
7

EIN-/AUS-Schalter, Abdeckhaube

Bild 1 — Fiilimaschine mit Zylinder und Kolben

1.2.3 Vorsatzmaschinen fiir Fiillmaschinen

= 2 O 0 N0 O A N~
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o~ w Mo

Legende

Einfilltrichter

Forderwerk

Fullrohr

EIN-/AUS-Schalter, Abdeckhaube
Auftritt

Zwischenauftritt

Antrieb
Mastbeschickungseinrichtung
Transportwagen
Feststelleinrichtung
Beschickungseinrichtung

Bild 2 — Fiillmaschine mit Einfiilltrichter und
Beschickungseinrichtung

Vorsatzmaschinen bestehen aus einem Antriebssystem und mindestens einer der folgenden Einrichtungen
zum Fdllen, Portionieren, Abdrehen, Verdrangen, Formen, Zerkleinern (siehe z. B Bilder 3 bis 8). Vorsatz-
maschinen arbeiten nicht unabhangig. Diese Maschinen werden direkt oder von Flllmaschinen angetrieben.

Vorsatzmaschinen werden (ber kniebetatigte Hebelschalter oder handbetatigte Schalter und/oder Fernsteuer-

signale ein- und ausgeschaltet.
Vorsatzmaschinen kdnnen ausgeristet sein mit:
— Abteileinrichtung,

— Aufhangeeinrichtung.
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Legende
1 Einlauf
2 Auslauf

3 Forderwerk

Bild 3 — Vorsatz-Abdreheinrichtung
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Bild 4 — Vorsatz-Portionier- und
Aufhangeeinrichtung
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Bild 5 — Vorsatz-Portionier- und
Aufhédngeeinrichtung

10

Bild 6 — Vorsatz-Portionier- und
Aufhédngeeinrichtung
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-

Legende
1 Einlauf 4 Gestell
2 Auslauf 5 Formstelle
3 Formeinrichtung 6, [Transportband
Bild 7=+ Vorsatz-Formeinrichtungen
Legende Legende
1 Antriebswelle 1 Antriebswelle
2 Schneidsatz 2 Schneidsatz
3 Einfillkanal 3 Einfillkanal
4 Verschlussmutter/Lochscheibe 4 Verschlussmutter/Lochscheibe

a) Antrieb durch die Fiillmaschinen b) mit direktem Antrieb

Bild 8 — Vorsatzwolf

11
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1.3 Kombinationen von Filillmaschinen und Vorsatzmaschinen, Einrichtungen/Modulen und
auswechselbarer Ausriistung

1.3.1 Definition

Eine Kombination von Fillmaschinen mit Vorsatzmaschinen, Vorsatzeinrichtungen/-modulen und auswechsel-
barer Ausristung oder eine Kombination mehrerer Vorsatzmaschinen oder einer Vorsatzmaschine mit
Vorsatzeinrichtungen/-modulen und/oder auswechselbarer Ausristung stellt eine neue Maschine dar, wenn
die folgenden Anforderungen erfullt/eingehalten sind:

— die (kombinierte) Einrichtung/Ausristung arbeitet als Einheit zusammen; dies bedeutet, dass sie aus

Sicht des Produktionsprozesses eine Einheit bildet (d. h. das Zusammenwirken ist auf ein gemeinsames
Ziel ausgerichtet); und

— sie wird durch eine gemeinsame oder verbundene Steuerung als Einheit gesteuert; und

— sie wirkt hinsichtlich der Sicherheit als Einheit zusammen und bildet auch in diesem Aspekt eine Einheit.
Nach dieser Definition besteht keine neue Maschine, wenn in einem Gesamtkomplex einzelne, funktional
eigenstandige Maschinen hinsichtlich ihrer Funktion und Steuerung verbunden sind, aber hinsichtlich der

Sicherheit keine Einheit bilden. Dies ist beispielsweise der Fall wenn:

— an den einzelnen Schnittstellen/Verbindungspunkten, aufgrund ihrer Kombination, keine oder nur
geringfiigige Gefahrdungen zwischen den einzelnen Maschinen auftreten;

— die NOT-AUS-Einrichtung einer-Maschine zur ‘nachsten-Maschine verbunden/durchgeschleift ist, da der
Arbeitsplatz des Bedieners ausschliefdlich an dieser Maschine ist.

In einer derartigen mechanischen Einrichtung kann jede einzelne Maschine hinsichtlich der Sicherheit noch
als eigenstandig angesehen werden.

1.3.2 Beispiele fiir Kombinationen

Maschine auswechselbare Ausriistung Vorsatzmaschine
______ 1 - 1
| I
A C ! D E F G !
______ ] N ]
|
B
I ]
Legende
A Fullmaschine D Abdrehmodul F Trennmodul
B Beschickungseinrichtung E Kalibriermodul G Aufhangemodul (optional)
(optional)
C Zerkleinerungseinrichtung
(optional)

a) Fullmaschine mit Vorsatzmaschinen aus unterschiedlichen Modulen
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Maschine auswechselbare auswechselbare auswechselbare
Ausrustung Ausrustung
Ausrustung
1
|
A C ! H I
______ ]
B
L J
Legende
A Flllmaschine H Abdrehgetriebe I Halteeinrichtung
B Beschickungseinrichtung
(optional)
C  Zerkleinerungseinrichtung
(optional)
b) Fillmaschine mit auswechselbarer Ausriistung
Maschine Maschine/Einrichtung Maschine/Einrichtung die
die anderen Normen entsprechen’ | ahderen Normen entsprechen
kann kann
CS | CS | CS |
A K L M
N
0]
Legende
A Fullmaschine M Clipmaschine CS separate Steuerung
K Metalldetektor N Evakuiermodul
L Auswerfventil (optional) (0] Bodentrichter

c) Fullmaschine mit angeschlossenen Maschinen

Bild 9 — Beispiele fiir Kombinationen
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