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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
ISO не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав. 

Международный стандарт ISO 3919 подготовлен Техническим комитетом ISO/ТC 29, Ручной 
инструмент, Подкомитетом ТC 35, Шлифовальные круги и абразивы. 

Настоящее четвертое издание отменяет и заменяет третье издание (ISO 3919:1993), которое было 
пересмотрено технически. 
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Шлифовальные шкурки. Круги шлифовальные 
лепестковые с оправкой 

1 Область применения 

Настоящий международный стандарт устанавливает номинальные размеры и предельные отклонения 
лепестковых шлифовальных кругов с оправкой, которые используются на ручных шлифовальных 
машинах. Стандарт также устанавливает обозначение и маркировку лепестковых шлифовальных 
кругов. 

2 Требования 

См. Рисунок 1 и Таблицу 1. 

3 Обозначения 

Лепестковые шлифовальные круги на валу, соответствующие настоящему международному стандарту, 
должны иметь следующие данные в своем обозначении 

a) “Круг лепестковый с оправкой”, 

b) ссылку на настоящий международный стандарт, т. е. ISO 3919, 

c) диаметр лепесткового круга, D, в миллиметрах, 

d) ширину лепесткового круга, T, в миллиметрах, 

e) диаметр оправки, Sd, в миллиметрах, 

f) длину оправки, L, в миллиметрах. 

ПРИМЕР Лепестковый круг с оправкой, имеющий диаметр D = 60 мм, ширину Т = 20 мм, диаметр вала Sd = 
6 мм и длину вала L = 40 мм обозначается следующим образом: 

 Лепестковый круг с оправкой ISO 3919 – 60 × 20 × 6 × 40 

4 Маркировка 

Лепестковые шлифовальные круги с оправкой должны иметь маркировку, содержащую следующую 
информацию о: 

a) изготовителе, поставщике, импортере или их зарегистрированные торговые знаки; 

b) размерах; 

c) максимальной рабочей скорости; 
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d) максимально допустимой скорости вращения; 

e) размере зерна. 

 

Рисунок 1 

Таблица 1 

T 
D 

10 15 20 30 40 50 

Sd 
h9 

L 

± 3 

30 X X X — — — 

40 — X X — — — 
3 или 6 

50 — — X X — — 6 

60 — X X X X — 6 

80 — — — X X X 6 

30 или 40 
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