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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 6104 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 5, Meules et
abrasifs.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 6104:1979), dont elle constitue une
révision technique.
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Produits superabrasifs — Meules rotatives a base de
diamant ou de nitrure de bore — Généralités, désignation
et nomenclature multilingue

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale donne des généralités et spécifie la désignation des meules rotatives a
base de diamant ou de nitrure de bore cubique. Elle donne également une nomenclature multilingue
concernant ces meules.

NOTE En complément des termes en anglais et en frangais, deux des trois langues officielles de I'ISO, la présente
Norme internationale donne les termes équivalents en allemand; ces termes sont publiés sous la responsabilité du comité
membre allemand (DIN). Toutefois, seuls les termes donnés dans les langues officielles peuvent étre considérés comme
étant des termes de I'ISO.

2 Termes et abréviations dimensionnelles

Voir 'Annexe A.

3 Désignation
3.1 Structure de la désignation

3.1.1 Eléments

La structure de la désignation comprend trois symboles destinés seulement a la désignation des meules
rotatives et des meules a trongonner (scies). Les trois symboles doivent figurer dans toute désignation. Un
symbole supplémentaire peut étre utilisé, si nécessaire.

La signification de ces symboles est la suivante:

— chiffre ou nombre caractéristique pour la forme de base de la monture supportant la couche
superabrasive (voir 3.1.2);

— une ou deux lettres caractéristiques pour la forme de la couche superabrasive (voir 3.1.3);

— chiffre ou nombre caractéristique pour I'emplacement de la couche superabrasive sur la monture (voir
3.1.4);

— éventuellement, une ou plusieurs lettres caractéristiques pour des modifications de la monture (voir 3.1.5).

3.1.2 Forme de base de la monture

Les formes de base de la monture sont définies par des symboles indépendamment de I'emplacement de la
couche superabrasive sur la monture et de I'utilisation finale sur les meules rotatives. La présence d'un
embrévement dans la monture, destiné a recevoir la couche superabrasive, n'intervient pas dans la déter-
mination du symbole. Pour les formes de base de la monture, voir le Tableau 1.
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Tableau 1 — Formes de base de la monture
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3.1.3 Forme de la couche superabrasive

Les codes et les formes de la couche superabrasive sont indiqués dans le Tableau 2.

Les traits gras indiquent la face de meulage.

Le code ne dépend pas de I'emplacement de la couche superabrasive.

Cette derniére peut étre placée en toute position sur la monture.
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