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IS0 34-1 : 1994( F) 

Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
rnondiale d'organismes nationaux de normalisation (comites rnembres de 
I'ISO). L'elaboration des Norrnes internationales est en general confiee aux 
comites techniques de I'ISO. Chaque comite rnembre interesse par une 
etude a le droit de faire partie du comite technique cr66 A cet effet. Les 
organisations internationales, gouvernernentales et non gouvernemen- 
tales, en liaison avec I'ISO participent egalernent aux travaux. L'ISO colla- 

, bore Btroiternent avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) 
en ce qui concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques 
sont sournis aux comites rnernbres pour vote. Leur publication cornrne 
Normes internationales requiert I'approbation de 75 '340 au rnoins des co- 
mites membres votants. 

La Norrne internationale IS0 34-1 a et6 elaboree par le cornit6 technique 
ISOPC 45, Elastom&es et produits B base d'klastom&res, sous-comite 
SC 2 ,  Essais physiques et de degradation. 

Elle annule et remplace la Norme internationale I S 0  34:1979, dont elle 
constitue une revision technique. 

L'ISO 34 comprend les parties suivantes, presentees sous le titre general 
Caoutchouc vulcanise ou thermoplastique - Determination de la resis- 
tance au dkchirement 

- Partie 1: Eprouvettes pantalon, angulaire et croissant 

- Partie 2: Petites eprouvettes (dprouvettes de Delft) 

La partie 2 constituera une revision de I'ISO 816:1983. 

Les annexes A, B et C de la prksente partie de I'ISO 34 sont donnees 
uniquernent 21 titre d'inforrnation. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 34-1:1994(F) 

Caoutchouc vulcanise ou thermoplastique - 
Determination de la resistance au dechirement - 
Partie I: 
Eprouvettes pantalon, angulaire et croissant 

1 Domaine d'application 

La presente partie de I'ISO 34 prescrit trois methodes 
pour la determination de la resistance au dechirement 
du caoutchouc vulcanise ou thermoplastique, h savoir: 

- methode A, utilisant une eprouvette pantalon; 

- methode B, utilisant une Bprouvette angulaire, 
avec ou sans entaille de profondeur prescrite; 

- methode C, utilisant une 6prouvette croissant en- 
taillee. 

La valeur de la resistance au dechirement obtenue 
depend de la .forme de I'eprouvette, de la vitesse 
d'6tirement et de la temperature d'essai. Elle peut 
aussi etre sensible au sens du grain du caoutchouc 
vulcanis6. 

Methode A: avec eprouvette pantalon 

La methode A, qui utilise I'eprouvette pantalon, est 
utilisee de preference, car elle n'est pas sensible B la 
longueur de la coupure, h la difference des deux au- 
tres Bprouvettes dans lesquelles I'entaille doit 6tre 
tr&s etroitement contrdlee. En outre, les resultats ob- 
tenus sont plus facilement relies aux caracteristiques 
de dechirement fondamentales du materiau et sont 
moins sensibles aux effets du module (pourvu que 
I'extension des jambes soit negligeable), et la vitesse 
de propagation de la dechirure est directement reliee 
h la vitesse de separation des machoires. Avec cer- 
tains caoutchoucs, la propagation du dechirement 
n'est pas regulikre et I'analyse des r6sultats peut 6tre 
difficile. 

Methode B, mode operatoire (a): avec eprouvette 
angulaire sans entaille 

L'essai associe I'initiation de I'amorsage et la propa- 
gation de la dechirure. La contrainte est concentree B 
la base de I'angle, jusqu'h ce quelle soit suffisante 
pour amorcer une dechirure qui se propage sous I'ef- 
fet de contraintes ulterieures. Mais, comme il est 
seulement possible de mesurer la force globale ne- 
cessaire pour rompre I'6prouvette, la force ne peut 
pas etre decompos6e en deux composantes dont 
I'une produit (1 I'initiation et I'autre (2) la propagation. 
111 

Methode 6, mode operatoire (b): avec eprouvette 
angulaire entaillee 

Dans cet essai, on mesure la force necessaire pour 
propager une entaille deja pratiquee dans I'Bprou- 
vette. La vitesse de propagation n'est pas direc- 
tement lice h la vitesse de separation des michoires. 
121 

Methode C: avec Bprouvette croissant 

Dans cet essai, on mesure la force necessaire pour 
propager une entaille deja pratiquee dans I'eprouvette 
et la vitesse de propagation n'est pas lice B la vitesse 
de separation des michoires. 

NOTE 1 Une methode particuliere de determination de la 
resistance au dechirement des petites Bprouvettes de ca- 
outchouc vulcanise (eprouvettes de Delft) est prescrite dans 
I'ISO 81 6:1983, Caoutchouc vulcanis6 - DBtermination de 
la r6sistance au dbchirement des petites 6prouvettes 
(6prouvettes de Delft) (deviendra IS0 34-2). 

2 References normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions 
qui, par suite de la reference qui en est faite, consti- 
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IS0 34-1:1994(F) 

tuent des dispositions valables pour la presente partie 
de I'ISO 34. Au moment de la publication, les editions 
indiquees Btaient en vigueur. Toute norme est sujette 
B revision et les parties prenantes des accords fond& 
sur la presente partie de I'ISO 34 sont invitees A re- 
chercher la possibilite d'appliquer les editions les plus 
recentes des normes indiquees ci-apres. Les mem- 
bres de la CEI et de I'ISO possedent le registre des 
Normes internationales en vigueur A un moment 
donne. 

I S 0  471 :1983, Caoutchouc - Temperatures, humidi- 
tes et durees normales pour le conditionnement et 
l'essai des Bprouvettes. 

I S 0  1826:1981, Caoutchouc vulcanise - DBlai entre 
vulcanisation et essai - Specifications. 

I S 0  3383: 1985, Caoutchouc - Directives generales 
pour /'obtention de temperatures &levees ou de tem- 
peratures inferieures A la temperature normale lors 
des essais. 

I S 0  4648: 1991, Caoutchouc vulcanise ou thermo- 
plastique - Determination des dimensions des 
eprouvettes et des produits en vue des essais. 

I S 0  5893:1993, Appareils d'essai du caoutchouc et 
des plastiques - Types pour traction, flexion et 
compression (vitesse de translation constante) - 
Description. 

I S 0  6133:1981, Caoutchouc et plastiques - Analyse 
des traces multi-pics obtenus lors des determinations 
de la resistance au dechirement et de la force 
d'adherence. 

ISO/TR 9272:1986, Caoutchouc et produits en caout- 
chouc - Determination de la fidelite de methodes 
d'essai normalisees. 

3 Definitions 

Pour les besoins de la presente partie de I'ISO 34, les 
definitions suivantes s'appliquent. 

3.1 resistance au dechirement de I'eprouvette 
pantalon: Force mediane, calculee conformement B 
I'ISO 61 33, necessaire pour propager par dechirement 
une coupure dans une Bprouvette prescrite en forme 
de pantalon, divisee par 1'8paisseur de 1'6prouvette, la 
force agissant dans une direction situee sensiblement 
dans le plan de la coupure. 

3.2 resistance au dechirement de I'eprouvette 
angulaire sans entaille: Force maximale necessaire 
pour rompre une 6prouvette prescrite de forme an- 
gulaire, divisee par 1'8paisseur de 1'6prouvette, la 
force agissant sensiblement dans le sens de la lon- 
gueur de 1'6prouvette. 

3.3 rbsistance au dechirement de I'eprouvette 
angulaire ou croissant, avec entaille: Force maxi- 
male necessaire pour provoquer I'extension, par de- 
chirement du caoutchouc, d'une entaille pratiquee 
dans une 6prouvette prescrite, angulaire ou croissant, 
d iv ide par 1'6paisseur de I'kprouvette, la force agis- 
sant dans une direction sensiblement normale au plan 
de I'entaille. 

4 Principe 

L'essai consiste B mesurer la force necessaire pour 
dechirer 1'6prouvette prescrite, dans le prolongement 
de I'entaille d6jB pratiquee ou, dans le cas de la me- 
thode B, mode operatoire (a), sur toute la largeur de 
1'6prouvette. 

La force de dechirement est appliquee au moyen 
d'une machine d'essai de traction, utilisee sans inter- 
ruption B une vitesse de deplacement constante, jus- 
qu'b rupture de I'kprouvette. Selon la methode 
employ6e, la force maximale ou mkdiane atteinte est 
utilisee pour calculer la resistance au dechirement. 

On ne peut 6tablir aucune correlation entre les indi- 
cations obtenues avec differentes Bprouvettes. 

5 Appareillage 

5.1 Emporte-piece 

5.1.1 L'emporte-piece- utilise pour decouper les 
Bprouvettes pantalon doit avoir les dimensions gene- 
rales indiquees B la figure 1. 

5.1.2 L'emporte-piece utilise pour decouper les 
Bprouvettes angulaires doit avoir les dimensions indi- 
quees B la figure2. 

5.1.3 L'emporte-piece utilise pour decouper les 
Bprouvettes croissant doit avoir les dimensions indi- 
qu6es B la figure3. 

5.1.4 Le tranchant des emporte-piece doit &re 
maintenu net et sans la moindre ebrechure. On doit 
prendre soin que les bords coupants soient perpendi- 
culaires aux autres faces de 1'6prouvette et aient un 
minimum de concavite. 

5.2 Outil de coupe pour entaille 

Pour pratiquer une entaille dans I'kprouvette, une 
lame de rasoir tranchante ou un couteau tranchant 
sans 6br6chures doit Qtre utilis6(e). 

L'eprouvette pantalon doit Qtre coupee B une profon- 
deur de 40 m m  f 5 m m  dans le sens indique B la fi- 
gure l .  ll est important de faire le dernier millimetre 
(approximativement) de la coupure avec une lame de 
rasoir ou un couteau tranchant. 
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Les points essentiels d'un dispositif convenant pour 
pratiquer I'entaille voulue dans 1'6prouvette angulaire 
ou I'eprouvette croissant avec I'entaille sont les sui- 
vants: 

Un dispositif doit Qtre fourni pour fixer solidement 
I'eprouvette en la serrant, en particulier dans la region 
oG devra se trouver I'entaille. L'outil de coupe, 
constitue par une lame de rasoir ou une lame simi- 
laire, doit Qtre fixe par un serrage dans un plan per- 
pendiculaire au grand axe de I'eprouvette et place de 
manibre 8 realiser I'entaille 8 I'endroit approprie. Le 
dispositif de fixation par serrage de la lame ne doit 
permettre aucun deplacement lateral et doit Qtre 
monte dans des guides permettant 8 la lame de se 
deplacer dans I'eprouvette, son bord demeurant per- 
pendiculaire au plan de cette derniere. On peut aussi 
maintenir la lame en position fixe et faire deplacer 
I'eprouvette d'une manidre analogue. On doit dispo- 
ser d'un moyen permettant d'ajuster avec precision la 
profondeur de I'entaille. Le r6glage 8 effectuer pour 
positionner le support de lame et/ou I'eprouvette fixhe 
par serrage doit &re determine pour chaque lame en 
pratiquant une ou deux entailles preliminaires et en 
mesurant celle(s)-ci 8 I'aide d'un microscope. Mouiller 
la lame avec de I'eau ou une solution de savon avant 
entaillage. Un dispositif approprie 8 I'entaillage des 
Bprouvettes pour essai de dechirement est decrit en 
detail dans la litterature. [31 

Pour verifier que la profondeur de I'entaille est com- 
prise dans les limites specifiees (voir 6.41, on peut 
utiliser tout moyen approprie, par exemple un appareil 
de projection optique. Un microscope donnant un 
grossissement d'au moins x 10, muni d'une platine 
mobile convenablement hclairee constitue un dispo- 
sitif commode. L'occulaire est muni d'un reticule per- 
mettant de noter le deplacement de la platine et de 
I'eprouvette sur une distance Bgale 8 la profondeur 
de I'entaille. Le deplacement de la platine est deter- 
mine avec un micrometre. 

On peut aussi utiliser un microscope 8 deplacement. 

Le dispositif doit donner des mesures avec une pre- 
cision d'au moins 0.05 mm. 

r 

, 

5.3 Machine d'essai 

La machine doit Qtre conforme aux exigences de 
I'ISO 5893, avec une justesse correspondant 8 la 
classe B. 

Elle doit Qtre capable d'enregistrer les forces appli- 
quees pendant I'essai avec une precision de 2 %, tout 
en maintenant la vitesse constante specifiee de se- 
paration des mdchoires, soit 100 mm/min 
f 10 mmlmin Dour I'horouvette pantalon et 

NOTE 2 Les dynamometres du type B inertie (pendule) 
peuvent donner des rBsultats qui different les uns des au- 
tres en raison des effets de frottement et d'inertie. Un dy- 
namometre du type 2 faible inertie (par exemple, du type 
Blectronique ou optique) donne des resultats qui ne sont 
pas entaches d'erreurs dues B ces effets et doit donc &re 
utilise de prBf6rence. 

5.4 Fixations 

La machine doit Qtre munie de fixations, qui serrent 
automatiquement au fur et B mesure que la force 
augmente et exercent une pression uniforme sur les 
extremites elargies de 1'6prouvette. Chaque fixation 
doit comporter un moyen de positionnement, de ma- 
nibre que les eprouvettes soient inskrees symetri- 
quement et alignees dans l'axe de la direction de la 
traction. La longueur inseree doit Qtre telle que 
I'eprouvette soit convenablement fixee dans la partie 
droite des Bpaulements, dans le cas d'6prouvettes 
angulaire et croissant. Les Bprouvettes pantalon doi- 
vent Qtre inserees dans les fixations comme I'indique 
la figure4. 

6 Eprouvettes 

6.1 Les eprouvettes doivent Qtre decoupees dans 
une plaque d'epaisseur uniforme. La plaque doit avoir 
de preference une 6paisseur de 2,O m m  f 0,2 mm. 
Cependant il est admis que, lorsque les plaques pro- 
viennent de certains produits, cette kpaisseur puisse 
ne pas etre obtenue. 

Les plaques peuvent Qtre moulees ou obtenues 8 
partir de produits par decoupage ou par meulage. 

Les specifications de I'ISO 1826 doivent s'appliquer 
en ce qui concerne le delai entre vulcanisation ou 
preparation de la plaque, et le decoupage des 6prou- 
vettes. Durant cet intervalle, les plaques doivent &re 
protegees le plus complbtement possible de la Iu- 
mibre. 

6.2 Les plaques doivent Qtre conditionnees 8 tem- 
perature normale (voir IS0  471) durant au moins 3 h 
avant prelbvement des Bprouvettes. 

Chaque dprouvette doit etre decoupee dans la plaque 
8 I'aide d'un emporte-piece de la forme indiquee 8 la 
figure 1, 2 ou 3, le choix dependant de la mhthode 
d'essai utilisee, en operant d'un seul coup de presse. 
Le caoutchouc peut etre mouille avec de I'eau ou une 
solution de savon et doit etre place sur un support 
constitub par une plaque d'un matbriau legbrement 
fluant (par exemple cuir, bande de caoutchouc ou 
carton) posee sur une surface rigide et plane. 

500 mm/min & 50 mm/min pour les Bprouvettes an- 
gulaire et croissant. II est essentiel d'avoir une ma- 
chine de faible inertie avec enregistrement de la force 
en cours d'essai, lorsqu'on utilise I'eprouvette panta- 
Ion. 

6.3 Chaque kprouvette doit, si possible, etre prkle- 
v6e de manibre que la resistance au dechirement 
puisse Qtre determinee dans deux directions qui font 
entre elles un angle de 90". Les directions dans les- 
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quelles est prelevee I'eprouvette doivent &re indi- 
quee de maniere que I'effet de I'anisotropie puisse 
etre appreci6. 

La direction de la propagation du dechirement doit 
&re parallele & la largeur de 1'6prouvette pour 
I'eprouvette pantalon et perpendiculaire pour les 
Bprouvettes croissant et angulaire. 

6.4 Chaque eprouvette doit &re decoupee ou en- 
taillee & la profondeur indiquee ci-dessous, au moyen 
de I'appareillage prescrit en 5.2. 

Methode A (Eprouvette pantalon) - Coupure de pro- 
fondeur egale & 40 m m  * 5 m m  au milieu de la lar- 
geur de I'eprouvette. 

M6thode B, mode operatoire (b) (Eprouvette angu- 
laire) - Entaille de profondeur 6gale & 
1,0 mm & 0,2 m m  au sommet de I'angle interieur de 
I'eprouvette. 

' Methode C (Eprouvette croissant) - Entaille de pro- 
fondeur egale & 1,0 m m  f 0,2 m m  au milieu du bord 
interieur concave de I'eprouvette. 

Les 6prouvettes peuvent 6tre entaillees, mesurees 
et essayBes immediatement; si elles ne sont pas es- 
sayees immediatement, elles doivent &re conservees 
B 23 "C 5 2 "C ou 27 "C & 2 "C, selon le cas, jusqu'au 
moment de I'essai. Le delai maximal autorise entre 
I'entaillage de I'Bprouvette et l'essai ne doit pas de- 
passer 24 h. Si un traitement de vieillissement a d i  
etre effect&, la coupure ou I'entaille doit etre prati- 
quee apres ce traitement. 

7 Nombre d'essais 

Au moins cinq kprouvettes par 6chantillon doivent 
etre essayBes et, si possible, cinq dans chacune des 
directions indiqukes en 6.3. 

8 Temperature d'essai 

L'essai est normalement effect& b une temperature 
normale de 23 "C f 2 "C ou 27 "C 2 "C, comme 
prescrit dans I'ISO 471. Lorsqu'il est necessaire d'uti- 
liser d'autres temperatures, ces dernieres doivent 
&re choisies dans I'ISO 471. 

Si I'essai doit &re effect& B une temperature autre 
que la temperature normale, 1'6prouvette doit Qtre 
conditionnee durant une periode suffisante pour at- 
teindre un bon Bquilibre de temperature b la temp& 
rature d'essai, immediatement avant I'essai. Cette 
periode doit &re maintenue aussi courte que possible 
de faCon & Bviter le vieillissement du caoutchouc (voir 
I S 0  3383). 

La meme temperature doit Btre utilisee tout au long 
d'un essai ou d'une serie d'essais destines & &re 
compares. 

9 Mode operatoire 

Mesurer I'bpaisseur de 1'6prouvette dans la region 
d'essai, conformement B I'ISO 4648. Aucune lecture 
ne doit s'ecarter de plus de 2 % de la valeur mediane 
de I'hpaisseur de I'eprouvette. Si I'on compare des 
groupes d'kprouvettes, I'kpaisseur mediane de cha- 
que groupe ne doit pas s'kcarter de plus de 7,5 % de 
I'epaisseur mediane de la totalit4 des groupes. 

Apres conditionnement comme decrit dans 
I'article 8, monter immediaternent I'eprouvette dans 
la machine d'essai (5.31, comme d6crit en 5.4. Appli- 
quer une force de traction de croissance constante, & 
une vitesse de separation des miichoires de 
500 mm/min &- 50 mm/min pour les eprouvettes an- 
gulaire et croissant et de 100 mm/min * 10 mm/min 
pour les Bprouvettes pantalon, jusqu'b rupture de 
I'eprouvette. Noter la force maximale pour les Bprou- 
vettes croissant et angulaire. Dans le cas de I'bprou- 
vette pantalon, enregistrer la force pendant tout le 
processus de dechirement. 

10 Expression des resultats 

La resistance au dechirement, T,, exprimbe en 
kilonewtons par metre d'Bpaisseur, est donnee par 
I'equation 

F 
, d  

T =- 

F est la force maximale, en newtons, dans 
le cas des methodes B et C, et la force 
mediane, en newtons, calculee selon 
I'ISO 6133, dans le cas de la methode A; 

est I'epaisseur, en millimetres, de I'eprou- 
vette. 

d 

Determiner la mediane et I'intervalle des valeurs dans 
chaque direction. 

Exprimer les resultats au kilonewton par metre 
(kN/m) pres. 

11 Fidelite 

11.1 Generalites 

La determination de la fidelite de la methode d'essai, 
c'est-b-dire le calcul de la repetabilite et de la repro- 
ductibilite, a 6th effectuee conformement & 
l'ISO/TR 9272. Consulter ce texte pour les concepts 
de fidelite et pour la nomenclature. L'annexe A pr6- 
sente un guide pour I'utilisation des resultats de 
repetabilite et de reproductibilite. 
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11.2 Precisions sur la determination de la 
fidelite 

11.2.1 Un programme d'essais interlaboratoires (ITPI 
a et6 organise pour cette methode d'essai en 1987. 
Des plaques d'essai vulcanisees avec trois melanges, 
A, B et C, ont et6 envoyees B tous les laboratoires 
participants. L'annexe B donne des renseignements 
sur ces trois melanges. Dans chaque laboratoire, les 
operations suivantes etaient effectuees: decoupage 
des eprouvettes, entaillage des Bprouvettes (le cas 
kcheant), mesurage de I'bpaisseur et, enfin, mesu- 
rage de la resistance au dechirement. 

11.2.2 Au total 25 laboratoires ont effect& les es- 
sais avec I'emporte-piece B et I'emporte-piece C et 
22 laboratoires avec I'eprouvette pantalon. Pour I'en- 
semble des eprouvettes, les essais btaient realises 
sur deux jours differents (A une semaine d'intervalle). 
Un resultat d'essai (tel qu'il est utilise dans I'analyse) 

' correspond B la valeur mediane de cinq essais indivi- 
' duels de dechirement. La fidelite Bvaluee est du type 

1 ; aucune operation de melangeage ou de vulcanisa- 
tion n'btait faite par les laboratoires participants 

11.3 Resultats de fidelite 

Les r4sultats de fideIit6 pour tous les essais sont 
donntis dans le tableau 1. Voir I'annexe A en ce qui 
concerne I'utilisation des resultats de fidelit6. 

Les symboles utilises dans le tableau 1 sont definis 
comme suit: 

r = repetabilite, en unites de mesure 

( r )  = repetabilitb, en pourcentage de la moyenne 
du materiau 

R = reproductibilite, en unites de mesure 

IS0 34-1:1994(F) 

(R) = reproductibilite, en pourcentage de la 
moyenne du materiau 

Les valeurs mises en commun (r)  et ( R )  sont calcu- 
lees B partir des valeurs mises en commun r et R et 
de la moyenne pour I'ensemble des materiaux. 

12 Rapport d'essai 

Le rapport d'essai doit contenir les indications sui- 
va ntes : 

reference B la presente Norme internationale; 

tous renseignements necessaires A I'identification 
de I'echantillon; 

type d'eprouvette utilise; 

mediane et intervalle des valeurs de resistance au 
dechirement, en kilonewtons par metre, calcules 
conform6ment B I'article 10, dans chaque direc- 
tion (grain) de tous les resultats individuels; 

Bpaisseur mediane de chaque Bprouvette; 

direction de la force appliquee par rapport au grain 
du caoutchouc; 

temperature d'essai; 

pour la m6thode B, .si les Bprouvettes sont en- 
taillees ou non; 

toutes caracteristiques particuli6re.s des bprou- 
vettes pendant l'essai et leur etat apres ce dernier, 
par exemple direction de propagation de I'entaille; 

date de vulcanisation, si elle est connue, et date 
de I'essai. 
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IS0 34-1 : 19941 F) 

Direction 1 (sens perpendiculaire du grain) 

Melange A 
Melange 6 
Melange C 

Valeurs rnises en commun 

Tableau 1 - Resultats de fidelite de tvpe 1 pour la resistance au dechirement (kN/m) 

3,68 0,91 24,7 1,29 
7,67 1,96 25,5 2,36 
22,8 8,66 38,O 13,80 

11,3 5,15 45,6 8.1 5 

I Dans un mame laboratoire I Entre laboratoires Materiau I Moyenne 

2,32 
2,92 
11.60 

Dechirement avec I'iprouvette pantalon 

48.3 2,61 
35,O 2.92 
42,5 13,50 

Valeurs mises en commun 

Direction 2 bens du grain) 

Melange A 
Melange B 
MBlange C 

13,6 7,lO 52,l 8,15 

4,81 
8,34 
27,3 

38,l 
44,5 
98,7 

60,4 

4,54 12,l 20.2 53,O 
7,12 15,s 20,4 45,s 
43,3 43,8 47,s 48,6 

25,8 42,7 31,7 52,5 

Avec entaille 

Melange A 
Melange B 
Melange C 

Valeurs rnises en commun 

35,O 
30,8 
60,7 

13,2 3,90 29,4 4,74 35.7 
14,7 6.02 40,8 6,02 40,8 
62,l 29,lO 49,6 37,80 60,s 

30,2 17,4 57,6 22,2 73.7 

72.1 

Valeurs rnises en commun 

54,3 
35,O 
49,6 

61,6 17,s 28,4 36,7 59,6 

59,8 

Dechirement avec I'emporte-pike B 

Sans entaille 

Melange A 
Melange 6 
Melange C 

Valeurs mises en comrnun 

Melange A 
Melange 6 
Melange C 

29,s 
31,l 
124,O 
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Dimensions en millim&tres 

;I 

Figure 1 - Emporte-piece pour eprouvette pantalon 

Dimensions en millim&tres 

100 min. 

Figure 2 - Emporte-piece pour eprouvette angulaire 
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