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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. Что касается стандартизации в области электротехники, то 
ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной электротехнической комиссией (IEC). 

Проекты международных стандартов разрабатываются в соответствии с правилами, установленными 
в Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов заключается в подготовке международных стандартов. 
Проекты международных стандартов, принятые техническими комитетами, рассылаются комитетам-
членам на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения 
не менее 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы настоящего международного стандарта могут быть 
объектом патентных прав. ISO не может нести ответственность за идентификацию какого-либо одного 
или всех патентных прав. 

Международный стандарт ISO 5483 подготовлен Техническим комитетом ISO/TC 8, Суда и судовые 
технологии, Подкомитетом SC 3, Трубопроводы и механизмы. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 5483:1977), которое было 
подвергнуто пересмотру. 
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Введение 

В настоящем международном стандарте минимальные обязательные требования идентифицируются 
путем использования ключевого слова "должен". Рекомендуемые требования идентифицируются 
путем использования ключевого слова "следует" и пока необязательно рассматриваются как имеющие 
основное значение при разработке полезных, экономичных и практичных проектов. Отклонения от 
рекомендуемых требований могут допускаться только после того, как тщательные исследования, 
всестороннее тестирование и оценивание в условиях эксплуатации подтвердят, что альтернативные 
методы являются удовлетворительными. 
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Суда и морские технологии. Сливные устройства 
топливных, масляных и водяных цистерн 

1 Область применения 

В настоящем международном стандарте устанавливаются размеры и материалы для сварных колец 
и сливных пробок, размещаемых на днище топливных, масляных цистерн и цистерн для воды. 

Топливные, масляные цистерны и цистерны для воды встречаются в виде: 

— встроенных цистерн, являющихся неотъемлемой частью конструкции корпуса, и, 

— съемных цистерн, размещаемых в соответствующих помещениях и отсеках.  

В настоящем международном стандарте рассматриваются устройства обоих типов. 

2 Нормативные ссылки 

Следующие ссылочные документы являются обязательными при применении данного документа. Для 
датированных ссылок применяют только пересмотренное издание документа. Для недатированных 
ссылок используют последнее издание нормативного ссылочного документа с учетом всех изменений. 

ISO 68, Резьбы винтовые ISO общего назначения. Основной профиль 

ISO 261, Резьбы метрические ISO общего назначения. Общий вид 

ISO 683-13, Стали термообработанные, легированные и автоматные. Часть 13. Деформируемая 
коррозионностойкая сталь 

ISO 965-1, Резьбы метрические ISO общего назначения. Допуски. Часть 1. Принципы и основные 
характеристики 

ISO 965-2, Резьбы метрические ISO общего назначения. Допуски. Часть 2. Предельные размеры 
резьб для болтов и гаек общего назначения. Средний класс точности 

ISO 965-3, Резьбы ISO метрические общего назначения. Допуски. Часть 3. Отклонения для 
конструкционных резьб 

ISO 2768-1, Допуски общие. Часть 1. Допуски на линейные и угловые размеры без указания 
допусков на отдельные размеры 
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3 Обозначения 

Для целей настоящего международного стандарта рассматриваются два типа сливных устройств: 

устройства типа А, имеющие универсальное применение, особенно при монтаже заподлицо с 
наружной поверхностью обшивки корпуса при любой толщине листа, и 

устройства типа В, используемые в других случаях, в которых отмеченное выше требование не 
применяется. 

ПРИМЕЧАНИЕ Оба устройства типа А и типа В различаются следующими двумя видами сливных пробок: 

— квадратным выступом  под гаечный ключ для водяных цистерн, и 

— шестигранным  углублением под торцевой ключ для топливных и масляных цистерн. 

4 Общий вид устройства в сборе 

4.1 Устройство в сборе 

Для сливного устройства типа А см. Рисунок 1 и Таблицу 1. Для сливного устройства типа В см. 
Рисунок 2 и Таблицу 2 

 

ПРИМЕЧАНИЕ. Крайние левая и правая секции представляют обшивку корпуса. 

Рисунок 1 — Общий вид устройств типа А 

Таблица 1 — Перечень деталей устройств типа А 

Деталь № Наименование 
детали 

Размеры 

162 мм 
1 Вварное кольцо 

350 мм 

M42 × 2 
2 Спускная пробка 

M72 × 3 

3 Прокладка  
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ПРИМЕЧАНИЕ Крайние левая и правая секции представляют обшивку корпуса. 

Рисунок 2 — Общий вид устройств типа В 

Таблица 2 — Перечень деталей устройств типа В 

Деталь № Наименование 
детали 

Размеры 

8 мм 

15 мм 1 Вварное кольцо 

22 мм 

M42 × 2 
2 Спускная пробка 

M72 × 3 

3 Прокладка  

4.2 Резьбы 

Резьбы для обоих типов сливных устройств должны соответствовать ISO 68-1, ISO 261, а также ISO 965-1, 
ISO 965-2 и ISO 965-3. 

ПРИМЕЧАНИЕ  На поверхность резьбы может наноситься не токсичная консистентная смазка для легкости отворачивания. 

4.3 Материалы 

В качестве материалов, из которых изготавливаются сварные кольца, спускные пробки и прокладки, 
следует использовать материалы, приведенные в Таблице 3. Другие материалы должны обладать 
равноценным качеством и во всех отношениях соответствовать поставленным целям. 

Таблица 3 — Перечень материалов для обоих типов сливных устройств 

Компонент Материал Наименование 

Сварное кольцо 
Сталь такого же качества, 
как и стальная обшивка 
днища бака 

Судостроительная сталь 

Нержавеющая сталь ISO 683-13 Аустенитная 
сталь типа 20A Слускная пробка 

Сплав меди и алюминия  

Чесальный лен  

Прокладка Соединение свинца, мягкая 
пеньковая набивка или 
равноценный материал 
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5 Монтаж 

5.1 Сливные устройства типа А 

Монтаж сливных устройств типа А изображен на Рисунках 1, 3, 4 и Таблице 4.Обозначение деталей см. 
Таблицу 1. 

 

a) Монтаж сливного устройства типа А.1 (см. Таблицу 4) 

 

b) Монтаж сливного устройства типа А.2 (см. Таблицу 4) 

 

а Внутренняя сторона листа днища 

Рисунок 3 — Монтаж сливных устройств типа А (обозначение деталей в Таблице 1) 
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Таблица 4 — Основные размеры сливных устройств типа А в сборе 

Размеры в миллиметрах 

Размер Тип d t 

162 A-1 165 ≤ 27,5 

350 A-2 353 ≥ 27,5 ≤ 38 

ПРИМЕЧАНИЕ Подробные размеры приведены на Рисунке 8 и в 
Таблице 6. 

 

 

ПРИМЕЧАНИЕ 1 Обеспечьте, чтобы чередующиеся секции окружности сваривались в показанной 
последовательности для исключения тепловой деформации. Сварное соединение в первой четверти 90° 
обозначено как "1", далее пропустите вторую четверть 90°, за которой следует сварная секция "2". Пропустите 
180° для перехода к сварной секции "3". Пропустите 90° для перехода к последней сварной секции "4". 

ПРИМЕЧАНИЕ 2 По окончанию сварка должна проверяться на наличие трещин, см. 5.3. 

Рисунок 4 — Последовательность сварки 

5.2 Сливные устройства типа В 

Монтаж сливных устройств типа В изображен на Рисунках 2, 5, 6, 7, 9, и пояснен Таблицей 5. 
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