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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 15488 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 15488:1996), dont elle constitue une 
révision technique. En particulier, dans le Tableau 3, les valeurs de d10, pour les dimensions nominales 
25 mm et 32 mm, et les valeurs de l10, pour les dimensions nominales 25 mm, 32 mm et 40 mm, ont été 
modifiées; quant à la Figure 5, elle a été modifiée pour une meilleure compréhension. 
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Pinces de serrage avec angle de réglage de 8° pour queues 
d'outil — Pinces, écrous de serrage et dimensions 
d'assemblage 

1 Domaine d'application 

La présente Norme internationale spécifie les dimensions, les matériaux et les exigences de fabrication ainsi 
que la désignation des pinces (de forme A ou de forme B) pour outils à queue cylindrique lisse, les mandrins à 
pince correspondants et les écrous de serrage de ces mandrins. Les dispositifs de serrage non normalisés, 
tels que par exemple ceux représentés sur les dessins, peuvent faire l'objet d'un accord client-fournisseur. 

La forme A s'applique au fraisage et aux autres applications qui nécessitent un alésage trempé, et pour 
lesquelles une capacité de serrage h10 est suffisante. 

La forme B s'applique aux applications générales qui nécessitent une capacité de serrage plus large. 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

ISO 2768-1:1989, Tolérances générales — Partie 1: Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires non 
affectées de tolérances individuelles 

3 Dimensions 

3.1 Généralités 

Il n'est pas nécessaire que les pinces, mandrins à pinces et écrous de serrage correspondent aux Figures 1 
à 3; seules les dimensions indiquées doivent être respectées. 

Tolérances générales: ISO 2768-m 
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3.2 Pinces 

Voir Figure 1 et Tableau 1. 

Tolérances en millimètres, 
valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 

a Zone de référence. 
b Forme A, 6 à 8 fentes. 
c Forme B, 12 à 12 fentes. 

Figure 1 — Pinces de forme A et de forme B 
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3.3 Mandrins 

Voir Figure 2 et Tableau 2. 

Tolérances en millimètres, 
valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 

Figure 2 — Mandrin de forme C 

 

Tableau 2 — Dimensions du mandrin 
Dimensions en millimètres 

Dimension 
nominale 11 16 20 25 32 40 

d2 ± 0,05 11 16 20 25 32 40 

d7 6g M14 × 0,75 M22 × 1,5 M25 × 1,5 M32 × 1,5 M40 × 1,5 M50 × 1,5 

d8 0,5
0

+  7,5 10,5 13,5 18 23,5 30,5 

l6 min. 10 13 13,5 14 16 17 

l7 min. 17 22 26,5 29 34 38 

(Forme A ou B)       
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3.4 Écrous de serrage 

Voir Figure 3 et Tableau 3. 

Tolérances en millimètres, 
valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 

a Zone de référence. 

Figure 3 — Écrou de serrage de forme D 

 

Tableau 3 — Dimensions des écrous de serrage 
 Dimensions en millimètres 

d7 d9 d10 l8 l9 l10 l11 
Dimension 
nominale 

6H     
0
0,2−  max. 

11 M14 × 0,75 19 12,1 11,3 3,1 1 5 

16 M22 × 1,5 32 17,71 17,5 4,7 1,1 7,2 

20 M25 × 1,5 35 21,76 19 5,5 1,2 9,2 

25 M32 × 1,5 42 26,64 20 5,7 1,3 11,5 

32 M40 × 1,5 50 33,57 22,5 6,2 1,6 14,9 

40 M50 × 1,5 63 41,86 25,5 7,7 2,1 18,5 
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