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Avant-propos
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La Norme internationale 1SO 67 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 56,
Mica.
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Elle annule et remplace la Recommandation 1SO/R 67-1958, qui avait été approuvee
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NORME INTERNATIONALE

1SO 67-1981 (F)

Mica muscovite en blocs, en feuilles minces et en
lamelles — Classification dimensionnelle par grade

0 Introduction

Le mica muscovite constitue I'un des deux principaux types de
mica, I'autre étant le mica phlogopite dont la classification par
grades est traitée dans I'|SO 444. Pour la classification complé-
mentaire correspondante du mica muscovite d’aprées sa qualité
visuelle, voir ISO 2185.

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie une.méthode norma-
lisée de classement par grades du mica muscovite en blocs, en
feuilles minces et en lamelles, d'aprés leurs dimensions. Elle
spécifie également les prescriptions d’'ébarbage et définit-les
termes correspondants utiliséssdans’le'commerce:

2 Références

ISO 444, Mica phlogopite en blocs, en feuilles minces et en
clivures — Classification dimensionnelle par grades.

1SO 2185, Mica muscovite en blocs, en feuilles minces et en
lamelles — Classification visuelle.

3 Définitions

Dans le cadre de la présente Norme internationale, les défini-
tions suivantes sont applicables.

3.1 mica brut: Cristaux bruts ou en livrets, tels qu'ils sont
extraits de la mine.

3.2 nettoyage: Procédé utilisé pour débarrasser le mica brut
de sa gangue rocheuse et terreuse.

3.3 clivage: Procédé utilisé pour diviser le mica nettoyé en
feuilles d'épaisseurs convenables.

3.4 ébarbage: Procédé utilisé pour éliminer les défauts prin-
cipaux du mica clivé. Cette opération peut étre réalisée avec les
doigts, au ciseau ou au couteau. Le mica est alors dénommé,
suivant l'instrument utilisé, mica ébarbé au ciseau ou mica
ébarbé au couteau.

3.5 mica ébarbé au ciseau: Mica brut nettoyé, clivé et
ébarbé au ciseau en vue d’en éliminer les défauts principaux et
laissé avec un contour irrégulier et un bord biseauté.

3.6 mica ébarbé au couteau: Mica ébarbé au ciseau, puis
parfait & I'aide d'un couteau afin d’en éliminer les défauts inter-
nes, ainsi que ceux qui auraient pu échapper lors du travail au
ciseau.

3.7 " mica ébarbé a'la main: Mica clivé et ébarbé avec le
pouce et les autres doigts.

3.8 mica entiérement ébarbé : Mica clivé et ébarbé de tous
les coHtés en vue d’en éliminer toutes les fissures, les fentes et
les ‘enchevétrements.

3.9 mica semi-ébarbé: Mica clivé et ébarbé sur deux cotés
de facon qu’au moins les deux tiers des morceaus soient ébar-
bés sur deux c6tés adjacents, le reste étant ébarbé sur deux
cotés longs paralléles sans aucune fissure pénétrant dans la
surface servant au classement. Ce qui précéde n’est pas appli-
cable aux classes 06 et 16 (numéros 6 et 5 1/2) pour lesquelles
au moins I'un quelconque des deux cotés ébarbés doit &tre sans
fissure, et aucune fissure ne doit pénétrer dans la surface ser-
vant au classement. Il doit étre possible de découper dans le
mica des rectangles de dimensions et de qualité acceptables
avec une perte de masse ne dépassant pas 60 % de la masse
totale de |'échantillon de contrdle.

3.10 ronds de Madras: Mica de Madras découpé au ciseau
en formes ovales ou circulaires.

3.11 présentations commerciales du mica: Mica connu
sous les appellations de blocs, de feuilles minces, de lamelles et
de clivures.

3.12 blocs: Mica ébarbé au couteau, dont |'épaisseur
minimale spécifiée peut étre, avec une tolérance maximale de
5 % (m/m),

soit de 0,20 mm avec une limite inférieure a 0,18 mm,

soit de 0,18 mm avec une limite inférieure a 0,15 mm,

selon accord entre les parties intéressées.
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3.13 feuilles minces: Mica ébarbé au couteau, d'épaisseur
comprise entre 0,05 mm et 0,18 mm.

3.14 lamelles: Mica ébarbé au couteau, clivé a une épais-
seur comprise entre des limites spécifiées.

3.15 clivures! : Lamelles clivées a partir de blocs ou de feuil-
les minces, |'épaisseur de dix d’entres elles prises ensemble ne
devant pas dépasser 0,28 mm.

3.16 déchet: Sous-produit du mica obtenu au cours de la
production du mica servant au classement.

3.17 «A»: Séries de réglures ou de stries se coupant sous
un angle d’environ 60°.

3.18 fissures: Cassures visibles et irréguliéres a I'intérieur
d‘un cristal, qui peuvent étre d'origine naturelle ou provenir
d'un coup de mine, de manipulations brutales, etc.

3.19 enchevétrement: Entrecroisement des plans de
clivage qui produit un délitage défectueux et provoque des
déchirures ou des cassures lors du clivage.

3.20 fissures filiformes: Fissures ‘trés ‘minces de formes
irréguliéres, qui sont & peine perceptibles jusqu’a ceque le mica
soit clivé en lamelles, produisant alors des lamelles déchirées:.

3.21 stries entrecoisées : Réglures nombreuses qui se cou-
pent en formant une série de « V » dont.les:branches délimitent
des angles d’environ 120° et se joignent au sommet en figurant
la structure d'une aréte de hareng, d'une queue de cheval ou
d’'une plume d’'oiseau.

3.22 trou: Perforation, quelquefois minuscule, a travers les
lamelles.

3.23 mica rubanné: Mica qui se brise en formant des ban-
des, par suite de fractures paralléles.

3.24 cotes; rides: Dentelures paraliéles en échelons.

3.25 mica enchevétré: Fragment de mica qui se clive bien
en certaines de ses parties, mais se déchire en d’autres, produi-
sant ainsi un pourcentage important de lamelles brisées. Ce
terme s’applique parfois a l'interpénétration des cristaux de
mica.

3.26 angles rentrants: Fentes latérales convergeant vers le
centre du fragment de mica.

1) Pour de plus amples informations au sujet des clivures, voir ISO 444.

3.27 surépaisseur: Fragment de mica qui, par clivage, pro-
duit des fragments plus épais d’un c6té que de l'autre.

4 Méthode de classement dimensionnel par
grades

4.1 Principe

La méthode normalisée d’échelonnement par grades, applica-
ble a tous les types de mica entierement ébarbé, est basée sur
I'aire du plus grand rectangle utilisable qu’il est possible de
découper dans I'échantillon, et non sur |aire totale de celui-ci.
Pour le mica muscovite semi-ébarbé, voir 3.9. Les ronds de
Madras et certaines variétés de mica ébarbé a la main doivent
étre classés sur la base du cercle utilisable.

4.2 Deésignation des grades

Les désignations des grades pour le mica muscovite en blocs,
en feuilles minces et en lamelles et les aires correspondantes
des rectangles utilisables, ainsi que les dimensions minimales
du plus petit coté, sont données dans le tableau 1 et indiquées
sur la figure. Chaque classe de mica d'une livraison doit com-
prendre une distribution sensiblement uniforme des dimensions
comprises entre le minimum’ et le maximum spécifiés pour la
classe.

4.3 Ordre des opérations

Tous les échantillons. a classer, d’aprés leur grade doivent étre
ébarbés au préalable. Les échantillons ébarbés doivent ensuite
étre classés suivant la technique spécifiée dans le chapitre 6. En
plus du classement par grades, tout mica muscovite présenté
en blocs, en feuilles minces et en lamelles doit satisfaire, dans le
rectangle utilisable, aux exigences de la qualité visuelle souhai-
tée, ainsi qu'il est spécifié dans I'lSO 2185.

5 Ebarbage
5.1 Mica entiérement ébarbé

5.1.1 Prescriptions

Le mica muscovite entierement ébarbé, en blocs, en feuilles
minces et en lamelles, doit &tre ébarbé afin que toutes les fissu-
res, trous, fentes, enchevétrements, etc., soient éliminés selon
les spécifications de la qualité visuelle souhaitée. L'ébarbage
doit étre effectué en suivant les contours naturels du mica.
Toutes les fissures marginales devraient, dans toute la mesure
du possible, étre éliminées au moyen d'un nouveau découpage.



5.1.2 Rectangle utilisable

L'aire totale de chaque piéce de mica entiérement ébarbée des
classes 40 (numéro 4) et au-dessus ne doit pas dépasser
1,54 fois I'aire du plus grand rectangle utilisable (en d’autres
termes, I'aire du plus grand rectangle utilisable doit représenter
au moins 65 % du tout), avec une tolérance maximale de 5 %
(m/m) de blocs qui pourraient avoir un rectangle utilisable infé-
rieur & 65 %. Pour le mica entiérement ébarbé des classes 20
(numéro 5) et au-dessous, |'aire totale de chaque piéce ne doit
pas dépasser deux fois celle du plus grand rectangle utilisable
(en d'autres termes, |'aire du plus grand rectangle utilisable doit
représenter au moins 50 % du tout), avec une tolérance maxi-
male de 5 % (m/m) de blocs qui pourraient avoir un rectangle
utilisable inférieur a 50 %.

5.2 Mica semi-ébarbé

5.2.1 Prescriptions

Le mica muscovite semi-ébarbé, en blocs, en feuilles minces
et en lamelles, doit étre ébarbé sur deux cotés. Au moins les
deux tiers des morceaux doivent étre ébarbés sur deux cotés
adjacents, le reste devant étre ébarbé sur deux cotés longs
paralléles, sans aucune fissure ;pénétrant-dans e rectangle
utilisable (surface servant au classement). Pourles classes.06 et
16 (numéros 6 et 5 1/2), au moins I'un quelconque des deux
cotés ébarbés doit étre sans fissure et aucune fissure ne doit
pénétrer dans le rectangle utilisable.

5.2.2 Rectangle utilisable

Dans le cas des blocs ou des feuilles minces semi-ébarbé(e)s, le
rectangle utilisable est I'aire totale du rectangle de grade et de
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qualité acceptables, qui ne doit pas étre inférieure a 40 % de
I'aire totale, sur la base de I'échantillon total de contréle, c’est-
a-dire que son découpage de doit pas entrainer une perte de
masse supérieure a 60 % de la masse totale de I'échantillon de
controle.

5.3 Angles rentrants

Si des limitations quant aux dimensions, au nombre ou a la fré-
quence des angles rentrants sont souhaitées, celles-ci doivent
faire I'objet d'un accord entre les parties intéressées. Si un
acheteur demande livraison de mica sans aucun angle rentrant,
ce mica doit étre fourni par le vendeur dans le cadre d'un
accord mutuel.

5.4 Finition

La finition des blocs de mica muscovite consiste dans le chan-
freinage des arétes exécuté au ciseau ou au couteau.

6 Technique du classement dimensionnel
par grades

6.1> |[Echelle des grades

L'échelle, des aires et des dimensions minimales du plus petit
coté du‘rectangle utilisable pour les divers grades, donnée dans
le tableau 1, s’applique au classement par grades de tout mica
muscovite présenté en blocs, en feuilles minces et en lamelles.
Un~graphique. .de classement par grades, établi d'aprés ce
tableau et représenté a la figure, ou des gabarits conformes a ce
tableau, doit(doivent) étre utilisé(s) pour le classement suivant
la technique spécifiée en 6.2.

Tableau 1 — Classement par grades normalisés du mica muscovite en blocs, en feuilles minces et en lamelles

Désignation Aire du rectangle D;T:E:’:;;":&:'e Tolérances admissibles
des grades utilisable du rectangle utilisable pour un lot d’une livraison
nouvelle? ancienne cm?
(Classe) (Numéro) de (inclus) a (exclu) cm
630 OOEE spécial 645,2 et plus 10,2 0
500 OEE spécial 516,1 645,2 10,2 0
400 EE spécial 387,1 516,1 10,2 0
315 E spécial 309,7 387,1 10,2 0
250 spécial 232,3 309,7 8,9 0
160 1 154,8 232,3 7,6 5 % des morceaux ayant une largeur
pouvant aller jusqu’a 5,1 cm
100 2 96,8 154,8 5,1 5 % des morceaux ayant une largeur
pouvant aller jusqu’a 3,8 cm
63 3 64,5 96,8 5,1 5 % des morceaux ayant une largeur
pouvant aller jusqu'a 3,8 cm
40 4 38,7 64,5 3,8 5 % des morceaux ayant une largeur
pouvant aller jusqu’a 2,5 cm
20 5 19,4 38,7 2,5 0
16 51/2 14,5 19,4 2,2 0
06 6 6,4 14,5 1,9 0
05 7 4,8 6,4 1,6 0

1) Ces désignations sont basées sur la série R 20 des nombres normaux suivant I'lSO 3, Nombres normaux — Séries de nombres normaux.
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6.1.1 Mica ébarbé a la main

Il peut également &tre classé d'aprés les grades supplémentai-
res, sur la base du cercle utilisable, indiqués dans le tableau 2.

Tableau 2 — Grades supplémentaires pour le mica ébarbé

a la main
Diameétre du
Grade cercle utilisable
cm
Petit poingcon 2,54
Poingcon 3,81
Cercle 5,08

6.1.2 Ronds de Madras

lls doivent étre classés d'aprés les cercles utilisables ayant les
diamétres indiqués dans le tableau 3.

Tableau 3 — Grades pour les ronds de Madras

Diameétre du
Grade cercle utilisable
mm
25329 252329
30234 30234
353539 35239
40 a3 44 40 a 44
45 3 49 45 a 49
50 a 54 50 a 54
55 et au-dessus 55 et au-dessus

6.2 Technique du classement dimensionnel par
grades

6.2.1 L’échantillon & classer est placé sur le graphique ou sur
le gabarit correspondant, de sorte qu’il recouvre le point O et
que sa plus grande dimension et sa plus petite dimension sui-
vent et recouvrent les droites OA et OB respectivement.
L'échantillon est déplacé jusqu’a ce que la surface utilisable
recouvre complétement le plus grand rectangle, déterminé par
une diagonale joignant le point O & un point situé dans I'une des
régions désignées de la fagon suivante:

05 (n° 7)
06 (n° 6)
16 (n° 5 1/2)
20 (n° 5)
40 (n° 4)

506 (OEE spécial)
630 (OOEE spécial)

Le nombre correspondant a la région a laquelle aboutit la

diagonale du rectangle désigne la classe (ou le numéro) de
I"échantillon.

6.2.2\ Dans lercas des blocs; toutes les dimensions s’appli-
quent a I'aire la'plus faible, mesurée & la base du bord biseauté.

6.2.3 En aucun cas, une fissure ne doit pénétrer dans la sur-
face utilisable.

7""Tolérance

Dans tout lot ou expédition, la tolérance est admise que 5 % de
la masse soient du grade immédiatement inférieur.
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