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AO1 Principes généraux pour effectuer les essais

1 INTRODUCTION

1.1 La présente section contient des indications générales,
a l'usage des utilisateurs, sur les méthodes d’essai de solidité
des teintures et impressions des textiles. Elle contient des
précisions sur les domaines d’application et les limites des
méthodes, des définitions de certains termes et des
commentaires sur la forme adoptée pour la rédaction des
méthodes et sur le contenu des chapitres constituant les
méthodes. Les modes opératoires communs & un certain
nombre de méthodes sont briévement commentés,

1.2 Par solidité des teintures et impressions, on entend
leur résistance aux divers facteurs d’altération auxquels les
textiles peuvent étre exposés au cours de leur fabrication et
au cours de leur utilisation ultérieure. La dégradation et le
dégorgement sur des tissus témoins sont évalués comme
indices de solidité. D’autres changements visibles du textile
soumis a l’essai, par exemple aspect de surface, changement
de lustre ou retrait, doivent étre considérés comme des
caractéristiques séparées et notées comme telles. Toutes
fibres provenant de I'éprouvette et adhérant aux tissus
témoins doivent étre enlevées avant d'évaluer le
dégorgement.

1.3 Les méthodes peuvent étre utilisées non seulement
pour évaluer la solidité des teintures des textiles, mais aussi
pour déterminer la solidité des colorants. Dans ce dernier
cas, le colorant est appligué sur le textile a une profondeur
de teinte déterminée, par des procédés spécifiés, et le textile
est ensuite controlé de 1a maniére habituelle.

1.4 Chaque méthode ne concerne, dans la plupart des cas,
que la solidité a un seul facteur d’altération, car les facteurs
offrant un intérét dans un cas particulier, de méme que
'ordre de leur application, peuvent généralement varier. |l
est admis que "'expérience et les futurs développementsde la
pratique peuvent justifier des modes opératoires dans
lesquels sont associés deux ou plusieurs facteurs d’altération.

1.5 Les méthodes d’essai ont été choisies de maniére
gu’elles correspondent au plus prés aux traitements habituels
de la fabrication et aux conditions courantes d’usage. En
méme temps, ces conditions d’essai- ont été maintenues
aussi simples et aussi reproductibles que possible. Les essais
ne pouvant pas prétendre imiter toutes les conditions dans
lesquelles les textiles sont traités ou employés, les indices de
solidité doivent étre interprétés en fonction des besoins
particuliers de chaque utilisateur. Toutefois, ils fournissent
une base commune pour le contrdle et la définition de la
solidité des teintures.

2 PRINCIPE GENERAL

Une éprouvette du textile & examiner, a laquelle est attaché
du tissu témoin s'il y a lieu d'évaluer le dégorgement, est
soumise a l'action du facteur d’altération que l’'on désire
étudier. L'importance de la dégradation, ainsi que celle du
dégorgement sur le tissu témoin, sont évaluées et exprimées
par un chiffre appelé indice de solidité.

3 APERGU SUR LE PLAN TYPE DES METHODES

Les titres des principaux chapitres utilisés dans la description
des méthodes d’essai individuelles sont les suivants :

«Introduction»

«Objet et domaine d’application»

«Principe»

«Références»

«Appareillage et réactifs» (ou «Etalons et appareillage»)
«Eprouvette»

«Mode opératoire»

«Procés-verbal d’essai»

«Note(s)»
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4 «OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION»

4.1 Sous cette rubrique sont précisés, pour chaque
méthode, le but de 1’essai, son domaine d‘application,
ainsi que les termes qui demandent & étre définis.

4.2 Des précisions sont données sur les principales fibres
naturelles et chimiques qui peuvent étre soumises a chague
essai. Ces indications ne sont nullement limitatives et toute
teinture ou impression réalisée sur une fibre (seule ou en
mélange) non signalée dans le texte d’une méthode peut
étre soumise a l'essai. Dans ce cas, il est nécessaire de
vérifier et de signaler si le mode opératoire ne risque pas
d'altérer la fibre. Cette remarque est particuliérement
valable pour toutes les fibres chimiques (acrylique pur ouen
copolymére; polyvinyle pur ou en copolymére; polyester,
etc.), dont le développement est actuellement en pleine
évolution et dont I"énumération risquerait toujours d’étre
incompléte.

5 «PRINCIPE» (DE LA METHODE)

Sous cette rubrique est donné, dans chaque méthode,
un exposé succinct du principe de fa méthode, pour
permettre a l'utilisateur de vérifier s'il s'agit bien de celle
qu'il recherche.

6 «REFERENCES»

Sous cette rubrique est donnée, dans chaque méthode,
une liste compléte des autres documents, qui sont
indispensables pour la mise en oeuvre de la méthode.

7 «APPAREILLAGE ET REACTIFS» (OU «ETALONS
ET APPAREILLAGEY)

7.1 Sous cette rubrigue sont décrits, dans chaque
méthode, l'équipement et les produits nécessaires pour
I'essai.

7.2 Les solutions d’essai doivent étre préparées en utilisant
de I'eau distillée. Les concentrations des bains sont
indiquées en millilitres par litre (ml/l) ou en grammes par
litre {g/1). Les qualités des produits chimiques employés
sont indiquées dans chaque méthode. La quantité d’eau de
cristallisation est mentionnée pour les substances
cristallisées, et la masse volumique a 20 °C est précisée pour
les liquides.

7.3 Par tissu témoin, on entend un petit morceau de
tissu non teint, d’un ou de plusieurs parmi les divers genres
de fibres, & utiliser dans les essais pour apprécier le
dégorgement.

7.3.1 Sauf spécifications contraires, les tissus témoins
monofibres doivent étre en armure toile, d’une masse
movyenne par unité de surface, et ne doivent comporter ni
fibres chimiquement endommagées, ni appréts ni teintures
chimiques résiduels, ni azurant optique. L'indice de fluidité

du tissu témoin de coton ne doit pas étre supérieur 4 5 rhes
(poises récriproques), le mesurage étant effectué suivant la
méthode Cu En.

7.3.2 Les caractéristiques des tissus témoins monofibres et
leur préparation sont données dans les différentes
spécifications des tissus témoins.

7.3.3 Les tissus témoins multifibres sont composés de fils
des divers genres de fibres, chacun de ces fils formant une
bande d’au moins 1,56 cm de large; les bandes doivent étre de
méme épaisseur. Les propriétés de dégorgement des divers
genres de fibres des tissus témoins monofibres et multifibres
doivent étre identigues.

7.4 Par témoin de dégradation, on eniend un tissu teint
d’aspect similaire au témoin de contrdle {voir 8.4)
montrant la coloration a laquelle le témoin de contrdle
devra se dégrader pendant {’‘essai. Les témoins de contréle
sont fabriqués par un organisme central et doivent étre
disponibles auprés des comités membres nationaux.

7.5 Choix et emploi des tissus témoins

Deux modes de sélection des tissus témoins sont donnés, et
les détails du type et des dimensions des tissus témoins
utilisés doivent étre indiqués dans le procés-verbal d’essai.

7.5.1 Types de tissus tsmoins
L'un des modes opératoires suivants peut &tre utilisés :

a) Deux tissus témoins monofibres. Le premier tissu
témoin doit étre de la méme nature de fibre que celle de
I’échantillon a soumettre 3 l'essai ou, dans le cas de
mélanges, de la fibre prédominante. Le second tissu
témoin doit étre celui qui est indiqué dans I'essai
particulier ou celui qui est spécifié par ailleurs.

b) Un tissu témoin multifibre. Dans ce cas, aucun
autre tissu témoin ne peut étre utilisé, car cela pourrait
affecter le degré de dégorgement sur le tissu multifibre.

7.5.2 Dimensions et emploi des tissus témoins

7.5.2.1 Lorsque les tissus témoins monofibres sont utilisés,
ils doivent étre de mémes dimensions que I’éprouvette a
soumettre a l'essai (normalement 10 cm x 4 cm). En régle
générale, chaque face de |'éprouvette est complétement
recouverte par chaque tissu témoin. Des spécifications
particuliéres sont données en 8.6.

7.5.2.2 Lorsqu'un tissu témoin multifibre est utilisé,
il doit étre de mémes dimensions que l’éprouvette a
soumettre a 1'essai {normalement 10cm x4 cm). En
régle générale, il doit recouvrir la face endroit de

I'éprouvette.

8 «EPROUVETTE»

8.1 Sous cette rubrique sont données, dans chaque
méthode, les exigences particuliéres pour I'éprouvette a
utiliser pour l'essai.



Les définitions des termes suivants sont données ci-aprés :
— «éprouvettey;
— «éprouvette composéen;
— «éprouvette témoin de controley.

Des directives générales pour leur préparation sont égale-
ment données ci-aprés.

8.2 Par éprouvette, on entend la petite quantité de
matiére textile qui doit étre soumise a l'essai; elle est
habituellement prélevée sur un échantillon plus grand
représentatif du lot de matiére textile teinte ou imprimée.

8.3 Par éprouvette composée, on entend I'éprouvette avec
le ou les tissus témoins choisis et utilisés pour évaluer le
dégorgement.

8.4 Par éprouvette témoin de contrdle, on entend une
éprouvette de dégradation et/ou de dégorgement connufe) a
I'essai; elle est utilisée pour s'assurer que |'essai a été correc-
tement mené. Les détails de fa préparation des éprouvettes
témoins de contrdle sont donnés dans chaque méthode
d’essai appropriée. Les éprouvettes témoins de controle
sont traitées simultanément et dans les mémes conditions
que l'éprouvette, selon les prescriptions de la méthode
d’essai appropriée.

8.6 Préparation des éprouvettes

8.5.1 Ftoffes

Les éprouvettes de dimensions spécifiées sont prélevées sur
les tissus et les tricots, les feutres et autres articles textiles.
Les étoffes doivent étre exemptes de tout pli, afin que le
traitement qui leur sera appliqué puisse produire une action
uniforme sur toute la surface.

85.2 Fils

Les fils a examiner peuvent étre tricotés en une étoffe sur
laqueile une éprouvette sera prélevée. lls peuvent étre
enroulés parallélement, par exemple, sur un cadre en fil
métallique en forme d’U. Pour les traitements a sec, on
recommande un enroulement serré sur une carte. Pour
certains traitements au mouillé, sans tissu blanc d’accompa-
gnement, on peut employer des écheveaux de fils noués aux
deux extrémités.

La méthode de préparation devra étre mentionnée dans le
proces-verbal d’essai.

8.5.3 Fibres en bourre

Les fibres en bourre peuvent étre essayées aprés peignage
et compression entre deux feuilles.

8.6 Préparation des éprouvettes composées

8.6.1 Les fils de couture doivent étre entiérement
dépourvus de tout azurant optique.
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8.6.2 Eprouvettes composées avec emploi de deux tissus
monofibres :

8.6.2.1 Si I'échantillon est de 1I'étoffe, il est placé entre les
deux tissus témoins cousus le long de I'un des petits cotés,
sauf dans le cas de certaines méthodes d’essai comportant
une action mécanique pour lesquelles |'éprouvette
composée est cousue tout le long des quatre cotés.

8.6.2.2 Dans le cas d'essais d'échantillons mixtes dans
lesquels une fibre prédomine sur une face et I’autre fibre sur
I"autre face, I’échantillon doit étre disposé entre les deux
tissus témoins de fagon que la fibre prédominante soit au
contact du tissu témoin composé de la méme nature de
fibre.

8.6.2.3 Si [I'échantillon est une étoffe imprimée,
I'éprouvette composée est confectionnée de facon que la
face imprimée soit au contact de !a moitié de chacun des
tissus témoins; suivant la nature de I'impression, il peut étre
nécessaire d’utiliser plusieurs éprouvettes composées.

8.6.2.4 Si l'échantilion est du fil ou de la fibre en bourre,
une quantité approximativement égale a la moitié de la
masse totale des tissus témoins est réguliérement étalée sur
I'un des tissus témoins, recouvert par 'autre et cousu tout
le long des quatre cdtés, avec des piqlres supplémentaires
espacées d’environ 1cm; dans le cas de fils, ces pigQres
doivent étre perpendiculaires a la direction des fils.

8.6.3 Eprouvettes composées avec emploi d‘un seul tissu
témoin multifibre :

8.6.3.1 Si I'échantillon est de Iétoffe, il est disposé de
fagon que l'endroit soit au contact du tissu multifibre et
cousu le long de I'un des petits cotés, sauf dans le cas de
certaines méthodes d’essai comportant une action
mécanique pour lesquelles 1'éprouvette composée est
cousue tout le fong des quatre cotés.

8.6.3.2 Dans le cas d’essais d’échantillons mixtes dans
lesquels une fibre prédomine sur une face et |'autre fibre sur
l'autre face, deux éprouvettes composées doivent é&tre
préparées de facon que chaque face soit au contact du tissu
témoin multifibre.

8.6.3.3 Si I'échantillon est du fil ou de la fibre en bourre,
une quantité approximativement égale a la masse du tissu
témoin multifibre est régulidrement étalée sur le tissu
témoin multifibre, les fils étant disposés perpendiculaire-
ment aux bandes de fibres élémentaires. Le tout est
recouvert par un morceau de mémes dimensions d'une
étoffe légére de polypropyléne d’une qualité insensible au
dégorgement, cousu tout le long des quatre cotés et, en
outre, entre chacune des bandes contigués que comporte le
tissu témoin multifibre.
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9 CONDITIONNEMENT

9.1 Un conditionnement spécial des éprouvettes et des
tissus témoins attachés n’est généralement pas nécessaire,
mais ils ne doivent étre ni trop humides ni trop secs.

9.2 Pour les essais dans lesquels les différences de taux
d’humidité des éprouvettes et des tissus témoins sont
susceptibles d'influencer les résultats, toutes les étoffes
doivent étre dans les conditions normales, c’est-a-dire en
équilibre hygrométrique dans |’air, a une température de
20 * 2 °C et 3 une humidité relative de 65 + 2 %.

NOTE — Dans les régions tropicales et subtropicales, on peut
considérer la matiére comme ayant atteint le conditionnement
normal lorsqu'elle est en équilibre hygrométrique dans 'air, & une
température de 27 + 2 °C et a une humidité relative de 65 + 2 %.

10 «MODE OPERATOIRE»

10.1 Sous cette rubrique sont décrits, dans chaque
méthode, les différents traitements auxquels on soumet
I"'éprouvette, y compris |'évaluation de !'altération de la
nuance et du dégorgement sur les tissus témoins. L'emploi
d'éprouvettes témoins de contrdle est spécifié dans
certaines des méthodes pour s’assurer que les essais ont été
correctement menés.

10.2 Les tolérances sont indigquées pour les valeurs
numériques des dimensions, des températures et des temps,
guand cela est nécessaire. S’il n'est fait mention d'aucune
tolérance, la précision des mesures sera considérée comme
suffisante, si elle correspond a |'emploi d‘instruments
ordinaires avec des précautions raisonnables. La précision
est indiquée, par aitleurs, par le nombre de chiffres

significatifs dans les valeurs données.

10.3 Par rapport de bain, on entend le rapport du volume
du liquide employé pour le traitement, exprimé en
millilitres {ml}, a la masse de I'éprouvette ou de I"éprouvette
composée (c’est-a-dire pour 'ensemble : éprouvette et tissus
témoins), exprimée en grammes (g).

10.4 Mouillage. Au cours du mouillage des éprouvettes,
un soin spécial doit étre apporté afin que les éprouvettes
soient uniformément imprégnées. En particulier, si de la
laine ou des matiéres contenant de la laine sont mouillées, il
est nécessaire gu'elles soient immergées dans de l'eau
déionisée, distiliée ou adoucie, et gu’elles soient triturées
soigneusement soit a la main, soit au moyen d’un dispositif
mécanique approprié, par exemple avec 'extrémité aplatie
d’une baguette de verre, ou placées dans un flacon
approprié, I’eau étant évacuée alors avec une pompe a eau
ou un appareil analogue.

10.5 Mouillage focal. Pour les essais dans lesquels I'étdffe
est mouillée iocalement en déposant une goutte d’eau ou de
réactif 3 V'aide d’une baguette de verre, qui assure la péné-
tration, on doit prendre soin de ne pas gratter la surface de
I'étoffe afin qu'il ne se produise pas une modification de la
réflexion de la lumiére, et par suite, de |'aspect.

10.6 Mouillage a 100 % d’augmentation de masse. Lorsque
I’étoffe est mouillée de fagon a contenir sa propre masse de
liquide, elle peut étre saturée de liguide, puis exprimée
entre deux rouleaux caoutchoutés ou sur une plaque de
verre au moyen d'un rouleau caoutchouté, soit essorée par
centrifugation. L’exprimage a la main ne donne pas un
moduillage uniforme.

10.7 Les températures sont indiquées en degrés
Celsius {°C), généralement avec une tolérance de + 2 °C.
Pour obtenir des résuitats valables, un contréle constant de
la température est indispensable.

11 SOLIDITE DES COLORANTS

11.1 Comme la solidité des colorants dépend de la concen-
tration a laquelle ils sont appliqués, il est nécessaire de
spécifier les profondeurs de teinte normales a utiliser par les
fabricants de colorants. Une gamime étalon principale de
18 teintes désignées comme «types auxiliaires 1/1» est
recommandée et doit étre utilisée chaque fois qu’il est
possible.

11.2 Des gammes supplémentaires comportant, d‘une
part, des intensités de coloration doubles (désignées comme
«types auxiliaires 2/1») et, d’autre part, des intensités
de coloration plus faibles (désignées comme «types auxi-
liaires 1/3, 1/6, 1/12 et 1/25%), sont aussi recommandées
et doivent &tre utilisées lorsque les indices de solidité
supplémentaires sont nécessaires.

11.3 Dans le cas des bleus marine et des noirs, deux
profondeurs de teinte normales seulement sont recom-
mandées :

Noir (N)
Noir foncé (N/F)

Bleu marine (B)
Bleu marine foncé (B/F)

Chaque fois qu’il est possible, les cartes d’échantillons des
fabricants de colorants doivent donner les indices de
solidité correspondant a ces deux profondeurs de teinte.

114 Ces types auxiliaires doivent étre établis sur un maté-
riau mat (teinture sur tissu gabardine en faine ou impression
sur carte). Des séries étalons de types auxiliaires sont conser-
vées dans certains pays, a titre de référence.

11.5 Les types auxiliaires ainsi définis ne sont pas destinés
3 &tre soumis aux essais de solidité, mais ils indiquent sim-
plement {intensité de coloration & laquelle les indices de
solidité des colorants doivent étre déterminés, quels que
soient le colorant et la fibre a teindre.

12 EVALUATION DE LA SOLIDITE DES TEINTURES

12.1 Pour évaluer la solidité des teintures, on apprécie
séparément la variation de coloration de |‘éprouvette
soumise 3 I'essai et le dégorgement sur les tissus témoins.
Les éprouvettes et les tissus témoins sont examinés
lorsqu’ils se sont refroidis aprés séchage et qu'ils ont repris
leur degré normal d’humidité.



12.2 Solidité des teintures par rapport a la dégradation. La
dégradation de !a coloration de I'éprouvette se manifeste,
soit par une modification de la clarté (c’est-a-dire
saturation), soit par un changement de teinte, soit par une
modification de pureté ou par une combinaison de ces
effets.

Quelque soit le caractére du changement de la coloration,
I'évaluation de la dégradation est basée sur I’amplitude du
contraste visuel existant entre |'éprouvette aprés l'essai et
une éprouvette originale. Ce contraste est comparé visuelle-
ment & ceux qui sont illustrés par les cing ou neuf paires de
bandes de couleur allant, dans les deux cas, de 5, qui
n‘illustre aucun contraste, a 1, qui illustre un contraste
important, ces échelles étant spécifiées dans la section A02,
Echelles de gris pour I'évaluation des dégradations. L'indice
de solidité de I'éprouvette est le numéro de i‘échelle de gris
qui illustre le contraste entre |'éprouvette originale et
I'éprouvette traitée dans le cas de I'échelle 3 neuf degrés;
dans le cas de I'échelle & cing degrés, si le contraste est
jugé étre plus proche du demi-degré non existant, le
demi-degré approprié devra étre attribué. |.'appréciation
4 moins d'un demi-degré n’'est pas permise. L'indice b
n'est attribué que lorsqu’il n'y a aucune différence entre
I'éprouvette soumise a I’essai et |I'étoffe originale.

Pour apprécier les résultats des essais de solidité a la
lumiére, les éprouvettes exposées sont comparées avec une
gamme de huit étalons bleus sur laine qui ont été exposés
simultanément 3 la lumiére. De plus, "échelle de gris pour
I'évaluation de la dégradation est employée pour déterminer
le degré de dégradation qui doit étre obtenu au cours de
I'essai (voir sections BO1 a BO5).

Dans certains essais, des changements de [‘aspect de la
surface de i‘éprouvette peuvent se produire (par exemple
disposition du velours, structure, lustre, etc.) en plus d'une
dégradation. Dans ce cas, la surface de l'éprouvette doit
étre remise en état, si possible, par brossage ou peignage,
etc. Si la remise en état n'est pas possible, il devra étre
noté, dans le procés-verbal d'essai, que la cotation donne
non seulement la dégradation mais également le
changement giobal de |'aspect.

Pour certains types de produits textiles, un simple
mouillage peut créer une différence apparente de la couleur
comparée 3 une étoffe qui n‘a pas été mouillée, cela n'est
pas dii & un changement réel de la couleur. Cette différence
de couleur doit étre attribuée & une modification de la
surface de 1'étoffe ou & une migration des produits de
finition. Dans ce cas, I"évaluation doit étre faite par compa-
raison avec I'étoffe originale qui a été mouillée et non avec
I'étoffe originale. L'étoffe originale, placée horizontale-
ment, est mouillée superficiellement et uniformément, par
pulvérisation d’eau distillée, en évitant la formation de
gouttes, puis elle est abandonnée pour séchage. Si ce mode
opératoire a 6té suivi, les détails de celui-ci doivent étre
donnés dans le procés-verbal d’essai.
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12.3 Solidité des teintures par rapport au dégorgement. Le
dégorgement sur les tissus témoins peut résulter, soit de
I'affinité propre du colorant passé en solution, soit d’un
réapplicage direct de la teinture de I'éprouvette; il est
observé visuellement sur la face du tissu témoin en contact
avec I'éprouvette. Il n'est pas tenu compte de la coloration
du bain, a moins de spécifications contraires (par exemple
pour |'essai de nettoyage 3 sec).

Pour évaluer le dégorgement, I'échelle & neuf degrés ou
I'échelle a cing degrés, spécifiée dans la section AO03,
Echelle de gris pour l'évaluation des dégorgements, est
utilisée de maniére analogue a celle qui est décrite en 12.2
pour l'évaluation de la dégradation. Le dégorgement est
évalué pour chacun des deux types de tissus témoins
soumis a l'essai, sans tenir compte du dégorgement localisé
a 'endroit des coutures. Si, en |’absence d’une éprouvette,
le tissu témoin subit un changement visuel lorsqu’il est
soumis 3 1’essai, ce sera une éprouvette du tissu témoin ainsi
traitée qui sera utilisée comme référence pour I’évaluation
du dégorgement.

12.4 Influence des traitements préalables ou ultérieurs. 1l
est bien connu que la solidité d’une teinture obtenue avec
un colorant donné dépend de la concentration de celui-ci, du
support et des traitements appliqués a la matiére textile,
avant, pendant ou aprés la teinture. Il s’ensuit que la
solidité n'est pas une propriété du colorant lui-méme, mais
seulement d’une teinture donnée.

12.5 Controles simples de la solidité des teintures. L’exis-
tence d’'une méthode simple pour vérifier le degré de
solidité d’une étoffe teinte, en se référant a une teinture
étalon, est extrémement utile pour les administrations qui
recoivent des marchandises en grandes quantités et qui
désirent déterminer si elles sont conformes a une piéce
type.

Quand il n'est pas essentiel de déterminer I'indice exact de
solidité d'une teinture, on peut se contenter de soumettre
comparativement a un essai I’étoffe et un échantillon d'une
piéce type et de comparer les résultats. Cette méthode peut
étre utilisée lorsqu’il est seulement nécessaire d'établir si
la solidité d’une teinture vis-a-vis d’un facteur d’altération
particulier est supérieure, égale ou inférieure a celle de la
piéce type.

13 CONDITIONS D’EXAMEN ET D’ECLAIRAGE POUR
EVALUER LA SOLIDITE DES TEINTURES

Pour évaluer la solidité des teintures, on dispose cote a cOte
dans un méme plan, en les orientant dans un méme sens, un
morceau de |'étoffe originale et I'éprouvette qui a été
soumise a l’essai, ou une éprouvette du tissu témoin original
et une éprouvette du tissu témoin teinté par dégorgement.
Tous ces morceaux de tissu sont placés au besoin en double
épaisseur {ou plus), afin d’éliminer I'effet du fond sur leur
aspect. L'échelle de gris appropriée est placée a c6té dans
un méme plan. Pour une précision optimale, les zones de
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contraste a comparer doivent étre sensiblement de méme
taille et de méme forme; si nécessaire, cela peut étre obtenu
en utilisant un cache de couleur gris neutre approximative-
ment 3 mi-chemin entre le gris illustrant I'indice 1 et celui
iltustrant 'indice 2 de 1’échelle de gris pour |’évaluation des
dégradations ({cela correspond approximativement a
Munsell N5}, et de dimensions égales a celles des bandes de
I'échelle de gris. Le champ environnant doit &tre d’un méme
gris uniforme. Les surfaces 3 comparer sont éclairées par la
lumiére du jour venant du nord dans I’"hémisphére nord, par
la lumiére du jour venant du sud dans ’hémisphére sud, ou
par une source équivalente de lumiére de 600 Ix ou plus. La
lumiére doit avoir un angle d’incidence sur les surfaces
d’environ 45°, et I'observation doit étre faite approximati-
vement perpendiculairement au plan des surfaces.

14 «PROCES-VERBAL D’ESSAIl»

Sous cette rubrigue sont indiqués, dans chaque méthode,
les renseignements devant figurer dans le proces-verbal
d’essai. En plus de I'indice de solidité, doivent étre donnés
des renseignements sur les tissus témoins utilisés et tout
détail opératoire s'écartant de la méthode en question.

15 «NOTE(S)»

Sous cette rubrique sont donnés, dans chaque méthode,
les références bibliographiques et autres renseignements que
I'on n'aura pas jugé utile d’inclure dans le texte méme de
la méthode d’essai.



