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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в разработке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов рассылаются национальным организациям на голосование. Их 
опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения не менее 75 % 
национальных организаций, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы данного стандарта могут быть объектом патентных 
прав. ISO и IEC не несут ответственности за идентификацию какого-либо одного или всех таких 
патентных прав. 

Международный стандарт ISO 11054 был разработан Техническим комитетом ISO/TC 29, Ручной 
инструмент. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 11054:1993), которое было 
технически пересмотрено. 
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Инструменты режущие. Обозначение групп быстрорежущей 
стали  

1 Область применения 

Настоящий международный стандарт устанавливает обозначение групп быстрорежущих сталей, 
применяемых для производства режущих инструментов, таких как метчики, свёрла, концевые фрезы и 
т.д. Он не предназначен для обозначения состава быстрорежущих сталей, который представлен 
в ISO 4957. 

2 Термины и определения 

В настоящем документе используются следующие термины и определения. 

2.1 
быстрорежущая сталь обычного типа 
conventional high-speed steel 
быстрорежущая сталь, производимая по традиционной для стали в слитках технологии 

2.2 
быстрорежущая сталь порошковая 
powder metallurgy high-speed steel 
быстрорежущая сталь, производимая по технологии порошковой металлургии 

3 Обозначение 

В Таблице 1 приводится кодовое обозначение быстрорежущих сталей, применяемых для режущих 
инструментов. 

В дополнение к стандартизованному коду изготовитель может добавить дополнительное обозначение 
для более полного описания своей продукции. 

Таблица 1 — Группы быстрорежущей стали 

Процесс производства Код 
обозначения 

Химический состав 

HSS Быстрорежущая сталь с содержанием кобальта 
менее 4,5 % и ванадия менее 2,6 % 

 Быстрорежущие стали 
обычного типа 

HSS-E Быстрорежущая сталь с содержанием кобальта, 
не менее, 4,5 % и ванадия, не менее, 2,6 % 

HSS-PM Быстрорежущая сталь с содержанием кобальта 
менее 4,5 % и ванадия менее 2,6 % 

Быстрорежущие стали 
порошковые 

HSS-E-PM Быстрорежущая сталь с содержанием кобальта, 
не менее, 4,5 % и ванадия, не менее, 2,6 % 
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4 Примеры 

ПРИМЕР 1 В соответствии с ISO 4957 - быстрорежущая сталь HS6-5-2 с содержанием кобальта 0 % и 
ванадия 1,8 %, производимая по традиционной технологии, обозначается следующим образом: 

HSS 

ПРИМЕР 2 В соответствии с ISO 4957 - быстрорежущая сталь HS6-5-2-5 с содержанием кобальта 5 % и 
ванадия 1,8 %, производимая по традиционной технологии, обозначается следующим образом: 

HSS-E 

ПРИМЕР 3 В соответствии с ISO 4957 - быстрорежущая сталь HS6-5-2 с содержанием кобальта 0 % и 
ванадия 1,8 %, производимая по технологии порошковой металлургии, обозначается следующим образом: 

HSS-PM 

ПРИМЕР 4 В соответствии с ISO 4957 - быстрорежущая сталь HS6-5-3-8 с содержанием кобальта 8 % и 
ванадия 3 %, производимая по технологии порошковой металлургии, обозначается следующим образом: 

HSS-E-PM 
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