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ICS 25.160.40 Vorgesehen als Ersatz fir EN ISO 23278:2009

Deutsche Fassung

Zerstorungsfreie Prufung von Schweildverbindungen -
Magnetpulverprufung von Schweil3verbindungen -
Zulassigkeitsgrenzen (ISO/FDIS 23278:2014)

Non-destructive testing of welds - Magnetic particle testing Contréle non destructif des assemblages soudés - Controle
of welds - Acceptance levels (ISO/FDIS 23278:2014) par magnétoscopie des soudures - Niveaux d'acceptation
(ISO/FDIS 23278:2014)

Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt. Er wurde vom Technischen
Komitee CEN/TC 121 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschaftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
dem Management-Zentrum des CEN-CENELEC mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen
und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung &ndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN ISO 23278:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt.
Dieses Dokument wird ISO 23278:2006 ersetzen.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/FDIS 23278:2014 wurde vom CEN als FprEN ISO 23278:2014 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Zulassigkeitsgrenzen fur Anzeigen von Unregelmafligkeiten in ferromagne-
tischen StahlschweilRverbindungen fest, die mit der Magnetpulverprifung nachgewiesen werden.

Die Zulassigkeitsgrenzen sind hauptsachlich fir die Betriebspriifung vorgesehen.

ANMERKUNG Sie kénnen jedoch auch fur Untersuchungen wéhrend des Betriebes genutzt werden.

Die Zulassigkeitsgrenzen in dieser Internationalen Norm beruhen auf der Auffindbarkeit, die erwartet werden
kann, wenn die Techniken nach ISO 17638 und die im Anhang A empfohlenen Priifparameter verwendet
werden. Die Zulassigkeitsgrenzen nach dieser Norm kénnen sich auf Schweilnormen, Anwendungsnormen,

Spezifikationen oder Codes beziehen. Eine solche Beziehung ist in ISO 17635 fir ISO 5817 aufgezeigt.

Akzeptanzkriterien fir zusammengefasste Anzeigen werden durch dieser Internationalen Norm nicht erfasst.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 5817, Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) — Quality levels for imperfections

ISO 17635, Non-destructive testing of welds — General rules for metallic materials
ISO 17638, Non-destructive testing of welds — Magnetic particle testing

ISO/TS 18173, Non-destructive testing — General terms and definitions

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO/TS 18173 und die folgenden Begriffe.

3.1

linienartige Anzeige

/

Anzeige, die eine Lange hat, die gréf3er als ihre dreifache Breite ist

3.2

nichtlinienartige Anzeige

d

Anzeige, deren Lange kleiner oder gleich der dreifachen Breite ist

4 Prufparameter

Viele Parameter beeinflussen einzeln oder in Kombinationen die Eignung einer Technik, Unregelmafigkeiten
mit gegebener GrélRe und Orientierung bezlglich des Prufflachenzustandes nachzuweisen.

Das Auffinden von kleinen UnregelmaRigkeiten ist stark vom Oberflachenzustand der SchweilRnaht und des
verwendeten Prifmittels abhangig. Beispiele fur die Anwendung dieser Parameter im Hinblick auf eine hohe
Auffindwahrscheinlichkeit werden im Anhang A angegeben.
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5 Zulassigkeitsgrenzen

5.1 Allgemeines

Die Breite der Prifflache muss die Schweilinaht und den benachbarten Grundwerkstoff bis zu einem Abstand
von 10 mm auf jeder Seite einschliel3en.

Zulassigkeitsgrenzen fir linienartige Anzeigen sind diese, die der Beobachtungsschwelle entsprechen. Die
Anzeigen mit geringen Abmessungen dirfen nicht bertcksichtigt werden. Annehmbare Anzeigen mussen
nicht aufgezeichnet werden.

Benachbarte Anzeigen sind als eine einzige, kontinuierliche Anzeige anzusehen, wenn ihr Abstand kleiner als
die Hauptabmessung der kleineren Anzeige ist.

Wenn mit héherer Nachweisgrenze geprift werden muss, als mit der nach dem Oberflachenzustand zu
erwartenden, darf lokales Schleifen vorgenommen werden. Dadurch wird die Klassifizierung der ganzen
Prifflache oder eines Teils von ihr verbessert.

Zulassigkeitsgrenzen werden in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — Zulassigkeitsgrenzen fiir Anzeigen

Mafe in Millimeter

Zulassigkeitsgrenzen?
Anzeigentyp
1 2 3

Linienartige Anzeige

1<1,5 <3 <6
[ =Lange der Anzeige
Nichtlinienartige Anzeige

d<2 d<3 d<4
d = groliter Achsendurchmesser

a8 Zulassigkeitsgrenzen 2 und 3 diirfen mit einer Endung ,X“ versehen werden, wenn die nachgewiesenen linienartigen Anzeigen
nach der Zulassigkeitsgrenze 1 beurteilt werden mussen. Im Vergleich zu den urspriinglichen Zulassigkeitsgrenzen kann die
Nachweiswahrscheinlichkeit jedoch niedrig sein.

5.2 Entfernung von UnregelmaRigkeiten

Wenn es die Produktspezifikation erlaubt, diirfen durch lokales Schleifen die UnregelmaRigkeiten, die die
unzulassigen Anzeigen verursachen, verkleinert oder entfernt werden. Diese Flachen missen erneut mit dem
gleichen Prufmittelsystem und der gleichen Technik gepruft und beurteilt werden.



