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Avant-propos

L’'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSQ). L’'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'tlSO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'lSO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'l|SO.

La Norme internationale ISO 105/Z a été élaborée par le comité technique ISO/TC 38,
Textiles.

Elle fut soumise directement au Conseil de I'lSO, conformément au paragraphe 5.10.1
de la partie 1 des Directives pour les travaux techniques de I'ISQ.

La présente partie de I'lSO 105 annule et remplace le groupe -Z de I1SO /105-1978 publié
a l'origine en tant que parties 13 et 14 de la Recommandation ISO/R 105/1-1959.

NOTE — La Norme internationale ISO 105 est présentée sous forme de parties. Chacune de ces
parties correspond a un groupe, et est elle-méme fractionnée en ses différentes sections constitu-
tives. Cette présentation facilite le remplacement des groupes existants par des éditions successi-
ves chaque fois que cela est nécessaire.
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NORME INTERNATIONALE

I1SO 105-201-1978 (F)

Textiles — Essais de solidité des teintures

Z01 Solidité des teintures aux métaux dans les bains de

teinture : Sels de chrome

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente méthode est destinée & la détermination de
I’effet produit sur la nuance d’un colorant par la présence
de sels de chrome hexavalent dans un bain de teinture. Elle
est applicable a la laine. Une deuxiéme méthode est
spécifiée en 6.3 pour prévoir un essai plus doux, convenant
pour évaluer |'effet des sels de chrome, aux concentrations
que I‘on peut rencontrer au moment d’'un nuangage apreés
chromatage.

2 PRINCIPE

La différence de nuance entre des teintures faites avec et
sans dichromate de potassium est évalueée avec |'échelle
de gris.

3 REFERENCES
ISO 105 :

Section AQ1, Principes généraux pour effectuer les
essars.

Section A02, Echelle de gris pour lévaluation des
dégradations.

4 APPAREILLAGE ET REACTIFS

4.1 Deux morceaux de tissu léger de laine non teinte, de
dimensions appropriées pour la teinture en laboratoire.

4.2 Deux bains de teinture, de composition habituelle
pour le colorant.

4.3 Dichromate de potassium (K,Cr,0,), solution 3
10 g/1.

4.4 Echelle de gris pour l'évaluation des dégradations
(voir chapitre 3).

5 EPROUVETTES
Voir 4.1.

6 MODE OPERATOIRE

6.1 Effectuer deux teintures sur le tissu de laine, au degré
de clarté des types auxiliaires, selon la méthode normale
recommandée pour le colorant soumis a l'essai, le rapport
de bain étant.de 4041«

6:2. Méthode 1. En fin de teinture, ajouter, a {'un des bains
de“teintafe,” la quantité de solution de dichromate de
potassium correspondant a4 1% de K,Cr,0, calculé par
rapport & la masse de la laine. Maintenir les deux bains a
I"ébullition-durant encore 60-min.

6.3 Méthode 2. En fin de teinture, ajouter, & I'un des bains
de teinture, la quantité de solution de dichromate de
potassium correspondant a 0,2 % de K,Cr,0, calculé par
rapport 3 la masse de la laine. Maintenir les deux bains a
I’ébullition durant encore 60 min.

6.4 Comparer la nuance de la teinture effectuée en
présence de dichromate de potassium a celle de la teinture
effectuée sans dichromate, et évaluer la différence de
nuance avec |'échelle de gris.

7 PROCES-VERBAL D’ESSAI

Indiquer le colorant utilisé, la méthode de teinture, la
concentration en colorant et l'indice de solidité pour la
dégradation de coloration.
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NORME INTERNATIONALE

I1SO 105-202-1978 (F)

Textiles — Essais de solidité des teintures

202 Solidité des teintures aux métaux dans les bains de

teinture : Fer et cuivre

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente méthode est destinée a la détermination de
I'effet produit sur la nuance d'un colorant par la présence
de métaux (fer et cuivre ou leurs seis) soit dans le matériel
de teinture, soit dans I’eau ou la vapeur utilisée pour la
teinture.

2 PRINCIPE

La différence de nuance entre des teintures faites en
présence et en l'absence de sels du métal est évaluée avec
I’échelle de gris.

3 REFERENCES
1SO 105 :

Section A01, Principes généraux pour effectuer|-jes
essais.

Section A02, Echelle de gris pour [’évaluation’ des
dégradations.

4 APPAREILLAGE ET REACTIFS

4.1 Trois morceaux de tissu léger de laine non teinte, de
dimensions appropriées pour la teinture en laboratoire.

4.2 Trois bains de teinture, de composition habitueile
pour le colorant.

4.3 Sulfate de cuivre(ll), solution contenant 0,2 % de
CuS0,.6H,0 calculé par rapport a la masse d'un morceau
de laine.

4.4 Sulfate double d’ammonium et de fer(lll), solution
contenant 0,5 % de (NH,),50,.Fe,(S0,)5.24H,0 calculé
par rapport & la masse d’un morceau de laine.

4.5 Echelle de gris pour l'évaluation des dégradations
(voir chapitre 3).

5 EPROUVETTES
Voir 4.1.

6 IMODE/OPERATOIRE

6.1, Effectuer\trois teintures sur le tissu de laine, au degré
de ‘clarté °des types auxiliaires, selon la méthode normale
recommandée pour le colorant soumis & l|'essai. Avant
d'introduire le tissu, ajouter de la solution de sulfate double
d’ammonium_et de fer{lL}}& I'un des bains de teinture et
de da solution de cuivre(l!) & un autre bain, et porter le
rapport de chaque bain 340 : 1.

6.2 Comparer les nuances des teintures effectuées en
présence de sulfate de cuivre(ll) et de sulfate de fer(ill} a
celle de la teinture effectuée sans sel métailique, et évaluer
les différences de nuance avec I’échelle de gris.

7 PROCES-VERBAL D'ESSAI

Indiquer le colorant utilisé, la méthode de teinture, la
concentration en colorant, les types de métaux utilisés dans
I'essai et les indices de solidité pour les dégradations de
coloration.
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