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HISTORIQUE

La Recommandation ISO/R 1117, Produits abrasifs agglomérés - Dimensions des meules { Deuxiéme partie),
a été élaborée par le Comité Technique ISO/TC 29, Petit outillage, dont le Secrétariat est assuré par I’ Association
Frangaise de Normalisation (AFNOR).

Les travaux relatifs a cette question aboutirent a Padoption d'un Projet de Recommandation ISO.

En juin 1968, ce Projet de Recommandation ISO (N© 1596) fut soumis & 'enquéte de tous les Comités Membres
de I'ISO. 1l fut approuvé, sous réserve de quelques modifications d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres
suivants :

Afrique du Sud, Rép. d’ Israél Suede
Allemagne latie Suisse

Australie Japon Tchécoslovaquie
Belgique Nouvelle-Zélande Thailande
Espagne Pays-Bas Turquie

France Pérou U.RS.S.

Gréce Pologne US.A.

Hongrie Portugal Yougoslavie
Inde R.A.U.

Irlande Royaume-Uni

Aucun Comité Membre ne se déclara opposé a I’approbation du Projet.

Le Projet de Recommandation ISO fut alors soumis par correspondance au Conseil de I'ISO qui décida, en
septembre 1969, de 'accepter comme RECOMMANDATION ISO.
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(métriques et en inches). Les alésages étant identiques, les meules de la série métrique et celles de la série en inches
peuvent se monter sur les mémes machines; toutefois, les dimensions d’encombrement pouvant étre légérement
différentes, les meules des deux séries ne peuvent étre considérées que comme équivalentes.
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3 44 MEULES A ECROUS NOYES

.1 Dimensions

}.1.1 Piéces tenues a la main
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Dimensions en millimétres Dimensions en inches
£ E
s || e || en
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D | | G | eeaeerd D e Lo | o2
<T3ms | 35j/ s__| e “nsts | 113 “I/S; | wephek
300 |— 5 == =7
350 W/\ ” 6&@@7
400 ‘ 16
450 50 18 5
20 é:rous 20 EéIOUS
3(5)8 > M10 ig ? 2 UNC
900 36
1060 42
1346* o
1829* o
Py E™ m o — — — —

31.2 Pieces tenues mécaniquement — Vitesse inférieure ou égale 4 35 m/s (115 ft/s).

Dimensions en millimétres Dimensions en inches
Implantation des —> Implantation des- g
D E <« “écrous, voir @, 2 D E e écrous, voir 2,2
prewgrepiredry pasegrepie=izie:.
300 12
350 14
400 16
450 18
500 207 é( 20 35 /
600 Crous 4 fcrous
750 M10 30 5 UNC
900 36
1060 42
1346* 50 53% 2
1829* 72*
&% A 12 438 4k 192 /
—_— -/
* Dimensions ne figurant pas dans 1mmaqlsoﬂ 525, Froduirs ; e =

GG de-imensions—Prafilom
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4 o~
Les tracés dewpages-8-s=24-correspondent 4 I'implantation des écrous el au pergage du plateau de fixation
vu de face.

1

i
Certains écrous peuvent étre omis dans les meules, mais ceux qui seront mis en place devrent correspondre
4 'un des points de 'implantation compléte prévue.

Pour les meules de diameétre D de 300, 350, 400, 450, 500, 600 et 750 mm, ou de 12, 14, 16, 18, 20, 24 et
30 in, les écrous sont répartis également sur le cercle correspondant.

Les dimensions des écrous doivent étre indiquées sur les meules.
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_3.2.1 Implantation des écrous : série métrique

Dimensions en millimétres

D = 300, 350 et 400 mm

D = 350 mm

D =400 mm

Cercles de percage

Nombre de trous

Repéres Diamétres
@ 120,65 34120°
) 266,70 6a 60°

Cercles de pergage

Nombre de trous

Repéres | Diametres
@ 177,80 4190°
@ 304,80 8 145°

Cercles de percage

Nombre de trous

Reperes Diamatres
D 190,50 5472°
©) 323 85 104 36°
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D =450 mm

Cercles de percage

Nombre de trous

Reperes Diametres

(D | 10795 3a120°
@ | 203,20 64 60°
() | 30480 64 60°
(@) | #3180 | 122 30°

Dimensions en millimétres
D =450, 500 et 600 mm

D = 600 mm

Letcles de percage
Nombre de trous
Reperes Diameétres
© 101,60 34120°
@ 203,20 53 72°
() | 27940 5a 72°
(@) | 37465 | 104 36°

D =500 mm

Cercles de pergage

Nombre de trous

Repéres | Diamétres
@O | 20320 64 60°
(@ | 33020 64 60°
3 | 45720 64 60°
@ | 55880 | 12a30°
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Dimensions en millimétres
D =750 mm

Cercles de pergage
Nombre de trous

Repéres | Diameétres

107,95 34120°

279,40 8a 45°

457,20 124 30°

558,80 124 30°

ONCHONCNS

673,10 163 22°30'
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194,95

313,81
285,88

Dimensions en millimétres
D =900 mm

416,01
370,99
351,95
31046
_ 24887

- 18151
| 157,09

I

63,99
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14855
211,47
g —.<1.4
.. 277,80
Cercles de pergage
o T ‘mgi;;étres "] Nombre de trous
Reperes . .
approximatifs

D 330,2 8
® 508.0 2
® 711,2 16
@ 838,2 18




