
 

 

  
          

 
 

   ١٦١٠٦  زوـــأي       المواصفة القياسية الدولية

  الرسميةالترجمة 
Official translation 

Traduction officielle  

 

الخطرة ومواد التعبئة مواد التعبئة والتغليف ـ مواد التعبئة والتغليف المعدَّة لنقل البضائع 
والتغليف الوسيطة ومواد التعبئة والتغليف الكبيرة الحجم ـ الخطوط التوجيھية لتطبيق 

  ٩٠٠١أيزو 

    Packaging – Transport packages for dangerous goods – Dangerous goods 
packagings ,intermediate bulk containers (IBCs) and large packagings – 
Guidelines for application of ISO 9001  (E) 

  
Emballage — Emballage de transport pour marchandises 

dangereuses — Emballage pour marchandises dangereuses, grands 
récipients vrac (GRV) et grands emballages — Directives pour 
l'application de l'ISO 9001 (F) 

 

 

التي أعتمدت دقة ISOأعضاء في  ھيئات١٠عنفي جنيف، سويسرا كترجمة عربية رسمية بالإنابة  ISOطبعت في الأمانة المركزية 
 .) iiالترجمة ( انظر القائمة في صفحة 
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  (تنويه) إخلاء مسئولية

ھذا  Adobe، وبموجب سياسة الترخيص لـ مُدمجة على خطوط  )PDF(قد يحتوي ھذا الملف  فإنه يمكن طباعة 
الذي  في الحاسوب ةلحمَّ المُدمجة فيھمُرخصة و مُ ما لم تكن الخطوط  يتم تعديله الملف أو الإطلاع عليه ، على ألاَّ 

عديل يه الت طراف . و   يتم ف مل الأ لف   -تتح ھذا الم يل  ند تنز سئولية -ع لـ  م ترخيص  سة ال خلال بسيا عدم الإ
Adobe ھذا المجال حيال لا تتحمل أي مسئولية قانونية عامةللآيزو السكرتارية ال،في حينأن.  

  .Adobeلنظم الـعلامة تجارية مسجلة للشركة المتحدة  Adobeالـ  دتع 

لفيمكن الحصول علي  ھذا الم شاء  في إن بالبرامج المستخدمة  يع التفاصيل الخاصة  مة  من جم المعلومات العا
شاء  المتغيرات الداخلة فينت قد حُسِّ فلطباعة لأجل او ، )PDF(المتعلقة بملف كون  حيث، )PDF(إن رُوعي أن ي

ييس ، وفي  ية للتق ھذا الملف ، استخدام ھذا الملف ملائما لأعضاء المنظمة الدول لق ب حدوث أي مشكلة تتع لة  حا
  سجل أدناه.على العنوان المعامة يرُجى إبلاغ السكرتارية ال

  

  جھات التقييس العربية التي أعتمدت المواصفة

 مؤسسة المواصفات والمقاييس الأردنيةالأردن 

  الإمارات  ھيئة الإمارات للمواصفات والمقاييس 

  الجزائر المعھد الجزائري للتقييس 

  السعودية الھيئة السعودية للمواصفات والمقاييس 

 العراق الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية 

الكويت الھيئة العامة للصناعة 

السودان  الھيئة السودانية للمواصفات والمقاييس  

اليمن  الھيئة اليمنية للمواصفات والمقاييس وضبط الجودة  

 تونس للمواصفات والملكية الصناعية  الوطنىالمعھد 

سوريا ھيئة المواصفات والمقاييس العربية السورية 

ليبيا  المركز الوطنى للمواصفات والمعايير القياسية  

مصر الھيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة 

 

  وثيقة حماية حقوق الطبع والنشر
  ©٢٠٠٦أيزو

من ھذا الإصدار أو استخدامه بأي شكل أو بأي وسيلة جزء جميع الحقوق محفوظة. وما لك يرد خلاف ذلك، لا يجوز إعادة إنتاج أي 
الكترونية أو ميكانيكية بما في ذلك النسخ والأفلام الدقيقة دون إذن خطي إما من المنظمة الدولية للتقييس على العنوان أدناه أو احد 

  .في المنظمة الدولية للتقييس في دولة الجھة الطالبة الھيئات الأعضاء

  مكتب حقوق ملكية المنظمة الدولية للتقييس
   ٢٠جنيف   - ١٢١١-Ch- ٥٦الرمز البريدي: 

  ٠٠٤١٢٢٧٤٩٠١١١ھاتف: 
   ٠٠٤١٢٢٧٤٩٠٩٤٧فاكس: 

  copyright@iso.orgبريد الكتروني: 
  www.iso.orgالموقع الالكتروني: 

  ٢٠١٦تم نشرالنسخة العربية  في 
  تم النشر في سويسرا 
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  تمھيد

) نظام متخصص للتقييس في جميع IECاللجنة الدولية الكھروتقنية (و) ISOتشكل المنظمة الدولية للتقييس (
في عملية اعداد أو اللجنة الدولية الكھروتقنيةأنحاء العالم. وتشارك الھيئات الوطنية الأعضاء بمنظمة الأيزو 

مواصفات القياسية الدولية من خلال اللجان الفنية التي أنشأتھا المنظمة المعنية للتعامل مع مجالات معينة من ال
في المجالات ذات الاھتمام المشترك، كما IEC و  ISOون اللجان الفنية التابعة لكل من النشاط الفني. وتتعا

ذات الصلة بمنظمة الأيزو واللجنة  -ة حكوميالوغير حكوميةال –الأخرى  الدولية المنظماتفي العمل يشارك 
عن  ةولئ(كاسكو) ھي المس ةالمطابق الأيزو الخاصة بتقييم ةلجنفإن ، ةالمطابق تقييموفي مجال الدولية الكھروتقنية 

  ة.الدوليالارشادية  إعداد المواصفات القياسية والأدلة

، ISO / IECوقد صيغت المواصفات القياسية الدولية وفقا للوائح الواردة في التوجيھات الصادرة عن كلا من 
  الجزء الثاني.

ويتطلب إصدار ھذه . عليھا للتصويت نيةويتم توزيع مشاريعالمواصفات القياسية الدولية علٮالھيئات الوط
  .على الأقل من الھيئات الوطنية التي يحق لھا التصويت %٧٥المشاريع كمواصفات قياسية دولية  موافقة 

الاختراع، ولن تتحمل براءة  خاضعة لحقوقعناصر ھذه الوثيقة  بعضتكون أن احتماليةإلى  ونود لفت الانتباه
  .ھان ھذه الحقوق أو جميعمأيّ  حديدت مسؤولية(ISO)المنظمة الدولية للتقييس 

) التابعة للجنة الأوروبية  ٢٦١ CEN/TCبواسطة اللجنة الفنية الأوروبية ( تم اعدادھا ١٦٠١٦المواصفة أيزو 
) الخاصة ١٢٢ ISO/TCبالتعاون مع اللجنة الفنية الدولية  (والتغليف  ) الخاصة بالتعبئةCENللتوصيف (

 وحدةالأحمال و متطلبات الأداء واختبارات وسائل التعبئة والتغليف) ٣ SCاللجنة الفرعية (,  والتغليفبالتعبئة 
بالتوافق مع اتفاقية التعاون الفني بين )), ١٢٢ ISO/TC(والتي تم طلبھا بواسطة اللجنة الدولية ( والتغليف
  . ( اتفاقية فيينا)  CENالأيزو و
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  مقدمة 
لتصنيع  وقياس وضبط نوع  ٩٠٠٠لتطبيق نظام إدارة الجودة ايزو  توجيھاتھذه المواصفة القياسية الدولية توفر 

  التصميم  المجاز لتعبئة البضائع الخطرة.  

حدة  شريعات الامم المت بـنموذج ت صفة  ھذه الموا فى  ھا  توصيات الأمم المتحدة لنقل البضائع الخطرة والمشار الي
برامج  يق  ئة تتطلب تطب بار التعب صنيع واخت جودة لت ئة  IBCsضبط ال مع الھي فق  تى تتوا يرة وال بوات الكب والع

  والعبوات الكبيرة تلاقى كل المتطلبات. IBCsالمختصة لضمان كل عبوة مصنعة من 

ية لترحيل لوئح الوطن ية وال ماذج الدول  يمنح نموذج تشريعات الامم المتحدة الصفة القانونية بتوفير سلسلسة من الن
  البضائع الخطرة ھذه الاتفاقات الدولية تشمل النقل

 )ADRالاتفاقية الاوربية بخصوص الترحيل الدولى للبضائع الخطرة بالطرق ( -

 )RIDالتشريعات بخصوص الترحيل الدولى للبضائع الخطرة بالسكك الحديدية ( -

 ة بالجو التعليمات الفنية لھيئة الطيران المدني الدولية للنقل الآمن للبضائع الخطر -

  )IMDGالدستور الدولى البحرى لنقل اليضائع الخطرة ( -

تطبيق ھذه المواصفة الدولية يحناج للأخذ فى الاعتيار متطلبات ھذه الاتفاقيات الدولية والتشريعات الإقليمية  لنقل 
  البضائع الخطرة

 ٩٠٠٠ ISOة بالاقتران مع الإلتزام بھذه المواصفة الدولية لايحل محل الھيئات المختصة ببرامج ضبط الجود 
ً يطبق عمليات ضبط الجودة لإنتاج تعبئة وتغليف البضائع الخطرة  ( ) IBCsفان ھذه المواصفة تعيين نظاما

  والعبوات الكبيرة.

) لانظمة ضبط الجودة  ١٩٨٧من برامج ضبط الجودة ( نسخة   ٩٠٠٠ISOتغيير المفردات فى سلسلة الـ 
) لم تنعكس فى نموذج تشريعات اللامم المتحدة والاتفاقية ٢٠٠٠لجودة ( نسخة ) الى إنظمة إدارة ا١٩٩٤(نسخة 

المشار اليھا فى فھرس المواصفة الدولية ولاتزال عبارة برامج ضبط الجودة مستخدمة ھناك بالإضاقة الى مفردة 
عبارة ( قياس فى سياق تفتييش المنتج قذ استبدلت ب  ٩٠٠٠ ISOلـ  ١٩٩٤(اختبار)  والتى استخدمت فى نسخة 

ً لـ  ٢٠٠٠ورصد) فى نسخة   ISOمن أجل مقاصد ھذه المواصفة الدولية تستخدم المصطلحات الأخيرة وفقا
  ھذا الاختلاق فى المصطلحات  ألا يغنى المستخدمين من استخدام ھذه المواصفة الدولية. ٩٠٠٠

    كالأتى: ٩٠٠٠ ISOمن اسباب وضع ھذه المواصفة الدولية بالإضافة لـ 

فى نموذج تشريعات اللامم المتحدة مقيدة  ٦.٦.١.٢،  ٦.٥.١.٦.١، ٦.١.١.٤الصياغة للمتطلبات فى   )أ
 بالحوجة المجردة لتطبيق برامج ضبط الجودة ويتوافق مع الھيئة المختصة . وھذا يسمح بتفسيرات مختلفة.

ابقة لأى عنصر مصنع ) والعبوات الكبيرة تخضع لمتطلبات قانونية .المطIBCsعبوات البضائع الخطرة  (  )ب
مع النصوص القانونية الملائمة يرتكز على مبدأ نوعية التصميم الرسمى للأختبار والموافقة التى تتطلب 
تطبيق تدابير محددة لتأمين الموائمة والتطابق لأى من الاعداد غير المحددة من العناصر المطلوبة لتصميم 

 وابط المحددة.متفق عليه. ضبط الجودة يساعد على قياس ھذه الض

بالنظر الى ضمان تدابير ضبط الجودة / إدارة الجودة فان الحرية الكاملة للتقسيم يمكن أن يكون لھا تأثير  ج) 
  سلبى يمكن أن نتجنبه فى المنافسة.

ً لشركات صغيرة  تعھد كبير يستدعى المزيد من  –د)  تأسيس تدابير ضبط الجودة / إدارة الجودة وخصوصا
  التوجيھات.

) التفاعل بين الشركات والجھات المختصة على كفاءة برامج ضبط الجودة / إدارة الجودة تحتاج أن تمنطق ھـ
  لتقليل الجھد اللازم.

  من نموذج تشريعات للامم المتحدة. ١٤المواصفة الدولية اسست على المراجعة 

  بأستثناء الملاحق. ٩٠٠٠:٢٠٠٠ ISOمراجع البند فى ھذه المواصفة يتطابق مع 
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  مواد التعبئة والتغليف 
  مواد التعبئة والتغليف المعدّة لنقل البضائع الخطرة  

مواد التعبئة والتغليف المعدَّة لنقل البضائع الخطرة ومواد التعبئة  
والتغليف الوسيطة ومواد التعبئة والتغليف الكبيرة الحجم ـ 

  ٩٠٠١الخطوط التوجيھية لتطبيق أيزو 
      

  المجال -١
    

الخطوط التوجيھية لاشتراطات إدارة الجودة والتي تطُبق على عملية تصنيع  الدوليةھذه المواصفة القياسية  تقُدم
والحاويات الدولية وقياس ورصد نوع التصميم لمواد التعبئة والتغليف الوسيطة المعدَّة لنقل البضائع الخطرة 

المجازة. ومواد التعبئة والتغليف الكبيرة و الضخمة  

 الجمع مع ھذه المواصفة الدولية يمكن أستخدامھا بISO تھااوليست كوثيقة قائمة بذ  ٩٠٠١:٢٠٠٠ 

  من تشريعات  ٦.١.٥،٦.٦.٥، ٦.٥.٤ولا ينطبق على نوعية  تصميم الاختبار والتى معمول لھا مرجع
  الأمم المتحدة. 

  المراجع التكميلية -٢

الوثائق المرجعية التالية ھي وثائق أساسية من أجل تطبيق ھذه الوثيقة ، وبالنسبة للمراجع المؤرخة يتم تطبيق 
 الاصدار المذكور فقط. 

.أما بالنسبة للمراجع غير المؤرخة، يتم تطبيق آخر إصدار من الوثائق المرجعية ( متضمنة لأي تعديلات)   

ظم إدارة الجودة ـ الأسس والمصطلحات.، ن٩٠٠٠المواصفة القياسية الدولية -  

، نظم إدارة الجودة ـ المتطلبات.٩٠٠١المواصفة القياسية الدولية  -  

د للمطابقة ـ التوثيق المساند.٢-١٧٠٥٠مواصفة الإيزو/الآييسي  - ، تقييم المطابقة ـ إعلان المورِّ  

  المصطلحات والتعاريف -٣

  وينطبق الآتي ٩٠٠٠يزوالمصطلحات.والتعاريف الواردة اتستخدم  ٩٠٠٠لأغراض ھذه المواصفة الدولية

  ةختصالسلطة الم  ١/  ٣

في  ھا  شار ل ية الم قات الدول مرتبط بالاتفا ھدف  ھا لأي  ترف ب نة أو مُع شريعية مُعيَّ َّة ت سلطة وطني ھة أو  أي ج
  دوليةالقياسية ال المراجع الببليوغرافية لھذه المواصفة

  كبيرة الحجم أوالوسيطة المعدَّة لنقل البضائع السائبةنوع التصميم للعبوات  ٢/  ٣

 ٦/٥/٤و ٦/١/٥مــواد التعبئــة والتغليــف للبضــائع الخطــرة والتــي تــم فحصــھا والمصــادقة عليھــا بموجــب البنــود 
في  ٦/٦/٥و قات المدرجة  موذج الاتفا مات، أون موذج التعلي مواد الخطرة ـ ن قل ال حدة لن من توصيات الأمم المت

  المراجع الببليوغرافية لھذه المواصفة أو التشريعات الوطنية 

  نظام إدارة الجودة -٤

  .٤طبق بند ي ٩٠٠١/٢٠٠٠متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 
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خلال العمر الافتراضي  ٤/٢/٤بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠بالوثائق المحددة في المواصفة القياسية الدولية ينبغي الاحتفاظ 
مدة خمس  سائبة أو ل ضائع ال قل الب عدة  لن سيطة والم يف الو ئة والتغل مواد التعب يرة و يف الكب ئة والتغل مواد التعب ل

  سنوات أو أيھما أطول.

  مسؤولية الإدارة -٥

  .٥طبق بند ي ٩٠٠١/٢٠٠٠اصفة القياسية الدولية متطلبات نظام الإدارة للمو

  ملاحظة: يمكن أن يخضع التوثيق للتدقيق من قبل السلطة المعتمدة.

  إدارة الموارد -٦

  .٦طبق بند ي ٩٠٠١/٢٠٠٠متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  تحقيق المنتج -٧

  التخطيط لتحقيق المنتج ٧/١ 

  .١/  ٧طبق بند ي ٩٠٠١/٢٠٠٠للمواصفة القياسية الدولية متطلبات نظام الإدارة 

قل  عدة  لن يف الوسيطة والم ئة والتغل مواد التعب يرة و يف الكب ينبغي أن تنطبق خصائص المنتج لمواد التعبئة والتغل
  البضائع السائبة مع تلك المذكورة في ملحق أ وملحق ب.

ــية  ــفة القياس ــذه المواص ــة:الملحق أ لھ ــةملاحظ ــ الدولي ــق مش ــن الملح ــة  زتق م ــية الدولي ــفة القياس ــي المواص ف
سية ١٦١٠٤/٢٠٠٣ صفة القيا ھذه الموا في  حق ب  ية، والمل سية  الدول صفة القيا في الموا حق س  من المل شتق  م
  .١٦٤٦٧/٢٠٠٣الدولية 

  العمليات ذات العلاقة بالزبون ٧/٢

  ٧/٢بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  التصميم والتطوير ٧/٣

  .٧/٣بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

ينبغ الإشارة  ٧.٣,٦ ٩٠٠١/٢٠٠٠صلاحية التصميم المحددة في المواصفة القياسية الدولية  التحقق منفي عملية 
نوع التصم ية فحص  ھذه إلى عملية إقرار صلاحية التصميم الرسمية ( عمل مل  جراء المصادقة)  حيث تكت يم وإ

ضائع الخطرة ـ  تشريعاترمز الأمم المتحدة وكما ھو مطلوب في  وضعالعملية عن طريق  الأمم المتحدة لنقل الب
  . ٦/٦/٣و ٦/٥/٢و ٦/١/٣نموذج التعليمات بند 

  يات رتشمال ٧/٤

  .٧/٤ بند ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  عليه. دقأن تتطابق المشتريات مع متطلبات الزبون وخصائص نوع التصميم المص جبي

ية  سية الدول صفة القيا قا للموا كون طب قة ت شھادات المطاب سطة  قة بوا من المطاب قة  ٢-١٧٠٥٠التحقق  أو أي وثي
غي  سليم ينب في  جراءإأخرى لھا نفس المستوى من الثقة، وحيث لا تتوافر ھذه الشھادات عند الت نة  الفحوص المبي

  .١/الملحق ج بند ج

نات  جبي قا لبيا ھا طب نوع التصميم المصدق علي مع خصائص  أن يتم إجراء عملية التحقق من مطابقة المكونات 
  الحد الأدنى للخصائص المذكورة في ملحق أ و ملحق ب. 
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  الإنتاج وتقديم الخدمة ٧/٥

  ضبط الإنتاج وتقديم الخدمة ٧/٥/١

  .٧/٥/١بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠ت نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية تطبق متطلبا

ضرر أو  معالمبعد أي تغيير في  بصري إجراء تفتيش جبي حدوث  لى  يؤدي إ لم  ير  من أن التغي كد  صنيع للتأ الت
  تغيير في المعايير المحددة لنوع التصميم.

يرات لى تغ ية إ في للعمل عالمفي  ملاحظة: يمكن أن تؤدي التغيرات  عادة  م تالي تتطلب إ خصائص التصميم وبال
  ٦/٦/٥و ٦/٥/٤و ٦/١/٥الأمم المتحدة لنقل البضائع الخطرة ـ نموذج التعليمات بند  تشريعات الفحص حسب

  إقرار صلاحية العمليات للإنتاج وتقديم الخدمة ٧/٥/٢

  .٢/ج بند جينبغي إقرار صلاحية عملية التصنيع باستخدام عوامل الضبط المذكورة في ملحق 

عدات  من الم ما تتضمنه  صنيع و ية الت صلاحية عمل يعتبر فحص نوع التصميم وإجراء المصادقة متطلب لإقرار 
  والأفراد والإجراءات ذات العلاقة.

  التحديد  والتتبعية ٧/٥/٣

  .٧/٥/٣بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  ملكية الزبون ٧/٥/٤

  .٧/٥/٤بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  المحافظة على المنتج ٧/٥/٥

  .٧/٥/٥بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  ضبط أجھزة الرصد والقياس ٧/٦

  .٧/٦بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  القياس والتحليل والتحسين -٨

  عام ٨/١

  .٨/١بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  الرصد والقياس ٨/٢

  .٨/٢بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

ية ب يجب ساعدةأن ترتكز عملية رصد الإنتاج على عملية رصد حسية (بصرية) أو رصد آل يات  م سوب لعمل الحا
  .وتركيبھاالآلات  فى وظيفةتعديل  أىالتصنيع للتعرف على 

فحص العينات الأولي في بداية مرحلة الإنتاج للتأكد من مطابقتھا لخصائص نوع التصميم وكما ھو موضح  يجب
  التحقق من التالي: يجبلملحق ب،  وحيثما كان ذلك قابلا للتطبيق في الملحق أ وا

  الأبعاد. -
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  الكتل. -

  جودة الفتحات. -

  جودة اللحام. -

جب حق ج ي في المل مذكورة  نى) العناصر ال حد أد ياس (ك يات الرصد والق بوات المصنعة  ٣/أن تتضمن عمل للع
  لسائبة ومواد التعبئة والتغليف الكبيرة.  ومواد التعبئة والتغليف الوسيطة المعدة لنقل البضائع ا

من  بول)  ية وحدود الق ھا التكرار ما في جراء الفحص (ب ينبغي التحقق وبشكل دوري وكما ھو محدد في خطة أو إ
عدة  يف الوسيطة الم ئة والتغل مواد التعب يف و ئة والتغل مواد التعب بوات و المطابقة لمستوى الأداء لنوع التصميم للع

ضائع ا يق لنقل الب صنيع على تحق ية الت قدرة عمل ستمرارية  يد ا لك لتأك يرة وذ يف الكب ئة والتغل مواد التعب سائبة و ل
  .قصودالھدف الم

مــم المتحــدة لنقــل البضــائع الخطــرة ـ نمــوذج نمــوذج تشــريعات الامــن  ٦/٦/٥و ٦/٥/٤و ٦/١/٥: انظــر بنــد ١ملاحظــة 
  التعليمات.

  النموذجية لعملية التحقق من المطابقة.: انظر ملحق د لأمثلة على التكرارية ٢ملاحظة 

حق ج يجب في مل مذكورة  يذ فحوص الأداء ال جل تنف ظروف فحص الأداء، ومن ا يق  يجب ٥/وج ٤/تحديد  تحق
  متطلبات فحص الأداء لنوع التصميم. 

لة٣ملاحظة  ھذه الحا صميم، وفي  نوع الت بات فحص  عن متطل ظروف الفحص  لف   : لأھداف رصد الإنتاج يمكن أن تخت
  يمكن أن تقتصر على المقارنة مع نتائج فحوص سابقة.

نود ٤ملاحظة  مع الب قة   ٦/٥/١/٦/٧و ٦/١/٥/١/٣: يمكن أن تستخدم الرصد والقياس للمنتج في إعطاء براھين على المطاب
جراء فحوص من إرشادات الأمم المتحدة لنقل البضائع الخطرة ـ نموذج التعليمات، ويمكن لھذه الغاية أن يتم إ ٦/٦/٥/١/٣و

  الأداء بشكل عشوائي على عينات من الإنتاج وعلى فترات يتم الاتفاق عليھا مع السلطة المعتمدة.

  ضبط المنتج غير المطابق ٨/٣

  .٨/٣بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

اتخاذ إجراءات مناسبة ضمن إجراءات التصحيح أو الوقاية في حال أظھرت عمليات الرصد والقياس وجود  يجب
عة  مل الدف ھائي على كا تيش ن ية تف حالات عدم مطابقة أثناء الإنتاج ، ومن الأمثلة على ھذه الإجراءات القيام بعمل

  الإنتاجية (التشغيلة)، أو إجراء الفحوص بتكرارية أكبر. 

  .ختصةة: يمكن أن تحتاج الإجراءات التصحيحية لموافقة السلطة المملاحظ

  تحليل البيانات ٨/٤

  .٨/٤بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

  التحسين المستمر ٨/٥

  .٨/٥بند  ٩٠٠١/٢٠٠٠تطبق متطلبات نظام الإدارة للمواصفة القياسية الدولية 

ھا، يمكن أن تحتاج الإجراءات التصحيحية  ملاحظة: للوصول إلى حالة المطابقة مع خصائص نوع التصميم المصادق علي
  لموافقة السلطة المعتمدة.
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  )أ(الملحق 

  (معياري)

  خصائص مواد التعبئة والتغليف

  .، الملحق ج١٦١٠٤/٢٠٠٣ومعدل عن المواصفة القياسية الدولية ملاحظة: ھذا الملحق مشتق 

  بيانات الخصائص ١-أ

) ٥/٢/وأ ٥/١/وأ ٤/وأ ٣/٢/وأ ٣/١/وأ ٢/٢/وأ ٢/١/وأ ١/٢/وأ ١/١/جميــع الجــداول الــواردة فــي ھــذا الملحــق (أ
يد الفحوصات  ضرورية لتحد نات ال مع البيا يف  ئة والتغل مواد التعب نواع  لف أ بين مخت ستخدم تربط  مة للم اللاز

  .ختصةوالجھات الفاحصة و السلطة الم

  كما تم في ھذا الملحق تصنيف خصائص البيانات إلى خمس مجموعات:

  .١/٢/وأ ١/١/نات وقوارير ومرطبانات ... الخ ـ جداول أكااسطوانات وجل -

  .٢/٢/وأ ٢/١/صناديق ـ جداول أ -

  .٣/٢/وأ ٣/١/أكياس ـ جداول أ -

  .٤/ية للعبوات المدمجة ـ جدول أالبطانات الداخل -

  .٥/٢/وأ ٥/١/مواد التعبئة والتغليف الداخلية للعبوات المركبة ـ جداول أ -

ما ٥/١/وأ ٤/وأ ٣/١/وأ ٢/١/وأ ١/١/الجداول (أ ) تنطبق على جميع مواد التعبئة والتغليف في تلك المجموعة، بين
في ) فقط على ٥/٢/وأ ٣/٢/وأ ٢/٢/وأ ١/٢/تنطبق الجداول (أ ھا  بعض أنواع مواد التعبئة والتغليف عندما يشار ل
  ".xالجدول بالرمز "

قام  ھذه الأر من  يد  لك ملاحظات توضيحية للعد حق يوجد ھنا ھذا المل ية  مرقم وفي نھا جداول  ھذه ال كل بند في 
  للمساعدة في التفسير والتوضيح.
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 .التفصيلية القابلة للتطبيق على كل الاسطوانات والقوارير والمرطبانات... الخ الخصائص ١/١ /الجدول أ 
  

  الخاصية  الرقم  الخاصية  الرقم

١  
وصف العبوة (رمز التشغيلة والاسم 

  التجاري)
  موقع الإغلاق أو العنق   ١٧

  مادة الإغلاق ودرجتھا  ١٨  اسم المُصنِّع والعنوان  ٢

  أداة (أدوات) الإغلاقنوع وتعريف   ١٩  طريقة الإنشاء   ٣

  ٢٠  السِّعة الاسمية  ٤
أداة (أدوات) الإغلاق، السن اللولبي 

  والميلان

  كتلة الإغلاق  ٢١  السِّعة المُترعة  ٥

  ٢٢  القطُر، الداخلي الاسمي (للاسطوانة)  ٦
اسم وعنوان مُصنِّع أداة (أدوات) الإغلاق 

  والعنوان

  عزم الفتح لأداة (أدوات) الإغلاق  ٢٣  القطُر، الخارجي محسوبا من أقصى نقطة  ٧

٨  
الأقطار الاسمية (للأشكال المخروطية، مثال 

  الدّلو) 
  نوع الختم الخارجي  ٢٤

٩  
الأبعاد لمقاطع من الھيكل ( الشكل غير 

  الدائري)
  نوع مادة الختم لأداة (أدوات) الإغلاق   ٢٥

  القطر الداخلي للعنق  ٢٦  التجاويف في نھايات العبوة   ١٠

  نسبة العنق المرئي للطول  ٢٧  الطُّول الكلي  ١١

  طول العنق (الخارجي)  ٢٨  ارتفاع الرص العمودي  ١٢

  العنق ، السن اللولبي والميلان  ٢٩  نوع لحام النھايات  ١٣

  عدد خيوط العنق للبدايات  ٣٠  نوع اللِّحام الجانبـي  ١٤

  العبوة الفارغة) كتلة التصفير(كتلة  ٣١  المقابض: نوع المادة وعددھا ومواقعھا  ١٥

١٦  
نوع أداة ( أدوات) الإغلاق وقطرھا 

  (أقطارھا) وتصميمھا
-  -  

   ٢ /ملاحظة: انظر البند أ
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 (ع) ١٦١٠٦/٢٠٠٦أيزو 
  
  

   
 

  © ٢٠٠٦ ISOجميع الحقوق محفوظة 
 
٧ 

 

الخصــائص التفصــيلية القابلــة للتطبيــق علــى بعــض الاســطوانات والقــوارير  ٢/  ١الجــدول أ / 
   والمرطبانات ... الخ.

  الخاصية  الرقم

ي 
دن
مع
 ال
س
رأ
ال

ت
ثاب
ال

  

ي 
دن
مع
 ال
س
رأ
ال

رك
تح
لم
ا

  

س 
رأ
ال

ي 
يك
ست
بلا
ال

ت
ثاب
ال

س   
رأ
ال

ي 
يك
ست
بلا
ال

رك
تح
لم
ا

ي  
يف
الل

ح 
لو
ال

  

ب 
ش
لخ
ا

وط
ضغ
لم
ا

د   
وا
وم

ج 
جا
لز
ا

ى
خر
أ

  

السماكة الاسمية ونوع ودرجة الغطاء   ٣٢
  أو الرأس

x x      x x x 

 x  x      x x x  السماكة الاسمية ونوع ودرجة الھيكل  ٣٣

    x  x    x  x  x السماكة الاسمية ونوع ودرجة القاعدة  ٣٤

       x x      نوع ودرجة (البوليمر)، للھيكل  ٣٥

       x  x      نوع ودرجة (البوليمر)، للقاعدة  ٣٦

٣٧  
نوع ودرجة (البوليمر)، 

  للغطاء/الرأس
    x 

x 
x    x 

 x    x x  x  x    نوع مادة الحشوة للغطاء  ٣٨

            x  x  عدد التموجات في الھيكل  ٣٩

            x  x  ارتفاع التموجات في الھيكل  ٤٠

   x  x  x  x x x عدد وارتفاع ومواقع الأطواق الدائرية  ٤١

   x    x x x    نوع حلقة الإقفال  ٤٢

   x    x x x    نوع مادة حلقة الإقفال  ٤٣

   x    x x x    سماكة حلقة الإقفال  ٤٤

     x          عدد الطيات (الھيكل)  ٤٥

٤٦  
الھيكل الوزن الغرامي للطية في 
  ومجموع الطيات

        x     

     x          نوع مادة البطانة الداخلية والطلاء  ٤٧

   x  x      x x  تدعيم حافة البرميل  ٤٨

٤٩  
طريقة احتجاز الغطاء (عدا عن حلقة 

  الإقفال)
  x    x x x x 

 x  x     x      كتلة الھيكل  ٥٠

  ٢/ملاحظة: انظر البند أ
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(ع) ١٦١٠٦/٢٠٠٦أيزو    
  

 

   
  ٢٠٠٦ ISO © - جميع الحقوق محفوظة                                                                                                                                            ٨

 

  

   خصائص مواد التعبئة والتغليف القابلة للتطبيق على كل الصناديق ١/ ٢/الجدول أ 
  

  الخاصية  الرقم

  وصف العبوة (رمز التشغيلة والاسم التجاري)  ١

  اسم المُصنِّع والعنوان  ٢

  طريقة الإنشاء أو التصنيع  ٣

  الأبعاد الداخلية (طول وعرض وارتفاع)  ٩

  ارتفاع الرص العمودي  ١٢

  المقابض: نوع المادة وعددھا ومواقعھا  ١٥

  كتلة التصفير(كتلة العبوة الفارغة)  ٣١

  مواصفات التصميم أو الرسم أو الطراز  ٥١

  الارتفاع)× العرض × الأبعاد الخارجية (الطول   ٥٢

  أدوات الإغلاق: العدد والنوع والموقع ونوع المادة  ٥٣

  التقوية: النوع والموقع ونوع المادة  ٥٤

  ٢/ملاحظة: انظر البند أ
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