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Avant-propos 
L‘ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L‘élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I‘ISO. 

La Norme internationale IS0 175 a été Blaborée par le comité technique ISO/TC 61, 
Plastiques, et a été soumise aux comités membres en mars 1979. 

Les comités membres des pays suivants l’ont approuvée : 

Afrique du Sud, Rép. d 
Allemagne, R. F. 
Belgique 
Brésil 
Bulgarie 
Canada 
Chine 
Corée, Rép. de 
Egypte, Rép. arabe d’ 
Espagne 

Finlande Pologne 
France Roumanie 
Hongrie Royaume-Uni 
Inde Suede 
Israël Suisse 
Italie Tchécoslovaquie 
Jamahiriya arabe libyenne Turquie 
Japon URSS 
Nouvelle-Zélande USA 
Pays-Bas 

Aucun comité membre ne l’a désapprouvée, 

Cette Norme internationale annule et remplace les Recommandations ISO/R 175-1961 
et ISO/R 462-1965, dont elle constitue une révision technique. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1981 O 

Imprime en Suisse 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 175:1981
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/8638d56c-0327-4f5d-be23-

179f4409373f/iso-175-1981



NORM E I NTERNATION ALE I S 0  175-1981 (F) 

Plastiques - Détermination de l'action des agents 
chimiques liquides, y compris l'eau 

O Introduction 

Du fait de leurs applications variees, les plastiques sont amenes 
frequemment B se trouver en contact avec des liquides tels que 
produits chimiques, carburants, lubrifiants, etc., et &entuelle- 
ment leurs vapeurs. 

Sous l'effet d'un liquide, un plastique peut être le siege de plu- 
sieurs phhomènes qui peuvent être concomitants : d'une part 
une absorption de liquide et une extraction de ses constituants 
solubles dans le liquide, d'autre part une reaction chimique 
entraînant le plus souvent une modification sensible de ses pro- 
prietes. 

Le comportement des plastiques en presence d'agents chimi- 
ques ne peut &re determine que dans des conditions arbitraire- 
ment fixees et en vue de comparer entre eux divers materiaux. 
Le choix des conditions d'essai (nature du liquide, temperatu- 
res et durees), ainsi que des caracteristiques dont on mesure les 
variations, depend de l'utilisation ulterieure du plastique soumis 
B l'essai. 

Toutefois, on ne peut Btablir aucune correlation directe entre 
les resultats experimentaux et la tenue en service du plastique. 
Ces essais permettent cependant de comparer le comporte- 
ment des differents plastiques A une action determinee et 
d'avoir ainsi une premiere evaluation de leur comportement vis- 
&vis de certains groupes de substances. 

NOTE - Le cas particulier de la determination de la quantite d'eau 
absorbhe, en raison de son importance particulibre, est traite dans 
I'ISO 62. Les effets de l'eau decrits dans la presente Norme internatio- 
nale ne concernent que les variations de dimensions et de proprietes 
physiques aprbs action de l'eau. 

1 Objet et domaine d'application 

1 . I  La presente Norme internationale specifie une methode 
d'exposition d'eprouvettes en plastique exemptes de toute con- 
trainte extkrieure, B des agents chimiques liquides, ainsi que 
des methodes de determination des variations de caractbristi- 
ques resultant d'une telle exposition. 

1.2 
sur toute la surface de I'Bprouvette.') 

Elle n'envisage en consequence que l'essai par immersion 

1.3 Elle est applicable B tous les plastiques compacts se pr6- 
sentant sous forme de matibres B mouler ou B extruder, de pla- 
ques, tubes, joncs ou feuilles ayant une Bpaisseur superieure 
B 0,l mm. Elle n'est pas applicable aux materiaux alveolaires. 

1.4 Les methodes de determination des variations de caracte- 
ristiques sont specifiees comme suit : 

a) variations de masse, de dimensions et d'aspect, imm6- 
diatement apres immersion, ou aprbs immersion et sechage; 

b) variations des caracteristiques physiques (mecaniques, 
thermiques, optiques, etc.), immediatement apres immer- 
sion, ou apres immersion et sechage. 

1.4.1 L'essai immediatement apres immersion est utilise 
lorsqu'on veut connaître 1'6tat de la matibre encore sous 
l'action du liquide. 

1.4.2 L'essai apres immersion et s6chage est utilise lorsqu'on 
veut connaître I'etat de la matiere apres que le liquide, s'il est 
volatil, a et6 Blimine. II peut permettre de determiner l'influence 
d'un composant soluble. 

2 RBfBrences 

IS0 62, Plastiques - DBtermination de l'absorption d'eau. 

IS0 291, Plastiques - Atmosphkres normales de conditionne- 
ment et d'essai. 

IS0  293, Plastiques - Moulage par compression des kprouvet- 
tes en thermoplastiques. 

IS0  294, Mati&res plastiques - Moulage par injection des 
kprouvettes en mati&res thermoplastiques. 

1) Bien que cela ne soit pas l'objet de la presente Norme internationale, il peut être Bgalement interessant, lorsqu'on a affaire 8 des liquides volatils ou 
degageant des vapeurs, de soumettre I'bprouvette 8 la seule influence de la phase gazeuse surmontant le liquide. II convient, dans ce cas, d'ophrer 
exactement comme indique, mais en suspendant 1'6prouvette au-dessus du liquide, tout en bouchant le recipient et en maintenant ce dernier entibre- 
ment B la temperature de l'essai. 

1 
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IS0 295, Matières plastiques - Moulage par compression des 
dprouvettes en matières thermodurcissables. 

IS0  412, Essence de térdbenthine et essences de bois pour 
peintures et vernis. 

IS0  181 7, Caoutchoucs vulcanisés - Résistance aux liquides 
- Méthodes d'essai. 

IS0 2818, Matières plastiques - Prbparation des éprouvettes 
par usinage. 

IS0  3126, Tubes en matières plastiques - Mesurage des 
dimensions. 

IS O 3205, Tempdratures prd férentielles d'essai. 

Publication CE1 296, Spécification des huiles isolantes neuves 
pour transformateurs et interrupteurs. 

3 Principe 

Immersion complhte des eprouvettes dans un liquide d'essai, 
pendant une duke et B une temperature determinees. 

Determination des caracteristiques avant et aprhs immersion et 
6ventuellement aprhs séchage; dans ce dernier cas, les détermi- 
nations sont, si possible, faites B la suite l'une de l'autre sur les 
mêmes Bprouvettes. 

NOTE - Il est & signaler que la comparaison de differents plastiques 
au moyen de cet essai n'est valable que si l'on utilise des éprouvettes 
de mlme forme, de mêmes dimensions (en particulier de même épais- 
seur) et d'un état (tensions internes, surface, etc.) aussi voisin que pos- 
sible. 

4 Conditions generales d'essai et mode 
operatoire 

NOTE - Dans le cas OÙ l'on fait une serie d'essais dans un liquide de 
composition mal connue, il est important de faire tous les prelbvements 
de liquide dans un même contenant. 

4.1.2 Liquides d'essai 

Les types de liquides d'essai sont donnes dans l'annexe A. 

4.2 Temperatures d'essai 

4.2.1 Temperatures d'immersion 

Les temperatures preferentielles d'essai sont 

a) 23 f 2 O C ;  

b) 70 f 2OC. 

Au cas ob une autre temperature devrait Qtre utilisee pour cor- 
respondre B la temperature B laquelle la matihre plastique est 
employee, la choisir dans 1'6chelle des temperatures preferen- 
tielles donnees dans I'ISO 3205.l) 

NOTE - Dans le cas où l'essai doit être fait & une temperature sup&- 
rieure aux conditions normales ambiantes, il peut l t re preferable de 
conditionner une autre série d'eprouvettes B cette temperature pen- 
dant une duree Bgale & celle de l'essai, et de faire les mesurages des 
proprietes aprbs ce conditionnement, afin de pouvoir distinguer 
l'action de la temperature de celle du liquide. 

Dans le cas d'essai de longue duree, I'eprouvette conservee 
dans l'air B 23 O C  peut voir ses proprietes changer. Une serie 
supplementaire d'eprouvettes pour comparaison est recom- 
mandee. 

4.2.2 Température de mesure 

La temperature pour la determination des variations de masse, 
de dimensions ou de caracteristiques physiques est de 
23 k 2 O C .  Lorsque la temperature d'immersion est differente, 
amener 1'6prouvette B 23 O C  selon le mode operatoire decrit en 
4.6.3. 

4.1 Liquides d'essai 

4.1.1 Choix du liquide d'essai 

Lorsque l'on desire des renseignements sur le comportement 
d'un plastique au contact d'un liquide determine, c'est ce 
liquide qui, en principe, doit Qtre utilise. 

Les liquides industriels ne sont generalement pas de composi- 
tion absolument constante. On doit, toutes les fois que cela est 
possible, effectuer l'essai dans des produits chimiques definis 
utilises seuls ou en melange et aussi representatifs que possible 
de l'action des produits envisages sur le plastique concerne. 

4.3 Dude des essais 

Les durees preferentielles d'essai sont de : 

a) 24 h pour un essai de courte dur6e; 

b) 1 semaine pour un essai normal (en particulier B 23 O C ) ;  

c) 16 semaines pour un essai de longue dur6e. 

S'il est indispensable d'utiliser d'autres durees d'essai, par 
exemple si l'on desire faire des essais en fonction du temps ou 

- 

1) En particulier, les temperatures suivantes devraient être utilisees : 

O - 20 - 27 - 40 - 55 - 85 - 100 - 125 - 150 OC, 

avec une tolerance Bgale & f 2 O C  jusqu'h 105 O C  inclus, et  f 3 O C  pour les temperatures superieures & 105 O C  et jusqu'h 200 O C  inclus. 

Dans le cas particulier des essais de tubes en plastique, la temperature de 60 O C  donnee dans l'annexe de I'ISO 3205 peut l t re utilisee. 

O 
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tracer la courbe de variation jusqu’h I’equilibre, il est recom- 
mande de choisir les durees dans I‘Bchelle normalisbe suivante : 

a) 1 - 2 - 4 - 8 - 1 6 - 2 4 - 4 8 - 9 6 - 1 6 8 h ;  

b) 2 - 4 - 8 - 16 - 26 - 52 - 78 semaines; 

c) 1,5 - 2 - 3 - 4 - 5 annees. 

4.4 Éprouvettes 

Selon l’essai propos6 apres l’immersion des Bprouvettes 
(masse, dimensions, caracteristiques physiques) et la nature et 
la forme (feuille, film, jonc, etc.) des plastiques, les Bprouvettes 
seront de formes et de dimensions tres differentes. 

Elles peuvent être obtenues directement par moulage, ou par 
usinage. Dans ce dernier cas, les surfaces de coupe doivent 
être usinees finement et ne doivent presenter aucune trace de 
carbonisation qui pourrait être due au mode de prbparation. 

Le nombre d‘6prouvettes B utiliser doit être specif% dans les 
Normes internationales d’essais B effectuer aprbs traitement. 
En l‘absence de Normes internationales particulibres, essayer 
au moins trois 6prouvettes. 

4.5 Conditionnement 

Conditionner les eprouvettes conformement h I’ISO 291. 

NOTE - Pour certains plastiques connus comme devant se rapprocher 
rapidement ou, au contraire, tr& lentement de 1’6tat d’equilibre de 
temperature et surtout d‘humidite, des durees de conditionnement 
plus courtes ou plus longues pourront Btre prescrites dans des specifi- 
cations particulibres (voir annexe 6). 

4.6 Mode operatoire 

4.6.1 Quantitb de liquide d’essai 
O 

La quantite de liquide d‘essai B utiliser doit être au moins 
de 8 ml par centimetre carre de surface totale de I‘Bprouvette, 
afin d’eviter une concentration du liquide en produit d’extrac- 
tion au cours de l’essai. Le liquide d’essai doit recouvrir complb- 
tement 1’6prouvette. 

NOTE - Une quantite differente de liquide peut atre toutefois prescrite 
par les Normes internationales particulibres; par exemple pour les tubes 
en PVC rigides et en polyolefine, ob il y a notoirement trbs peu de subs- 
tances extractibles, une quantite inferieure de liquide est prescrite par 
les Normes internationales spbcifiques. 

4.6.2 Mise en place des bprouvettes 

En principe, placer chaque jeu d‘bprouvettes dans un recipient 
donne, et l‘immerger completement dans le liquide d‘essai (en 
utilisant un poids si n6cessaire). 

Cependant, lorsqu’on a B essayer plusieurs matieres de m6me 
composition, il est possible de mettre plusieurs jeux d‘bprouvet- 
tes dans le même recipient. 

IS0 175-1981 (F) 

Dans tous les cas, aucune part importante des faces des Bprou- 
vettes ne doit se trouver en contact avec la face des autres 
Bprouvettes, ni avec les parois du recipient, ou avec les poids 
utilises. 

Pendant l‘essai, agiter les liquides, par exemple par rotation des 
recipients, au moins une fois par jour. 

Si l’essai dure plus de sept jours, remplacer le liquide par une 
Bgale quantite de liquide original, tous les sept jours. 

Si le liquide est instable (par exemple hypochlorite de sodium), 
proceder B des remplacements de liquide plus frequents. 

Si la lumibre peut avoir une influence sur l’action du liquide 
d‘essai, il est recommande d’op6rer soit B I’obscurite, soit en 
condition d’eclairement defini. 

II peut être n6cessaire, dans certains cas (par exemple risque 
d’oxydation), de preciser la hauteur du niveau de liquide au- 
dessus des eprouvettes. 

4.6.3 Rinçage et essuyage des bprouvettes 

A la fin de la periode d‘immersion, ramener si necessaire la tem- 
perature des Bprouvettes h la temperature ambiante, en les 
transferant rapidement dans une nouvelle quantite du liquide 
d’essai B la temperature du local, et en les y laissant pendant 
une duree de 15 B 30 min. 

Retirer les Bprouvettes du liquide d’essai et les rincer avec un 
produit sans action sur le plastique essaye et choisi en fonction 
de la nature du liquide d‘essai. 

Essuyer les eprouvettes avec un papier filtre ou un linge sans 
peluches. 

NOTES 

1 Sur demande, il peut atre necessaire d’examiner le liquide d‘essai 
aprbs la fin de l’essai. Cet examen peut &re un simple examen visuel ou 
un examen plus rigoureux, comportant par exemple un dosage. 

Cet examen peut n‘&tre pas praticable si l’on a remplace le liquide pen- 
dant l’essai. 

2 Dans le cas oh les Bprouvettes sont essayees dans des solvants tels 
que I’ac6tone ou l’alcool B temperature ambiante, il n‘est pas neces- 
saire de les rincer et de les essuyer. 

4.7 Expression des resultats 

4.7.1 Expression numerique 

Outre les resultats des mesures avant et aprbs immersion, les 
resultats peuvent être exprimes, sauf cas particuliers des varia- 
tions de masse, en pourcentage de la valeur de la caracteristi- 
que aprbs immersion ( V2) par rapport B la valeur avant immer- 
sion (VI),  c‘est-&dire en 
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4.7.2 Expression graphique 

Dans tous les cas où l'on fait des mesures en fonction de la 
durke, il est recommande de tracer les courbes correspon- 
dantes. Mettre en ordonnees les valeurs obtenues (dont la 
valeur originale) ou bien les différences de valeurs, et mettre en 
abscisses les durees ( t ) .  S'il est necessaire de raccourcir 
I'Bchelle des durees, on pourra utiliser soit 1'6chelle & soit 
1'8chelle log t .  

5 Dbtermination des variations de masse, de 
dimensions ou d'aspect 

Ces determinations peuvent être, si necessaire, effectuees sur 
les mêmes Bprouvettes. 

Utiliser au moins trois Bprouvettes. 

5.1 Appareillage 

5.1.1 BOchers, de dimensions appropriees et munis de cou- 
vercles (étanches si necessaire et équip& de refrigerants, dans 
le cas de liquides volatils ou degageant des vapeurs). 

5.1.2 Enceinte thermoregularisee & la temperature de 
l'essai. 

5.1.3 Thermornetre, d'6chelle et de justesse convenables. 

5.1.4 Pour la determination des variations de masse : 

5.1.4.1 Vase B peser. 

5.1.4.2 Balance, precise B 0,001 g dans le cas d'éprouvettes 
de masse Bgale ou superieure B 1 g, ou & 0,OOO 1 g dans le cas 
d'eprouvettes de masse inferieure & 1 g. 

5.1.5 Pour la determination de la variation de 
dimensions : 

5.1.5.1 Micrometre B cadran, 9 touche plane, precis 
B 0,Ol mm. 

5.1.5.2 Pied B coulisse, permettant d'apprecier 0,l mm. 

5.1.6 Étuve ventilee, si necessaire, pouvant être reglee B la 
température de sechage choisie. 

NOTE - En l'absence d'indication particulibre, utiliser une Btuve reglee 
8 5 0  +_ 2 o c .  

5.2 Éproovettes (voir aussi 4.4) 

5.2.1 Matieres B mouler 

Les éprouvettes doivent avoir un diambtre de 502 _+ 1 mm et 
une Bpaisseur de 3 f 0,2 mm; elles doivent être moulees en 
forme dans les conditions indiquees dans les specifications rela- 
tives 3 la matibre (ou dans des conditions prescrites par le four- 
nisseur). 

NOTES 

1 Les principes gknéraux de préparation des 6prouvettes moulbes 
font l'objet de I'ISO 293, IS0 294 et IS0 295. 

2 Dans certains cas particuliers, une Bprouvette carrBe de 
50 mrn x 50 mm x 4 mm pourra etre utilisBe, aprhs accord entre les 
parties intbressées. 

5.2.2 Melange pour extrusion 

Les Bprouvettes doivent avoir un diametre de 50 It 1 mm et 
une Bpaisseur de 3 +_ 0,2 mm. Elles doivent &re decoupées 
dans une feuille de cette Bpaisseur, preparee dans les condi- 
tions indiquees dans les specifications relatives B la matibre (ou 
dans les conditions prescrites par le fournisseur de la matibre). 

NOTE - Dans certains cas particuliers, une eprouvette carrBe de 
50 mm x 50 mm x 4 rnm pourra être utilisee, aprbs accord entre les 
parties intBressBes. 

5.2.3 Feuilles et plaques 

Les gprouvettes carrbs doivent avoir 50 f 1 mm de côté et 
doivent 6tre usinees B partir de la feuille ou de la plaque sou- 
mise & I'essai.1) 

L'Bpaisseur des Bprouvettes est la même que celle de la feuille 
ou de la plaque soumise B l'essai, si 1'6paisseur nominale de 
celle-ci est inferieure ou &gale & 25 mm. 

Si I'gpaisseur nominale est superieure B 25 mm, et en l'absence 
de dispositions particulibres dans la spécification correspon- 
dante, ramener I'Bpaisseur de I'Bprouvette & 25 mm par usinage 
sur une seule face. 

5.2.4 Joncs et tubes 

5.2.4.1 Tubes 

Autant que possible, faire rbférence aux normes correspondan- 
tes du materiau essay6.2) En l'absence de Normes internationa- 
les particulibres, 1'6prouvette doit être constituée par un mor- 
ceau de tube de 50 f 1 mm de longueur, obtenu par trancha- 
ges effectues perpendiculairement B son axe longitudinal. 

Pour les tubes de diambtre exterieur supbrieur & 50 mm, decou- 
per, dans un morceau de tube de 50 f 1 mm de longueur, 

O 

O 

1)  Par exemple conformbment I'ISO 2818. 

2) La preparation des methodes d'essai pour les tubes en plastique est du ressort de I'ISO/TC 138, Tubes, raccords et robinetterie en plastiquespour 
le transport des fluides. Les modes operatoires generaux dBcrits dans la presente Norme internationale ont Bt6 pris comme base pour les methodes 
spkcifiques d'hvaluation des effets des produits chimiques sur les tubes plastiques. L'ISO 4433 spbcifiera la methode d'essai pour les tubes en polyol6- 
fine; les methodes d'essai pour les tubes en PVC et ABS feront l'objet de futures Normes internationales. 
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une Bprouvette de 50 f 1 mm de largeur dBveloppBe, mesurBe 
sur la surface extbrieure, en effectuant deux saignees selon 
deux génbratrices. 

5.2.4.2 Joncs 

Pour les joncs de diambtre infBrieur ou Bgal B 50 mm, 1’6prou- 
vette doit &re constitube par un morceau de jonc de 
50 f 1 mm de longueur, obtenu par tranchages effectues per- 
pendiculairement B son axe longitudinal. 

Pour les joncs de diambtre supBrieur 8 50 mm, sauf spbcifica- 
tions contraires établies aprbs accord entre les parties intBres- 
des, I’Bprouvette doit &re un morceau de jonc de 50 4 1 mm 
de longueur, avec un diamhtre rBduit B 50 f 1 mm par usinage 
concentrique. 

5.2.5 Profil& 

En l‘absence de Normes internationales particulibres, découper 
un morceau de profilé de 50 f 1 mm de longueur et utiliser 
comme Bprouvette : 

a) soit ce morceau de profilé; 

b) soit ce morceau aprbs usinage, de façon B rBduire l’une 
ou plusieurs des dimensions de la section droite du profil6 
de telle sorte que I‘épaisseur, en particulier, se rapproche le 
plus possible de 3 f 0,2 mm. 

Dans ce cas, les dimensions à obtenir et les conditions d‘usi- 
nage doivent faire l’objet d‘un accord entre les parties int6res- 
Sées. 

5.3 Détermination des variations de massell 

5.3.1 Mode opératoire 

5.3.1.1 Conditionnement 

Conditionner les Bprouvettes et choisir les conditions d’essai 
conformBment au chapitre 4. 

5.3.1.2 DBtermination de la masse initiale 

DBterminer la masse ml de chaque Bprouvette, B 0,001 g prhs 
dans le cas d’6prouvettes de masse Bgale ou supbrieure 8 1 g, 
ou B 0,OOO 1 g pres dans le cas d‘6prouvettes de masse infé- 
rieure B 1 g. 

Immerger les Bprouvettes dans le liquide d’essai comme indique 
en 4.6.2. 

5.3.1.3 Mesurage immbdiatement apres immersion 

Placer chaque éprouvette rincBe et essuyBe, dans un vase B 
peser taré, le boucher et determiner sa masse m2 B 0,001 g ou B 
0,000 1 g prbs, selon ce qui convient (voir 5.3.1.2). 

IS0 175-1981 (FI 

Si le liquide utilise pour l’essai est volatil B la temperature 
ambiante, la durBe durant laquelle I’Bprouvette est exposbe B 
l’air ne doit pas excbder 30 s. S’il est necessaire de continuer 
l‘essai aprbs pesBe (essai en fonction du temps), replacer imm6- 
diatement les Bprouvettes dans le liquide et remettre les r6ci- 
pients dans l‘enceinte thermor6gularisBe. 

5.3.1.4 Mesurage après immersion et séchage 

Sortir les Bprouvettes des vases B peser et les sécher B I’Btuve B 
la temperature spécifiée (en génBral 2 h B 50 f 2 O C )  jusqu’B 
masse constante. Refroidir leg Bprouvettes si necessaire, les 
reconditionner selon 5.3.1 .I et determiner la masse m3 de cha- 
que éprouvette. 

NOTE - Dans certains cas, par accord entre les parties int6ress6es, les 
plastiques essay& ne necessitent pas de conditionnement. 

5.3.1.5 Mesurage seulement ap rh  immersion et séchage 

Aprbs avoir sorti les 6prouvettes du liquide d‘essai, les rincer et 
les essuyer selon 4.6.3, puis placer immediatement les Bprou- 
vettes dans 1’6tuve et procéder selon 5.3.1.4. 

5.3.2 Calcul et expression des r6sultats 

5.3.2.1 
ligrammes 

Indiquer, pour chaque Bprouvette, les masses, en mil- 

a) ml de I’Bprouvette avant immersion; 

b) m2 de I‘Bprouvette immbdiatement aprhs immersion; 

c) m3 de I’Bprouvette après immersion, sBchage et recon- 
ditionnement. 

Calculer les valeurs de 

m2 - ml 

et 

m3 - “1 

et indiquer ces valeurs avec leurs signes. 

5.3.2.2 II est possible, apres accord entre les parties concer- 
nees ou si demand& d’exprimer les r6sultats conformbment 
aux methodes suivantes. 

5.3.2.2.1 Méthode I - Variation de masse par unit6 d‘aire 

Calculer, pour chaque Bprouvette, l‘augmentation ou la diminu- 
tion de masse par unit6 d’aire, exprimée en milligrammes par 
centimetre carré, au moyen de l’une des formules suivantes : 

(m2 - m l ) / A  

1) Dans le cas de l’eau, voir IS0  62. 
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ou 

(m3 - m l ) / A  

où 

ml,  m2 et m3 ont les mêmes significations qu'en 5.3.2.1; 

A est l'aire initiale totale, en centimetres carrés, de 
I'Bprouvette. 

5.3.2.2.2 MBthode II - Pourcentage de variation de masse 

Calculer, pour chaque Bprouvelte, le pourcentage d'augmenta- 
tion ou de diminution de masse, au moyen de l'une des formu- 
les suivantes : 

100 Imp - m l ) / m l  

etlou 

100 (m3 - m l ) / m l  

où m,, m2 et m3 ont les mêmes significations qu'en 5.3.2.1. 

5.3.2.3 Dans tous les cas, calculer la (ou les) moyenne(s1 
arithmBtique(s) des rBsultats des Bprouvettes provenant d'un 
m6me Bchantillon. 

5.4 Dbtermination des variations de dimensions 

5.4.1 Mode operatoire 

5.4.1 .I Conditionnement 

Conditionner les Bprouvettes et choisir les conditions d'essai 
conformBment au chapitre 4. 

5.4.1.2 DBtermination des dimensions initiales des 
Bprouvettes 

5.4.1.2.1 Disques 

RepBrer et mesurer deux diametres perpendiculaires B 0,l mm 
pres au moyen du pied 8 coulisse. Noter la moyenne, 11. 

Mesurer I'Bpaisseur de I'Bprouvette en quatre points repBrBs 51 
0,Ol mm pres au moyen du micrometre B cadran. Noter la 
moyenne, el. Ces points doivent être situes B au moins 10 mm 
des bords de I'Bprouvette. 

5.4.1.2.2 Eprouvettes carrees 

RepBrer et mesurer les longueurs des quatre c6tBs de l'éprou- 
vette B 0,l mm pres au moyen du pied B coulisse. Noter la 
moyenne, I I .  

Mesurer I'Bpaisseur 'de I'Bprouvette en quatre points repBrBs B 
0,Ol mm prbs au moyen du micrometre B cadran. Noter la 
moyenne, e l .  Ces points doivent être situes B au moins 10 mm 
des bords de I'Bprouvette. 

5.4.1.2.3 Joncs et profiles 

Mesurer et relever la longueur ( I , )  de I'Bprouvette B 0,l mm 
pres au moyen du pied B coulisse. 

6 

Mesurer I'Bpaisseur de 1'6prouvette en quatre points repérés 
B 0.01 mm prbs au moyen du micrometre 8 cadran. Noter la 
moyenne, el. 

NOTE - Si I'bpaisseur du profilé n'est pas constante, la mesurer en 
deux zones d'epaisseur différente. 

5.4.1.2.4 Tubes 

Effectuer ,le mesurage de dl,  1, et el comme indiqué dans 
I'ISO 3126. 

5.4.1.3 Immersion 

Immerger les Bprouvettes comme indique en 4.6.2. 

5.4.1.4 Mesurage immediatement apres immersion 

Faire sur chaque Bprouvette les mêmes mesurages qu'en 
5.4.1.2. Noter les valeurs moyennes, d2, 1, et e2. 

NOTE - D'une façon ghnérale, il est recommande de ne pas attendre 
avant de commencer la determination des dimensions. 

5.4.1.5 Mesurage apres immersion et sBchage 

SBcher les Bprouvettes B I'Btuve B la temperature prescrite et 
durant le temps sp6cifiB (en general 2 h B 50 f 2 O C ) .  Laisser 
les Bprouvettes refroidir si necessaire, les reconditionner selon 
5.4.1.1, puis faire sur chacune d'elles les mêmes mesurages 
qu'en 5.4.1.2. Noter les valeurs moyennes, d3, 13 et e3. 

NOTE - Dans certains cas, par accord entre les parties int6ress6es. les 
plastiques essayes ne necessitent pas de conditionnement. 

5.4.1.6 Mesurage seulement apres immersion et sBchage 

Aussitôt aprbs la fin de l'immersion, sortir les Bprouvettes, les 
rincer et les essuyer, puis placer les Bprouvettes dans I'étuve de 
séchage et poursuivre conformBment B 5.4.1.5. 

5.4.2 Calcul et expression des r6sultats 

5.4.2.1 Outre les dimensions initiales et finales, les rBsultats 
doivent &re exprimBs en pourcentage de la dimension finale par 
rapport B la dimension initiale. Calculer ces pourcentages pour 
chaque Bprouvette, chaque dimension et chaque modalit6 
d'essai. Ces pourcentages peuvent &re supbrieurs, Bgaux ou 
infhrieurs B 100 %, la valeur 100 % signifiant que l'action du 
liquide n'a pas modifie la dimension. 

5.4.2.2 Calculer la (ou les) moyenne(s) arithmBtique(s1 des 
rBsultats correspondant aux Bprouvettes provenant d'un même 
Bchantillon. 

5.4.2.3 Eventuellement, tracer les courbes de rBsultats en 
fonction des durBes de l'essai. 

5.5 Détermination des variations d'aspect 

L'examen des variations d'aspect peut être effectue avec les 
autres essais dBcrits dans la prBsente Norme internationale ou 

O 
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être effectue separément. Dans tous les cas, preparer des 
Bprouvettes supplementaires pour comparaison. 

5.5.1 Mode operatoire 

5.5.1.1 Dans le cas oh la variation d'aspect est determinBe en 
complement d'un des essais prevus dans la presente Norme 
internationale, utiliser le mode operatoire pr6vu pour cet essai. 

5.5.1.2 Dans le cas où la variation d'aspect est determinBe 
s6parement, utiliser le mode operatoire general (voir chapitre 
4). lequel doit faire l'objet d'un accord entre les parties interes- 
sees. 

5.5.1.3 Examiner chaque Bprouvette, Bventuellement au 
moyen d'une loupe, en comparaison avec une Bprouvette non 
traitBe et noter tout changement d'aspect, comme suit, en utili- 
sant I'bchelle de notation donnee dans le tableau 1 : 

0 
a) 
du changement); 

couleur (en y ajoutant la nature et I'uniformitb ou non 

b) opacit6; 

c) brillance ou matit6 de la surface. 

Noter aussi, s'il y a lieu, les effets suivants : 

a) developpement de fendillements et craquelures; 

b) 
similaires: 

developpement de soufflures, piqûres et autres effets 

c) 
ment; 

presence de matihres s'enlevant facilement par frotte- 

d) aspect poisseux; 

e) delamination, gauchissement ou autre deformation; 

f) dissolution partielle. 
Tableau 1 - Échelle de notation 

Notation ~ Changement d'aspect 

aucun 
faible 
moyen 

6 Determination des variations de 
caractdristiques physiques 

Les caracteristiques étudiees peuvent être mbcaniques, 6lectri- 
ques, thermiques ou optiques, etc. 

6.1 Appareillage 

6.1.1 Appareillage sp6cifiB dans le chapitre 5 B l'exception, 
sauf cas particulier, des balances. 

6.1.2 Appareillage spécifie dans les Normes internationales 
correspondantes pour la determination des caracteristiques 
envisagees. 

6.2 Éprouvettes 

6.2.1 Formes et dimensions 

Les Bprouvettes doivent avoir les formes et les dimensions indi- 
quees dans les Normes internationales correspondant aux 
determinations des caracteristiques envisagees. 

Si plusieurs dimensions d'eprouvettes sont prevues, choisir de 
preference celle dont 1'6paisseur est la plus proche de 4 mm 
(voir note relative au chapitre 3). 

6.2.2 Preparation 

Suivre les indications de la Norme internationale correspon- 
dante. 

Certaines proprietes sont trhs sensibles aux tensions internes 
des echantillons; pour I'bvaluation des produits finis, il est en 
consequence recommande d'utiliser des Bprouvettes preparees 
B partir de ces produits, plutôt que des 6prouvettes sp6ciale- 
ment moulees ou extrudees. 

6.2.3 Nombre 

PrBparer le nombre d'6prouvettes indique dans la Norme inter- 
nationale correspondante. 

Pour les essais modifiant 1'6prouvette (en particulier les essais 
destructifs), preparer des series d'eprouvettes supplBmentaires 
utilisees comme temoins. 

6.3 M o d e  operatoire 
L fort 

6.3.1 Conditionnement 

5.5.2 Expression des resultats 

Exprimer les resultats au moyen de I'Bchelle de notation donnee 
dans le tableau 1. 

Indiquer separement les resultats concernant les Bprouvettes 
qui ont 6th simplement immergees et essuyBes, et ceux concer- 
nant les Bprouvettes qui ont aussi 6ttS sechees et recondition- 
nees. 

Conditionner les Bprouvettes et choisir les conditions d'essai 
conformement au chapitre 4. 

DBterminer les valeurs des caracteristiques physiques initiales 
choisies, conformement aux Normes internationales corres- 
pondantes. 

Immerger les Bprouvettes dans le liquide d'essai comme indique 
en 4.6.2. 
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