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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

VANNES DE REGULATION DES PROCESSUS INDUSTRIELS -

Partie 4: Inspection et essais individuels

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechnlque Internatlonale) est une organlsatlon mondiale d normahsation composée
a_pour objet de
domaines de

2)

phationales. lls sont publiés

indication d’approbation et sa responsabilité
de ses normes.

issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote

65B/374/FDIS 65B/380/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Les annexes A et B sont données uniquement a titre d'information.
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

International Sta
i itteé 6

technical commit

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INDUSTRIAL-PROCESS CONTROL VALVES -

Part 4: Inspection and routine testing

FOREWORD

The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for sfandardization comprising

this end and in addltlon to other activities, the IEC publishes International preparation is
entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested \n t S dealt Avith may
participate in this preparatory work. International, n-g izations liaising
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates cIo ithNER \ al Organization

for Standardization (ISO) in accordance with conditions deterpfi
organizations.

international consensus of opinion on the relevant subjects g
from all interested National Committees.

FDIS Report on voting

65B/374/FDIS 65B/380/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

Annexes A and B are for information only.
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VANNES DE REGULATION DES PROCESSUS INDUSTRIELS -

Partie 4: Inspection et essais individuels

1 Domaine d'application

La présente partie de la CEl 60534 spécifie les prescriptions relatives a l'inspection et aux
essais individuels des vannes de régulation fabriguées conformément aux autres parties de la
CEIl 60534. Lorsque cela est spécifié, on se référera a cette partie po prescrlptlons

i i dmentaire ou

PN 420 (classe 2500). jptic g s ne s'appliquent qu'aux
actionneurs pneumatiques.

2 Références normatives

Pour les référence ‘
s'appliquent pas@ i
la CEl 60534 son ihé

des documents nor

‘applique. Les membres de la CEl et de I''SO possédent
en vigueur.

CEI 60534-2-1:1998, Vannes de régulation des processus industriels — Partie 2-1: Capacité
d’écoulement — Equations de dimensionnement des vannes de régulation pour I'écoulement
des fluides dans les conditions d’installation

CEIl 61298 (toutes les parties), Dispositifs de mesure et de commande de processus — Méthode
et procédure générale d'évaluation des performances

CEl 61298-1:1995, Dispositifs de mesure et de commande de processus — Méthode et
procédure générale d'évaluation des performances — Partie 1: Généralités
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INDUSTRIAL-PROCESS CONTROL VALVES -

Part 4: Inspection and routine testing

1 Scope

This part of IEC 60534 specifies the requirements for the inspection and routine testing of
control valves manufactured in conformity with the other parts of IEC 60534. When specified,
the inspection and test requirements are taken from this part in conjunctiof withhany additional
information required by 4.1, or a code of practice stated by the purchaser.

nvestigate the possibility of applying the
most recent editions of < indicated below. For undated references, the
latest edition of thf not ¥ C efexced to applies. Members of IEC and ISO maintain

registers of curr

IEC 60534 (all partsf)

equations for frid flow under installed conditions

IEC 61298 (all parts), Process measurement and control devices — General methods and
procedures for evaluating performance

IEC 61298-1:1995, Process measurement and control devices — General methods and
procedures for evaluating performance — Part 1: General considerations
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3 Définitions

Pour les besoins de la présente partie de la CEIl 60534, les définitions suivantes s'appliquent,
ainsi que les définitions de la CEI 60534-1 et des autres parties de la CEl 60534.

3.1

échelle au banc

plage de pressions a l'actionneur pour laquelle I'actionneur effectue sa course nominale dans
les deux sens, compte tenu des forces de frottement, la vanne n'étant pas mise sous pression

NOTE - L'échelle de fonctionnement de I'actionneur, c'est-a-dire lorsque la vanne est installée dans des conditions
de service effectives, est différente de I'échelle au banc.

3.2
zone d'insensibilité

échelle finie des valeurs a l'intérieur de laquelle une inversion du sen | variable

Sortie

a) Hystérésis

100% Entrée

Zone
: “d'insensibilité

X1 X1 Entrée

; Zone
Sortie
d’insensibilité*{

100% | >
Y2 T
c) Hystérésis et zone Hystéré
d'insensibilité

n -

| Zone
—=] =i d'insensibilite

1 I —-—
X 100% Entrée

IEC 617/9S

Figure 1 — Hystérésis et zone d'insensibilité
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3 Definitions

For the purpose of this part of IEC 60534, the following definitions, as well as those given in
IEC 60534-1 and other parts of IEC 60534, apply.

3.1

bench range

range of pressures to the actuator within which the nominal travel is performed in both
directions, with no pressure in the valve, but including friction forces

NOTE — The actuator operating range, i.e. when the valve is installed under actual process conditions, will be
different from the bench range.

3.2

dead band
finite range of values within which reversal of the input variabl
noticeable change in the output variable (see figure 1)

Output

a) Hysteresis

' X 100% Input
:

—H Dead band F—

X1 X1 Input

Output »{ Dead band Fﬁ
2

100%
c) Hysteresis and
dead band
Yir-

|
|
*{ Dead band }<4‘— | o

X 100% Input

IEC 617/9S

Figure 1 — Hysteresis and dead band
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3.3

erreur de sensibilité

valeur maximale de I'étendue de la zone d'insensibilité (rapportée a I'étendue de I'échelle de
mesure)

3.4

hystéreésis

propriété d'un dispositif ou d'un instrument consistant a donner pour les mémes valeurs
d'entrée des valeurs de sortie différentes, suivant le sens de variation appliqué aux valeurs
d'entrée (voir figure 1)

3.5
erreur d'hystérésis

3.6
inspection et essais de type

inspection et essais réalisés par le fabricant suivant
des produits fabriqués suivant les mémes progéd
commande. Les produits inspectés et essayé
effectivement fournis

3.7
inspection et essais réels

idont les produits fournis font partie, afin
ces de la commande

s'il prescrit des egsais spéciaux de fonctionnement;
— s'il demande des essais spéciaux sur les matériaux;

— s'il demande des inspections supplémentaires pour des piéces de fonderie ou des pieces
forgées ou soudées et les certificats d'essai correspondants;

— si la réparation de défauts est interdite ou si de telles réparations doivent étre portées sur
un registre;

— s'il demande un fluide d'essai autre que celui spécifié dans la présente norme; dans
I'affirmative, il doit fournir les détails précis concernant toute autre méthode prescrite en
variante et/ou le fluide a utiliser;

— s'il exige un certificat d'essai pour les vannes de régulation;
— s'il exige d'autres essais, et lesquels.

4.3 Au moment de I'appel d'offres, I'acheteur doit indiquer si des documents sont exigés et
préciser lesquels.
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3.3
dead band error
maximum value of the span of the dead band (over the measuring range)

3.4

hysteresis

property of a device or instrument whereby it gives different output values in relation to its input
values depending on the directional sequence in which the input values have been applied (see
figure 1)

3.5

hysteresis error
maximum deviation between the two calibration curves of the measur e\as obtained
by an upscale going traverse and a downscale going traverse ange and
subtracting the value of the dead band

3.6

type inspection and testing
inspection and testing carried out by the manufacturer i own procedures
to assess whether products made by the same manyfacturing prQ eet the requirements
of the purchase order. The products inspected and tested™ ysarily be the products
actually supplied

3.7
actual inspection and testing
inspection and testing carried out, bef
the purchase order,

supplied is part, in order
purchase order

4 Information

plant is required;
— whether any spesial performance tests are required,;
— whether any special material tests are required;

— whether any supplementary inspection requirements for castings, forgings or welded
assemblies and associated test certificates are required;

— whether repair of defects is prohibited, or whether records of such repairs are required;

— whether a test medium other than as specified in this standard is required and, if so, the
precise details of any alternative method and/or fluid;

— whether control valve test certificates are required,;
— any other tests required.

4.3 The purchaser shall inform the manufacturer at the time of enquiry whether any
documents are required and specify the same.
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5 Inspection

5.1 Inspection dans les ateliers du constructeur

Si la commande le spécifie, la vanne de régulation doit étre inspectée au lieu de fabrication par
I'inspecteur de l'acheteur (ou par son représentant désigné) accompagné d'un représentant
habilité du constructeur.

Cette inspection doit étre effectuée de maniére a ne pas perturber inutilement le cours de la
fabrication. L'inspecteur doit avoir accés normalement aux ateliers du constructeur, mais
seulement aux lieux utilisés pour le montage et les essais des vannes de régulation. Tous les
moyens raisonnables doivent lui étre procurés pour vérifier que les vanne eégulation sont
fabriguées conformément aux prescriptions de la présente norme et a celles de lasxgommande.

\

Si l'acheteur a stipulé qu'il procédera a une inspection, le co
régulation doit normalement I'aviser de la disponibilité de la vaf
inspection ou d'essais en accord avec l'acheteur.

L'annexe B comprend une liste récapitulative qui peu
résultats des inspections et essais individuels.

5.1.1 Domaine d'application de l'inspegction par

a) l'examen visuel de tout constituant fini au staded

b) la vérification visuelle
s'assurer de sa confa
vanne qui affectent sa

5.1.2 Inspectio@
Si le constructeur” s

moulées ou ébau

un tiers en pieces détachées, telles que piéces

5.1.3
Le constructeu ' i sur demande un certificat de conformité par lequel le fabricant

atteste que lavanne\de Trégulation et ses composants sont conformes aux exigences de la
commande, sansiindication d'aucun résultat d'essai. Le certificat de conformité & la commande
est un document établi sur la base de l'inspection et des essais de type.

5.1.4 Certificat d'essais

Lorsque cela est spécifié dans la commande, le fabricant doit émettre un certificat d'essais
attestant que les produits fournis sont conformes aux exigences de la commande et dans
lequel le fabricant donne des résultats d'essais fondés sur les essais de type (certificat
d'essais de type A) ou sur une inspection et des essais réels (certificat d'essais de type B).

Le certificat d'essais de type B n'est utilisé que par un fabricant qui n'a pas de service de
contréle de la qualité indépendant du service de fabrication. Si le fabricant dispose d'un service
de contréle de la qualité autorisé, fonctionnant indépendamment du service de fabrication, le
fabricant doit fournir un certificat d'inspection de type B suivant 5.1.5 au lieu du certificat
d'essais décrit dans le présent paragraphe.
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