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Avant-propos 
L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (cornites membres de I'ISO). L'klaboration 
des Normes internationales est confiee aux comites techniques de I'ISO. Chaque 
cornite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
cr& B cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I'ISO participent kgalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptes par les cornites techniques sont soumis 
aux cornites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
m6ment aux procedures de I'ISO qui requierent l'approbation de 75 % au moins des 
cornites membres votants. 

La Norme internationale IS0 186 a et6 Blaboree par le cornite technique ISO/TC 6, 
Papiers, cartons et ptjtes. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 186-1977), dont le 
chapitre 3 et le paragraphe 5.2.2 ont fait l'objet d'une revision technique. 

L'attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises B revision et que toute reference faite B une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu'il s'agit, sauf indication 
contraire, de la dernibre edition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1985 O 

Imprime en Suisse 
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NORM E I NTE R NAT1 O NALE IS0 186-1985 (F) 

Papier et carton - Échantillonnage pour déterminer 
la qualité moyenne 

1 Objet et domaine d'application 

La presente Norme internationale specifie une methode ayant 
pour objet l'obtention d'un Bchantillon representatif d'un lot de 
papier ou de carton en vue d'essais pour determiner si oui ou 
non sa qualit6 moyenne est conforme B des specifications don- 
nees (sont inclus les cartons compacts et ondules - voir 
IS0  4046). 

Pour certains essais, des methodes speciales d'Bchantillonnage 
peuvent être n6cessaires; elles seront precisees dans la Norme 
internationale pour la methode d'essai correspondante. 

'O 

NOTE - Si moins de 50 % du lot est disponible pour 1'6chantillon- 
nage, celui-ci sera sans valeur, sauf accord contraire. 

La m6thode ne convient pas pour determiner la variabilite dans 
un lot. 

2 R6f6rence 

IS0  4046, Papier, carton, pâtes et termes connexes - Vocabu- 
laire. 

3 D6finitions 

Dans le cadre de la presente Norme internationale, les defini- 
tions suivantes sont applicables. 

3.1 lot: Ensemble de papier ou de carton d'une seule sorte 
de caracteristiques spbcifiees, produit dans des conditions que 
l'on pr6sume être uniformes, et disponible pour Bchantillon- 
nage en une fois. 

Un lot comprend une ou plusieurs unites identiques. L'unit6 
peut se presenter sous forme de bobine, balle, tas, paquet, 
contenu d'une caisse, charge d'une palette, etc. Dans le cas OÙ 
le materiau B essayer a d6jB et6 incorpore dans un article fini 
(par exemple une caisse), le lot est constitue par l'ensemble de 
ces articles d'une seule sorte, de caracteristiques sp6cifi6es. 
(Voir la figure.) 

3.2 feuille9chantillon: Surface de papier ou de carton, 
d6coupee aux dimensions donnees dans les feuilles ou articles 
finis preleves dans les unites choisies. (Voir la figure.) 

3.3 bchantillon : Ensemble de toutes les feuilles-Bchantillons 
prises du lot dans le but de fournir des renseignements sur la 
qualit6 moyenne du lot et Bventuellement servir de base 51 une 
decision concernant le lot. (Voir la figure.) 

3.4 6prouvette: Quantite de papier ou de carton avec 
laquelle est effectuee une determination conformement aux 
prescriptions de la methode d'essai. 

Elle peut être pr6lev6e dans une feuille-6chantillon; dans cer- 
tains cas, 1'6prouvette est constitube par la feuille-Bchantillon 
elle-même, ou par plusieurs feuilles-Bchantillons. (Voir la 
figure.) 

Lot 

Unit6 Unit6 Unit6 

Feuille-Bchantillon 
Feuille 

/ 
J 

U I O U  
Éprouvettes 

Échantillon 

Figure 

3.5 
Blements ait autant de chances d'être choisi. 

pr6levb au hasard: PrBlev6 de façon que chacun des 

4 Principe 

Un certain nombre de feuilles sont pr6lev6es d'un certain nom- 
bre d'unit& de production choisies d'un lot de papiers ou de 
cartons. Ces feuilles sont B nouveau subdivisees et combinees 
afin de fournir les Bprouvettes necessaires aux differents essais. 
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IS0  186-1985 

5 Mode operatoire 

5.1 Preldvement des unites 

Prelever le nombre d'unit& indique dans le tableau 1. 

Tableau 1 

Importance du lot Nombre d'mites Mode de 
In1 unites ~ prelevees pr6l&vement 

1 3 5  Toutes - 
6 3  99 5 Au hasard 

Au hasard 1 Au hasard 1 nx 100 3 399 

400 ou plus 

* 
inferieur 3 20 unites doit être neglige. 

Pour la determination du nombre d'unit& 3 prblever, tout reste 

Les unites retenues doivent être intactes et exterieurement en 
bon etat. 

5.2 Preldvement des feuilles 

Sur chaque unit6 retenue, operer comme suit: 

5.2.1 Si l'unit6 est un paquet que l'on peut complbtement 
deballer 

a) 
palette) 

Lorsque l'unit6 n'est pas subdivisee (avec ou sans 

Aprbs avoir kar t6  trois feuilles exterieures, ainsi que toutes 
les feuilles endommagees, pr6lever au hasard le même nom- 
bre de feuilles dans chaque unite, de façon que le nombre 
total de feuilles pr6levbes dans le lot soit au moins 6gal au 
nombre d'eprouvettes necessaires et en conformite avec le 
tableau 2. 

Tableau 2 

I I Nombre de feuilles I Nombre minimal de feuilles 
du lot B welever 

lnferieur 3 1 O00 10 
Compris entre 1 001 et 5 O00 15 
Superieur 3 5 O 0 0  20 

b) Lorsque l'unit6 est composee d'blements (rames, 
paquets, etc.) emballes ensemble (avec ou sans palette) 

Si chaque unite est composee de 20 Blbments ou plus, 
assembler tous les BltSments appartenant aux unites pr6le- 
d e s  au prealable selon le tableau 1 et prelever les elements 
de la même façon que les unites sont prelevees selon le 
tableau 1. 

Si chaque unite est composee de moins de 20 BIBments, 
prelever au hasard un 616ment dans chaque unite. 

Dans chacun des 616ments ainsi retenu, prelever les feuilles 
comme indique dans le tableau 2. 

c) 

Enlever de I'extbrieur de la bobine toutes les couches ava- 
riees; 6carter aussi, suivant le cas, trois couches non 
endommagees de papier (grammage ne depassant pas 
224g/m2) ou une couche non endommagee de carton 
(grammage superieur B 224 g/m2); decouper la bobine sur 
toute sa largeur sur une Bpaisseur suffisante pour permettre 
le prklbvement du nombre de feuilles necessaires (voir 
ci-aprbs). Laisser tomber de chaque côte la pile de feuilles 
decoupees et enlever la bobine. 

Lorsque l'unit6 est la bobine 

Prelever au hasard le même nombre de feuilles dans chaque 
pile de feuilles d6coupees comme indique dans le tableau 2. 
Dans ce cas, le nombre de feuilles du lot doit &re considere 
comme le nombre de feuilles qui pourraient être realisees si 
les bobines composant le lot etaient decoupees jusqu'au 
mandrin. 

5.2.2 Si l'unit6 est un paquet que l'on ne peut pas deballer 
complbtement 

C'est le cas par exemple des bobines, plateaux de chargement, 
ou Bventuellement des rames, en magasin ou prelev6es sous 
douane. 

Si le sens machine du papier ou du carton est connu, decouper 
une fenêtre d'au moins 300 mm x 450 mm, la longueur 
450 mm dans le sens machine; si le sens machine n'est pas 
connu, decouper une fenêtre de 450 mm x 450 mm, avec des 
côtes parallbles B ceux de l'unit& Decouper les feuilles B une 
profondeur suffisante pour obtenir le nombre requis de feuilles 
B prelever (voir ci-aprbs) et les retirer. 

Enlever toutes les feuilles ou couches avariees et en plus, sui- 
vant le cas: 

- au moins trois couches (ou feuilles) de papier non 
endommagees (grammage ne depassant pas 224 g/m2), ou 

- au moins une couche non endommagee de carton 
(grammage superieur B 224 g/m2). 

Dans le cas de lots de moins de cinq unites, il est recommande 
que plus d'une fenêtre soit decoupee dans chaque unite. Lors- 
que seulement une bobine est disponible, au moins trois fenê- 
tres, et de preference cinq, devraient &re d6coup6es. 

Varier l'emplacement de la (des) fenêtre(s1 d'une unite 8 l'autre 
et B I'int6rieur des unites. 

5.2.3 Si le lot est constitue d'articles manufactur6s unitaires 
(voir definition du lot en 3.1) 

Pr6lever au hasard un nombre suffisant d'articles du lot pour 
fournir le nombre d'eprouvettes necessaires et en conformite 
avec le tableau 3. 

Tableau 3 

Nombre d'articles Nombre minimal d'articles 
du lot A pr6lever du lot 

lnferieur a 1 O00 
Compris entre 1 O01 et 5 O00 
Superieur 3 5 O00 

O 

O 
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5.3 Prdlhement et ddcoupage des feuilles- 
dchantillons 

Lorsque c'est possible, decouper les feuilles-Bchantillons 
d'environ 300 mm x 450 mm, la grande dimension dans le 
sens machine. 

Si le sens machine n'est pas connu, decouper des feuilles- 
Bchantillons d'environ 450 mm x 450 mm. Proceder comme 
indique en 5.3.1 B 5.3.3, en fonction des dimensions des feuilles 
disponibles; lorsqu'il s'agit de prelevements d'articles manufac- 
tures, proceder selon 5.3.5. 

Reporter les marques d'identification sur les feuilles- 
Bchantillons (voir 6.1.2). 

NOTE - Les dimensions des feuilles-6chantillons ont 6t6 Btablies en 
tenant compte de leur decoupage ult6rieur au laboratoire. 

5.3.1 
B300mm x 450mm 

Si les feuilles prelevees ont des dimensions superieures 

Dans chaque feuille pr6levBe selon le tableau 2, operer comme 
suit: 

a) Papier ou carton conditionne en feuilles 

DBcouper une feuilledchantillon en variant la position du 
prelhvement sur chaque feuille. 

b) Papier ou carton en bobines 

DBcouper des feuilles-6chantillons tous les 400 mm environ, 
dans le sens de la largeur de la bobine. 

5.3.2 Si les feuilles pr6lev6es ont une dimension, ou les deux, 
infbrieures B 300 mm et 450 mm comme indique ci-dessus, la 
surface de la feuille &ant cependant superieure B 0,l m2 

Dans chaque feuille pr6lev6e selon le tableau 2, pr6lever une 
feuille-6chantillon de telle façon que sa surface soit le plus pro- 
che possible de 0,l m* et, de preference, legerement sup6 
rieure. Reperer le sens machine. 

5.3.3 Si la surface de chacune des feuilles pr6lev6es est inf6- 
rieure 0,l m2 

Les feuilles prblev6es selon le tableau 2 constituent les feuilles- 
Bchantillons. 

Le nombre des feuilles pr6levees devra &re suffisant pour r6ali- 
ser la surface necessaire aux essais. 

5.3.4 Si les feuilles ont et6 pr6levees selon 5.2.2 

Ces feuilles constituent les feuilles-6chantillons. 

5.3.5 Si les articles manufactures ont 6t6 pr6lev6s selon le 
tableau 3 

IS0 186-1985 (F) 

DBcouper une feuille6chantillon dans chacun des articles pr6le- 
v6s en changeant l'emplacement du prelevement sur chaque 
article. 

NOTE - Par accord entre les parties int6ress6es, il peut être pr6lev6 
plus d'une feuille-6chantillon par article. 

6 Indications compl6mentaires 

6.1 Feuilles-dchantillons 

6.1.1 Pr6cautions A prendre 

Les feuilles-Bchantillons doivent &re conservees B plat, exemp- 
tes de rides et de plis'), et protegees de l'exposition directe B la 
lumiere solaire, du contact avec des liquides, des variations 
d'humidit6 et de toute autre influence nuisible. Des precautions 
doivent être prises dans la manipulation des feuilles- 
Bchantillons, le contact avec les mains pouvant influencer de 
façon appreciable les caracteristiques chimiques, physiques, 
optiques, superficielles ou autres du papier. 

6.1.2 Marquage 

Chaque feuille-6chantillon doit être pourvue de marques d'iden- 
tification suffisantes pour assurer la reconnaissance sans le 
moindre doute. Ces marques doivent être indelebiles; elles peu- 
vent se limiter au nurnero du proces-verbal d'Bchantillonnage et 
B la signature de la personne ayant effectue le pr618vernent. 
Elles doivent être apposees de preference dans un coin et &re 
aussi petites que possible. 

6.2 R6dchantillonnage 

6.2.1 Si, en raison d'un incident au cours de I'6chantillonnage 
ou des essais, un r66chantillonnage est necessaire, un nouvel 
Bchantillon doit être prelev6 selon les specifications precitees; 
sauf indication contraire, le pr6levement peut &re effectue sur 
les mêmes unites que prec6demment. 

6.2.2 Dans d'autres cas, si un r66chantillonnage est jug6 
necessaire, la procedure adoptee doit se referer aux sp6cifica- 
tions prbcitbes. 

7 Proces-verbal d'6chantillonnage 

Le proces-verbal d'6chantillonnage doit contenir les indications 
suivantes: 

a) la reference B la prtlsente Norme internationale; 

b) le nom de la personne qui pr6leve 1'6chantillon; 

c) 
sentant; 

le nom et l'adresse de l'acheteur et le nom de son repre- 

d) le nom et l'adresse du vendeur et le nom de son repre- 
sentant; 

~~ 

1)  Si les feuilles-6chantillons comportent des bandes trhs Btroites, elles devront etre enroul6es sur un mandrin d'un diamhtre d'au moins 75 mm. 
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IS0 186-7985 (FI 

e) les references d'expedition (bordereau de livraison, 
numero de reference, lettre de voiture, etc.); 

f) les conditions dans lesquelles se presente le lot; 

g) la description du lot (rame, bobine, palette, etc.); 

h) au besoin, la reference du lot et des unites; 

j) le nombre d'unit& composant le lot; 

k) le nombre d'unit& prelev6es et, au besoin, le nombre 
des unites prelevees retenu; 

m) le nombre de feuilles prblevees dans chaque unite; 

n) toutes les circonstances de nature B influencer les r6sul- 
tats des futurs essais; 

p l  la date des operations; 

q) le lieu de 1'6chantillonnage; 

r) 
tion indiquees sur les Bchantillons; 

une rbference correspondant aux marques d'identifica- 

s) la signature de la personne qui a effectue I'ichantillon- 
nage; 

t) tout &art par rapport B la methode d'bchantillonnage 
specifiee. 
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