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FOREWORD

I8G {the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is
carried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for
which a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take
part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the
member bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1SO
Council.

international Standard [SO 194 was developed by Technical Committee ISO/TC 61, Plastics.

it is the result of the transformation into an International Standard of ISO Recommendation
R 194-1969, which had been approved by the member bodies of the following countries :

Australia Hungary South Africa, Rep. of
Belgium Israel Spain

Canada Japan Sweden
Czechoslovakia Nethertands Switzerland

Egypt, Arab Rep. of New Zealand Turkey

France Poland United Kingdom
Germany Portugal USA

Greece Romania USSR

No member body had expressed disapproval of the document.

This International Standard cancels and replaces 1ISO Recommendation R 194-1969, and also
includes Addenda 1 to 6, which have been approved by 1SO Council.

AVANT-PROPOS

L'1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes interna-
tionales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations inter-
nationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec |'ISO, participent
également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux
comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales
par le Conseil de I'1SO.

t-a Norme internationale ISO 194 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 61, Plastiques.

Elle résulte de la transformation en Norme internationale de la Recommandation
1SO/R 194-1969, qui avait été approuvée par les comités membres des pays suivants :

Afrigue du Sud, Rép. d’ Gréece Roumanie
Allemagne, R. F. Hongrie Royaume-Uni
Australie Israél Suéde

Belgique Japon Suisse

Canada Nouvelle-Zélande Tchécoslovaquie
Egypte, Rép. arabe d’ Pays-Bas Turguie
Espagne Pologne URSS

France Portugal USA

Aucun comité membre ne l'avait désapprouvée.

Cette Norme internationale annule et remplace la Recommandation ISO/R 194-1969 et
comprend également les Additifs 1 a 6, qui ont été approuvés par le Conseil de I'I1SO.



BBEAEHUE

NCO (MexayHapoanas Opranuzauna no CTaHaapTU3aummn) ABNAETCA BCEMUPHON teaepaumnei
HAUMOHaNbHLIX OpraHog Ao cvaHaapTusaunu {(Komutetos-unedoe WCO). PaspaboTkon
MexayHapogHeix Ctanpaptos TexHuveckune Komurtetel NCO. Kaxabih Komutet-yned, saHuTe-
pyCcoBaHHbIN B KakKOW-nMBO TeMe umMeeT NPaso COCTOATH B COOTBETCTBYIOWEM TeXHUYECKOM
Komutete. MexayHapoaHble NPaBUTENLCTBEHHbLIE W HEMPABUTENLCTBEHHBIE OpraHusauyvu,
ycTtaHasuswue cBA3b ¢ MCO, Takxe NpuHUMAalOT yyacTue B paGorax.

NpoexTer MexkayHapoaHbix CTaHAapToB, NpuHATblie Texkudycemmu Komurtetamu, nepes mx
yTBepxaeHuem Coserom UCO B KavecTBe MexayHapoaHblx CTaHBapTORB, PacCLIAAOTCA Ha
onobpeHue sceM Komutetam-ugeHam.

MexayHapoaubin  CtaHaapt WCO 194 6bin pas3pabotadH  Texuuueckum Komutetom
NCO/ 61, Mnacrmaccs!.

OH mABuWncA pesynbTatom npeobpaszoBaHnA B MexayHapoaHblit Crtanpaapt PekomeHpaumwu
NCO/P 194-1969, koTopanaBuina 0A06peHa KOMUTETAMN-4NIEHaMU CNeayWnX CTPaH |

ABcTpanun Hosaa 3enananA Typuua
Benbruna OAP PpaHuna
BeHrpua Monbwa oPT
Tonnanava Noptyranua Yexocnosakua
Mpeuns PymbiHuA Weehuapua
N3pauns Coepunentoe Koponesctso lWeseuuna
Wcnanuna CCCP I0AP

Kanaga CWlA Anonus

Hu oavH KomuTteT-uneH He BbIpasun HeOAOBPERUA JOKYMEHTY.

OaHHbit MexayHapoarsii CTaHaapT OTMeHAET 1 3aMeHAeT pekomeraaunio UCO/P 194-1969,
a Takke BKNo4aeT npunosxkenua ¢ 1 no 6, onob6pennsie Cosetom UCO.

© international Organization for Standardization, 1981 e
© Organisation internationale de normalisation, 1981 e
© MexnaynapoaHaa Opranuunsauma no CtaHpaprusauun, 1981 e

Printed in Switzerland/imprimé en Suisse/Wanano s Weehuapun
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Plastics — List of equivalent
terms

SCOPE AND FIELD OF
APPLICATION

This International Standard establishes
lists of the principal equivalent terms
used in the plastics industry, namely :

— list 1: French and

Russian;

English,

— list 1l : French and English;

— list Il : Russian and English.

NOTES

1 All terms are listed alphabetically in
normal word order in the first column of
each of the three lists in this International
Standard; some terms are also listed in
reverse word order.

2 Symbols for certain polymers and copo-
lymers (see 1SO 1043, Symbols for terms
relating to plastics) are indicated in square
brackets, for example, polycarbonate [PC].
For terms involving olefins, the name
approved by [UPAC* is given in square
brackets following the name commonly
used in the plastics industry, for example,
polyethylene [polyethene] [PE].

3 Terms defined in 1SO 472, Plastics —
Vocabulary, are designated by an asterisk in
the first column of list | and list 11, When a
defined term has one or more permitted
synonyms, the synonymous terms are listed
following the defined term, which is the
preferred term. Deprecated synonymous
terms are indicated by '‘(deprecated)’’. The
synonyms are also listed in the alphabetical
lists, followed by a reference to the preferred
term, as indicated by ‘“see..”. The
expression “‘refer to ..." is used to designate
a defined term (not a synonym) whose
definition or note contains information
pertinent to the term (not defined)
preceding the expression.

® International Union of Pure and Applied

Chemistry.

Plastiques — Liste des termes
équivalents

OBJET ET DOMAINE
D’APPLICATION

La présente Norme internationale
établit des listes des principaux termes
équivalents utilisés dans I'industrie des
plastiques, a savoir :

— liste | : anglais, frangais et russe;
— liste Il : francais et anglais;

— liste Il : russe et anglais.

NOTES

1 Tous les termes sont classés alphabéti-
guement, selon lordre normal des mots
composant ces termes, dans la premiére
colonne de chacune des trois listes de la
présente Norme internationale; certaines
expressions sont également classées d’aprés
"ordre alphabétique d'un mot clé choisi
parmi les termes de |'expression.

2 Les symboles concernant certains poly-
méres et copolyméres {voir 1SO 1043, Sym-
boles des termes relatifs aux plastiques) sont
indigués entre crochets, par exemple poly-
carbonate [PC]. Pour les termes concernant
les oléfines, le nom approuvé par I'IlUPAC*
est donné entre crochets & la suite du nom
généralement employé dans I'industrie des
plastiques, par exemple polyéthyléne {poly-
éthéne] [PE].

3 Les termes définis dans I'1SO 472, Plas-
tiques — Vocabulaire, sont désignés par un
astérisque dans la premiére colonne des
listes | et |}, Lorsqu’il existe un ou plusieurs
terme(s) synonyme(s) d‘un terme, le (ou les)
synonyme(s) encore admis est (sont)
donné(s) a fa suite du terme défini, lequel
est le terme a employer de préférence. Les
synonymes a éviter sont indiqués par «{d
éviter)». Les synonymes sont également
classés alphabétiquement dans les listes, sui-
vis par un renvoi. Les expressions «voir . . .»
et «voir aussi . . .» renvoient soit 3 un terme
de signification semblable sans qu’il repré-
sente nécessairement un synonyme, soit 3
un terme dont la définition ou la note
contient une information relative au terme
précédant I'expression.

® Union internationale de chimie pure et
appliquée.

ISO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/®/P)

Mnactmaccst — MepeyeHs 3IKBUBaANEHT-
HbIX TePMUHOB

OBbLEKT U OBJIACTL
NMPUMEHEHUA

Hactoswuni MexayHapogHeit CtaHpapT
yCcTaHaBnuaeaer nepeuHun OCHOBHbIX
IKBUBANEHTHLIX TEPMWHOB, UCNONb3ye-
MbiX B MPOMBLILUNEHHOCTA NNACTUYECKUNX
MAacc, @ UMEeHHO

— nepeueHs | aHTrNUACKUA, thpaH-
UY3CKMIA U pYCCKUIA;

— nepeuyeHs |1 thpaHuysckun  u
AHINUACKUNA;
— nepevens |1l : pycckuit u aHrnuin-
CKUM.

APUMEYAHUA

1 Bce Tepmubbl NpusedeHbl B andaBUTHOM
AOpRAKE B NepBOM. CTON6UE KaXAoOro w3
TpeX nepeyHelt HacToAWero MexxayHapoAHOTO
CTaHAapTa; HEeKOTOpble TEPMUHLI TaKKe Npu-
BeAeHbl 8 06paTHOM NOpPAAKe.

2 O603HaYeHWA ANA HEKOTOPLIX NONUMEPOS
n cononumepos (cm. NCO 1043, O603Have-
HUA OfIA TEPMUHOB, OTHOCAWUXCA K NacT-
maccam) yKasaHbl B KBaapaTHbIX CKOGKax,
Hanpumep, nonukapboxar [ MK}. AnAa Tepmu-
HOB, BKAKOHaOWMX OoneduHbl, HAMMEHOBAHWA,
opobperHbie MCUMX* panel B KBagpaTHbIX
cko6kax, creayroumx 3a obueynotpebuTtens-
HLIMW 8 NPOMbBILWNEHHOCTU NAACTMAacC HauMe-
HOBaHMAMY, HaNPUMEP, MNONUaTUNeH [ nonus-
Tunen] [MN3].

3 Tepmunbi, onpeaenennvie 8 WCO 472,
lnacrmaccei - Cnoeaps, BblAENEHb!
3sBe3noukon B nepsom cronbue. Koraa onpe-
AENEHHBIW TEPMUH UMEeT OAMH unu Gonee
AONYCTUMBIX CUHOHUMOB, CMHOHWMbI NpuUBe-
AeHbl BCNeA 33 TEPMWUHOM, ABNAIOWWUMCA
npeano4TuTenbHbIM. HexenatenbHele K npu-
MEHEHMIO CUHOHWMbI YKa3saHbl Kak ' (Hexena-
TensHbie) . CHHOHUMBI TakK)ke NpusefeHbl B
andaBUTHLIX NEpPeYHAX, CNeaylwux 3a npea-
NOYTUTENbHLIM TEPMUHOM, KaK 3TO OTMEYeHOo
“cm. ..."". BeipaxeHue "'cebinka Ha ..."" ncnonb-
3YETCA ANA yKa3aHWA OnpeaeneHHoro TepmMuHa
(HecuHOHNUMa) , 4be ONpepeneHue unu Npume-
4aHUe COAEPXUT MHABOPMaLUIC, O THOCARLULYIOCA
8 TepmuHy (He onpeaeneHHomy), npea-
WECTBYIOLWIEMY BbIPAXKEHNIO.

*

MexayHapoaseih Cows Yucroin u MNpukna-

aHoA Xumuu (MCUNX).
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4 |UPAC rules for source-based names of
polymers specify that when “poly” s
followed by more than one work, enclosing
marks are used. The IUPAC practice is
followed in this International Standard. in
common use, the enclosing marks are often
omitted.

5 Some terms in this international Standard
have parenthetical information added to
indicate a specific limitation of the term to
a particular field. In SO 472 this limiting
concept is usually included in the definition.

4 Les régles de I'lUPAC concernant les
termes relatifs aux produits de base des
polymeres, précisent que, lorsque «poly» est
suivi d'une expression comportant plus d'un
mot, on doit utiliser des parenthéses. La
présente Norme internationale respecte la
pratique de I'ITUPAC. Dans |'usage courant,
on néglige souvent I'emploi des paren-
theses.

5 Certains termes de la présente Norme in-
ternationale sont suivis d'une information
entre parentheses, pour indiquer une limita-
tion de |‘équivalence a un domaine particu-
lier. Dans I'ISO 472, cette notion limitative
est habituellement incluse dans la définition.

4 Mpaeuna MCUYNX ana HanmeHoBaHWIt nonu-
MepOB NpeaycMaTpuBaloT NOPAAOK, 4TO ecnu
3a npucraBkoi "‘nonu-"’ cneayer 6onee, uem
OflHO CNOBO, TO UCMOML3YETCA BKITIOYAIOWMN
3HaK. B HactoAwem MexayHapoaHom Craw-
papte 3to npasuno MCUNMX npumeHserca.
B oweynoTpebuTenbHbiXx CAy4aax 3TW 3HaKu
4acTo OMNYCKaTCA.

5 HekoTopble TepMuHel HacToAwWwero Mexay -
HapoaHoro CraHgapTa wvMeT uHbOopmaunio,
33KNIOYEHHYI0O B CKOBKU M NPUBEAEHHYIO C
Tem, 4Tobbl yKasaTb crneundmyeckue OrpaHu-
YEHWA TEepMUHOB B ONpegeneHHblx obnacTax.
B WUCO 472 37107 npuHUMM  OrpaHnueHvun
OBbIMHO BKMHOUEH B ONpeaeneHue.



ENGLISH

A

abrasion resistance

accelerator®; syn : promoter

accumulator

accuracy of the mean*

acetal plastic*

acetone resin*

acetone extract

acid value

acrylic ester

acrylic plastic™

acrylic resin

acrylonitrile/butadiene/styrene [ABS)
plastic

acrylonitrile/methyl| methacrylate [A/MMA]

plastic*

activator*

addition polymer*

addition polymerization*;syn
polyaddition

additive

adhesion

adhesive*

adhesive bond

adhesive, cold-setting*

adhesive, contact*
adhesive, edge-jointing
adhesive, film
adhesive, hot-melt
adhesive, hot-setting

adhesive, plywood
adhesiveness

adiabatic extrusion; see authothermal
extrusion*

after-bake; see postcure*

ageing*®

air-accumulator; syn : air-hydraulic
accumulator

air-assist vacuum thermoforming*

air-bottle; syn : air-hydraulic accumulator

air-ejector

air-hydraulic accumulator; syn : air-bottle;
air-accumulator

air-slip vacuum thermoforming*

alginate

alkyd plastic (deprecated) ; see polyester
plastic*

alkyd resin

allyl ester

ally| plastic*

allyl resin®

alpha-cellulose

alternating copolymer*

alternating copolymerization*

alternating stress

amino resin*

aminoplastic*

amorphous

anchor; see sprue-puller*

anchor pin

LIST |

FRANCAIS

résistance a |'abrasion

accélérateur; syn : promoteur

accumulateur

justesse

plastique acétallique

résine acétonique

extrait acétonigue

indice d’acide

ester acryligue

plastique acrylique

résine acrylique

plastique a base d’acrylonitrile/butadiéne/
styréne [ABS]

plastique acrylonitrile/méthacrylate de
méthyle [A/MMA]

activateur

polymeére d’addition

polymérisation par addition; syn :

polyaddition
additif; syn : adjuvant
adhésion

adhésif; syn :colie

joint {adhésif)

adhésif durcissable a froid; syn : colle
durcissable a froid

adhésif de contact; syn : colle de contact

adhésif pour joints; syn : colle pour joints

adhésif en feuille mince

adhésif fusible

adhésif durcissable a chaud; syn : colle
durcissable & chaud

adhésif de contre-plaqué; syn : colle de
contre-plaqué

adhésivité

extrusion adiabatique

postcuisson; voir post-traitement
vieillissement
accumulateur aérohydraulique

thermoformage sous vide avec assistance
pneumatique

accumulateur aérohydraulique

éjecteur a air

accumulateur aérohydraulique

thermoformage sous vide sur coussin d’air

alginate

plastique alkyde (4 éviter); voir plastique
polyestérigue

résine alkyde

ester allylique

plastique allylique

résine allylique

alpha-cellulose

copolymere alterné

copolymérisation alternée

contrainte alternée

résine aminique

aminoplaste

amorphe

extracteur de carotte

goujon d’ancrage

1SO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/®/P)

PYCCKUIA

a6pas3uBOCTORKOCTL

YCKOpUTENb; CUH : NPOMOTOP

aKKyMynAaTop

TOUYHOCTL

aueTanbHbIM NNAcTUK

aueToHoBam cMona

3UETOHOBbIW 3KCTPAKT

KUCNOTHOE YNCNO

aKpUNaT; CuH : 3thup aKPUNOBOW KUCNOTHI

aKpPUNOBLIK NNACTUK

aKpunogas cMmona

aKpUAOHUTPUN/By TaANEH/CTUPON bHLIA
nnactuk [ ABC]

AKPUROHUTPMA/METUNMETAKPUNATHLIN
nnactux [ A/IMMA]

aKTUBaTop

aAANTUBHbIA NONUMeEp

apnUTUMBHAA NONUMEPU3EUNA; CUH
nonuaaauTU3aunA

fo6Gaska

apresva

Knewn

KNeeesoe coeanHeHue

KIel XONoAHO MO OTBEPXKAEHNA

KNed KOHTAaKTHbIA

KIen ANA CTbIKOB

KNnen NNeHOYHbIN

Knen pacnnas

KNEeW TFOpPAYEro QTBEPXAEHUR

knewn thaHepHblit

KAEoWAA cCNOCOBHOCTb; CUH : aare3noHHanA
cnocoBHOCTL
apuabaTuyeckan 3KCTpy3vuA

TepMuueckan o6paboTka (M3neHunn)
cTtapeHue
BO3AYLLUHbLIN aKKYMYNATOP

BaKyyMHOe TepMogopmMoBaHue ¢
(npeasapvrtenbHON) NHEBMOBBLITAXKKOMN
BO3AYLWHBIW aKKYMYNATOP
NHEBMOBbITaNIKUBaTEN b
BO34YWHO-FMAP2BNHYECKUA aKKYMYNATOP

BAKYYMHOE TepMOthOpPMOBaHUe C BO3LYWHOM

noAyWwKOMn

anbruHar

ankuaHbIi nnactuk (HewenarensHose) ;
CM. NONU3IPUPHLIN NNacTUK

ankKupHaA cMona

dnnunosbIn aup

annuNoReIi NNacTuK

annunoBasa cMmona

anda-uennwonosa

uepeayWincA cononnumep

yepenyIcUIAACA CONONUMEPU3aUNA

fiepeMeHHOe HanpRXeHue

aMuHoCMOnNa

amuHonnacr

amopdHeIA

NOAHYTPEHAR 4acTb NUTHUKA NpecchopMbl

TONKaTenb UEHTPaNbHOrO MO AHYTPEHHO ro
NTUTHNKaE
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angle-head (of an extruder)*
aniline-formaldehyde resin*
anisotropy of laminates
antiblocking agent*

antioxidant®

antistatic agent

apparent powder density

apparente viscosity; refer to viscosity*
arc resistance

arc tracking

artificial weathering*

asbestos reinforcement

A-stage*

atactic

atactic block*

atactic polymer*

autoclave moulding; refer to bag moulding*

automatic cycle

automatic ejection

automatic press

autothermal extrusion®; syn : adiabatic
extrusion

B

back draft*;syn : back taper; counterdraft

back taper; see back draft*

backing plate* ; syn : support plate

baffle*

bag moulding*

bar mould

barrel polish {verb)

barrel polishing; see tumble polishing*

bead polymerization*®; syn : pear!
polymerization

bearing strength

bearing stress

bench marks; see gauge marks*

benzylcellulose

binder*; syn : binding agent

binding agent; see binder*

bipolymer*

biank

blast finishing*

bleed out (deprecated); see exudation*

bleed through (for example, of an adhesive)

blister*

block*

block copolymer*

block copolymerization*

block polymer*

block polymerization*
block press*
blocking*

bloom*

blow gun

blow moulding*

blowing

biowing agent*

biowing mould

blown oil

blow-up ratio*

bob; syn : felt polishing disc
body (verb)

boiled oil

bolster; see chase*

bond (adhesive)
bond (chemical)
bond strength

téte d’angle (d‘une extrudeuse)
résine aniline-formaldéhyde
anisotropie des stratifiés

agent antiadhérent (pour films)

antioxydant

agent antistatique

masse volumique apparente d’une poudre
viscosité apparente; voir viscosité
résistance a l'arc

cheminement d‘arc

essai climatique

renforcement amiante

état A

atactique

séquence atactique

polymere atactique

moulage au sac en autoclave; voir moulage
au sac

cycle automatique

éjection automatique

presse automatique

extrusion adiabatique

contre-dépouille
contre-dépouille

plaque de fixation
déflecteur

moulage au sac

moule a empreintes mobiles
polir au tonneau

polissage au tonneau
polymérisation en perle

résistance de portée

contrainte de portage

marques de référence; syn : traits reperes

benzylcellulose

liant

liant

bipolymeére

flan

finition par projection

exsudation

infiltration (par exemple, d’un adhésif)

cloque

séguence

copolymeére séquenceé; syn : copolymeére bloc

copolymérisation séquencée; syn :
copolymérisation bloc

polymeére séquencé

polymérisation séquencée

presse a bloc

adhérence de contact

efflorescence

pistolet a air

moulage par soufflage

soufflage

gonflant; syn : agent d’expansion
moule pour soufflage

huile soufflée

taux de soufflage

. disque de feutre

épaissir (donner du corps)

huile cuite

chassis; syn : frette; manteau de moule;
maitre moule

joint {adhésif)

liaison {chimique)

résistance d'adhésion

yrnosas ronoska (axcrpydepa)

aHWNNHO-hopManbaernaHan cMona

@HWU30 TPONUA CNOUCTbIX MNACTUKOB

areHT NPENATCTBYIOWWA CNUNAHWIO; CUH !
aHTHWaaresnns

AHTUOKNCAUTENb, CUH : AHTUOKCUAAHT

AHTUCTAaTUYECKOR areHT; CUH ‘aHTucTaTt

HaCcLINHaA NAOTHOCTL NOPOWKA

KaXyWaACA BA3KOCTb, CCbHMIKE Ha BA3KOCTL

AYFOCTOUKOCTb

Npo8O AAWMA MOCTUK

WCKYCCTBEHHOE KNWMaTU4ECKOe CTapeHne

apMupoBankue acbectom; CuH :acbecTtosniid
HanonHUTeNb

ctaauf A

aTaKTUYECKUIA

aTakTuieckui 6nok

aTaKTU4YECK NN nonumep

n30cTaTu4ecKoe (POPMOBAHUE; CCbUTIKAE Ha
HopMOBaHNE MELWKOM

aBTOMATUYECKUU UUKN

aBTOMATUYECKOE BbITaNnKNWBaHue

aBTOMATUYECKUM npecc

apuabaTuyeckan IKCTPY3nA

06paTHLIN YKNOH

06paTHaR KOHYCHOCTL

onopHana NnuTa

npofBKra

hopMOBaHUE MEUIKOM

KacceTHaA npeccopma

ranToeKa

CHATUE rpaTta B ranToBOYHOM GapasbaHe
6ucepHan Nonumepu3aumnA

TIPOYHOCTL HA CMATHE
HaNpPAXEeHNEe CMATUA
macwTabHble MeTKY
6eH3unuennonosa
csasyoLwee

CBA3yOLWEee

6unonumep

3arotoBKa

06paboTKa AyTeem
BbINOTEBaHUE
npoctynauve (Hanpumep, KneA)
B3ayTME

6nok

6nok-cononumep
6noK-cononumepusaumna

6nok-nonumep

6noK-nonumMepu3auna

6nok-npecc

CnexuBaHue NUCToB

Hanet

nynesepu3aTop

BblAyBHOE POPMOBaKUE; CUH : (POpMOBaHKE
pasaysom

8blayBaHue

nopo 6pasyoulnit areHT

npeccopma ANA BblayBaHUA

npoayToe Macno

KO3thduUUeHT pa3ayea

heTpoBLIA Kpyr

3aryware

BapeHoe Macno

o6onma

coeauHeHne (kneesoe)
coeauHerne (xumuvecroe)
MPOYHOCTL CKNEUBAHUA



A

boss*

bottom ejection

bottom plate

bowl {of a calender) *

branched polymer

branching

breakdown (of a dielectric)

breakdown voltage; see disruptive voltage™

breaker plate*

breaking (for example, of an emulsion)

breaking load

breathing*

bristle*

brittie temperature

B-stage*

bubbie

bubbte, open

bulk factor*

bulk polymerization*; syn : mass
polymerization

burned

bush

butylene [butene!)] plastic*

C

cabled yarn*

calender

calendered sheeting

calendering

capacitance of a capacitor*

carboxymethylcellulose [CMC]*

casein [CS]*

cast fitm

cast moulding

casting*

casting resin*

catalyst*

cavity (of a mould)*

cell*

cellular plastic*; syn - expanded plastic;
foamed plastic

cellular rubber

cellular striation*

cellulose

cellulose acetate [CA]*

cellulose acetate butyrate [CAB]*
cellulose acetate propionate {CAP)*
cellulose, alpha-

celiulose, benzy!-

cellulose, carboxymethyl- [CMC]*
cellulose ester

cellulose ether

celluiose, ethyl- [EC]*

cellulose, methyl-

cellulose nitrate [CN]*

cellulose propionate [CP]*
cellulose, regenerated

cellulosic plastic*

cement

cement, lamp-capping

cement, phenolic

cement, vacuum

centrifugal casting”

centrifugal moulding™

chain length*

chalk mark (on a laminate)

chalking*
charge (of moulding material in compression
moulding)

bossage

éjection par le fond
plateau inférieur
cylindre de calandre
polymeére ramifié
ramification

décharge disruptive
tension disruptive

grille

floculation (par exemple, d’une émulsion)
charge de rupture
dégazage

crin

température de fragilité
état B

bulle

bulle ouverte

facteur de contraction
polymérisation en masse

bralé
buse
plastique butylénique [buténique?’|

fil cablé

calandre

feuille calandrée

calandrage

capacité d'un condensateur
carboxyméthylceliulose [CMC]|
caséine [CS]

feuille mince coulée

moulage par coulée

coulée

résine de coulée

catalyseur

cavité (d’un moule)

alvéole

plastique alvéolaire; syn : plastique expansé

caoutchouc cellulaire
striation alvéolaire

cellulose

acétate de cellulose [CA]
acétobutyrate de cellulose [CAB]|
acétopropionate de cellulose [ CAP]
alpha-cellulose

benzyicelulose
carboxyméthyicellulose [CMC]}
ester de cellulose

éther de cellulose

éthylcellulose [EC]
méthyicellulose

nitrate de cellulose [CN]
propionate de cellulose {CP}
cellulose régéndrée

plastique cellulosique

ciment

ciment de scellement pour lampe
ciment phénolique

ciment pour vide

coulage par centrifugation
moulage par centrifugation
longueur de chaine

marque de chaulage

farinage en surface
charge (de matiéres 8 mouler en moulage
par compression)

ISO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/®/P)

6o6bIlWwKa

HWKHee BbiTankusaHue

HUKHAA ANNTa

BanoOK KanaHapa

pasBeTBREHHbLIA NOANMEP
paspeTBnenue (0 cTpykType monekynsi)
npobon (duanexTpuxa)
HanpAxeHne NpPobonA

peweTka {(axcTpydepa)
paccnoeHue (Wanpumep, IMynbcuu)
Pazpywaoulan Harpyaxa
noanpeccoska

LweTuHa

TemrnepaTtypa xpynKocTu

cragua B

ny3bipb

OTKPLITLIN Ny3biPb

K03thruumeT yNnoTHEHNA
noNMMepu3aunA B mMacce

noaropeswun
conno
6yTuneHosan [ Gytenosan )] nnactuk

HUT6 MHOTOKPATHOrO KpyueHwua

KanaHap

KanaHApOBOe NUCTOBaHNE

KanaHapoBaHue

eMKOCTb KOHAeHCaTopa

kap6okcumerunuennionosa [ KMU ]

Kkaseun [ K3 ]

NONWBHAA NNEHKa

OTNUBKA

nuTee

nuTaA cmona

KaTanu3atop

0hOPMAAIOLIEA NONOCTL MaTPULbI

AvenKa

AYEUCTLIN NNACTUK; CUH | BCNEHEHHbIW
NNAacTUK

AYEUCTAR pe3uHa

NoNoCcaToCTb OT HEPABHOMEPHOCTH
BCNeHUBaHUA

uennwono3sa

auetunuenniono3’a [ LA ]

auetoByTupaTuennionosa [ UAB]

aueTonponuoHaT uennwnossl [ LAM]

ansda-uennonosa

BeH3nnuenniono3a

kap6okcumeTunuennonosa [ KMU]

CROXHbIN 3dVpP UeNNNo3bi

NpOCTOH 3thup LENNIONO3bI

aTunuennionosa [ AU}

MeTUnRUennKno3a

Hutpouennwono3sa [ UH]

nponuoxaTuennonosa [ M)

pereHepuMpoBaHHan Uennono3a

Uennno3HbIk NNAacTUK

3ama3ka

UOKONEeBOYHAA 3aMa3Kka

theHonNbHAR 3amMa3kKa

BaKYYMHaA 3amMa3ka

ueHTPoOBeXHOE NUTLE

ueHTpobexHoe thopmosaHue

ANUHA uenu

MapKUPOBKaE Menom (Ha cnoucTom
nnactuke)

menernue

Hasecka (marepuana ons npeccogaHun)

1) Official IUPAC terminology./ Terminologie officielle de I’lUPAC. /OdunuvansHan repmunonorua MCUYN X,



1SO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/®/P)

chase*; syn : bolster; frame

chemicai bond

chemically foamed plastic*
chill {verb)

chill roll extrusion®

china clay; syn : kaolin
chipboard

chirality*

chlorinated polyethylene
chlorinated poly(vinyl chioride)
chlorinated rubber
chlorofluorocarbon plastic*
chlorofluorohydrocarbon plastic*
chloroprene

chopped strand mat*

chopped strands*

chord modulus

cleavage

closed assembly time (in adhesive bonding)*
closed cell®
closed-cell cellular plastic*

closing, gravity

closing joint

closing time

coagulation

coated fabric*

coated paper

coating (process)*

coating (product)*

coating compound

coating film

coating machine

coating of wires and cables
coefficient of friction*
coefficient of linear thermal expansion*

cold-bend test

cold-cut varnish

cold drawing

cold flow (deprecated); see creep*

cold moulding*

cold setting*

cold-setting adhesive*

cold-slug; refer to cold-slug well*

cold-slug well*

collapse (of cellular plastics)*
colloid mili

colophony; see rosin
colorant

colour bleeding

colour fading; syn : fading

column (for example, of a press)

compatibility*

composite*

composite mould*

compound*

compreg

compressed wood

compression mould

compression moulding*

compression moulding material

compression press

compressive modulus; syn : modulus of
elasticity in compression

compressive strength

compressive stress

condensation

chassis; syn - frette; manteau de moule;
maitre moule

liaison chimique

plastique expansé chimiquement

refroidir

extrusion sur rouleau froid

kaolin

panneau de particules

chiralité

polyéthyléne chloré
poly(chlorure de vinyle} chloré
caoutchouc chloré

plastique chlorofluorocarboné
plastique chlorofluorohydrocarboné
chloropréne

mat a fils coupés

fils de base coupés

module entre deux points
clivage

temps d’assemblage avant pression {(en collage)

alvéole ferme; syn : cetlule

plastique a alvéoles fermés; syn : plastique
cellulaire

fermeture par gravité

joint par rapprochement
temps de fermeture
coagulation

tissu enduit

papier enduit
revétement; syn : enduction
enduit

matiére de revétement
pellicule protectrice
machine a revétement
enrobage des fils et cables
coefficient de frottement
coefficient de dilatation thermique linéaire

essai de pliage a froid

vernis fait a froid

étirage a froid

écoulement a froid (@ éviter); voir fluage

moulage a froid

durcissement a froid

adhésif durcissable a froid

goutte froide; se référer 4 piége a goutte
froide

piége a goutte froide

affaissement (des plastiques alvéolaires)

moulin a colloides

colophane

colorant

exsudation d’un colorant

dégradation de couleur; syn - décoloration
colonne (par exemple, de presse)
compatibilité

composite

moule composite

composition

bois imprégné densifié

bois comprimé

moule 8 compression

moulage par compression

matiére de moulage par compression
presse de compression

module d’élasticité en compression

résistance a la compression
contrainte de compression
condensation

o6oima

XUMWUYecKoe coeavHue

XUMUYECK U BCNEHEHHbIA NAACTUK

OXNaxAaTb

IKCTPY3WA C NIPUEMOM Ha OXNaXA3eMbl i
6apabaH

KaonuH

APEBECHO-CTPY>KEYHaA NNuTa

XWUPansHOCTbL

MONU3TUNEH XNOPUPOBEHHLIN

NONUBUHUAXNOPUA XIOPUPOBAHHbIR

XNOPUPOBAHHBIN KayvyK

XNopdhTOPYrnepoaAHbIf NNAacTUK

XNOpdTOPY rNEeBOAOPOAHbLIA NNACTUK

XNOPOrpeH

MaT 13 PYBAEHHBIX KOMANEKCHBIX HUTEeN

py6neHble KOMNNEKCHBIE HATW

XOpA& MOAYNA YNPYrocTyh

paccnoenue (Hanpumep, croucTbrx
nnacruxoe)

BPEMA BbIAEPIKKU COOPKU

3aKpbLITAR AYERKE; CUH  33aKPbITaA NOpa

AYEUCTBIN NMNACTUK C 38KPbITLIMKU NOPaMK

onyckaHue noa aAencTenem co6CTBEHHOMO
seca

NAOCKOCTb CMbIKAHUA NpeccopMbi

BpeMA 3aMbikaHuA {npeccdopmbl)

Koarynauua

TKaHb C NOKPbLITUEM

6ymara c NoOKpbiTUEM

nokpeitue {npoyecc)

nokpsitue {(npodyxr)

COCTaB ANA NOKPLITUA

NOKpPOBHAA NNeHKa

MaLinHa ANA HAHECEHUA NOKPbLITUA

NOKPbLITUE RPOBOLZOB U Kabenen

KO3 (PUUKEHT TPEHUA

KO3thUULNEHT NUHENHOrO TENNoBOro
pacwupeHunn

UCNbITAHWE Ha MOPO30OCTOWKOCTL NPU U3rube

naK x0noaHOro CMeteHUA

XONOAHAA BbITAXKKA

XOMNOAHAR TATYYECTb {(HemenarensHsie) ;
CM. NON3y4ecTb

X0NoAHOE NpeccoBaHue

XOMOAHOE OTBEPXKAEHWE

KNen XONOAHOIO OTBEPKACHUA

XONOAHAA' MOPUNA; CCbIIKA HA8 KapMaH
Ans 'XONOAHON" nopuwu

KapmaH ana ‘’xonogHon’’ nopuuu

cnapadue (AveucTsid nnacTux)

KORSOUAHAA MenbHULA

Kanudons

KpacuTens

BbICTYMNaHue KPacuTenA; CuUH ! 3ICKYAAUMA
KpacuTena

BbiUBETaHUE KPacKun

konoHHa {Hanpumep, npecca)

COBMECTUMOCTH

MHOTOKOMNOHEHTHbIN

pa3sHoOrHesaHan npecchopma

KOMNO3UUnA

NPONUTaHHAA YNAOTHEHHAA APEBECUHA

npeccoBaHHaA ApeBecuHa

npecchopma AnNA NPAMOTO NPeCcCOBaHUA

npeccosaHue (npamoe)

npeccoBoYHan macca

npecc ANA NPAMOr0 NPECCOBaHNA

MOAYNbL YNPYrocTU Npu CxaTumn

NPOYHOCTL NPpU CXATUN
HanpAXxeHdune CXaTtua
KOHAEHCAUuuA



condensation polymer*; syn : polycondensate

condensation polymerization*;
syn . polycondensation

conditioning*

configurational base unit*

configurational repeating unit*

configurationa! unit*

connector

consistency

constitutional repeating unit*

constitutional unit*

contact adhesive*

contact moulding*; syn : contact pressure
moulding

contact pressure moulding; see contact
moutding*

continuous filament; see muttifilament*

continuous filament yarn; syn . filament
yarn; refer to single yarn*
continuous filament glass yarn

continuous phase (for example, of an
emulsion)

continuous sheeting; refer to sheeting*

continuous strand mat*

cooling curve (in thermal analysis);
refer to heating curve (in thermal
analysis)*

cooling fixture; see cooling jig*

cooling jig*; syn : cooling fixture; shrinkage
block; shrinkage jig

cooling-rate curve (in thermal analysis);
refer to heating-rate curve {(in thermal
analysis)

copolycondensation

copolymer

copolymérization™

cored mould (for fluid circulation)

corrosion

corrosion resistance

cotton flock

cotton linters

coumarone resin™
counterdraft; see back draft*
coupling agent*

coupling finish*; syn : finish (for textile glass)

coupling size™; syn : plastic size

crack

crater™; syn . pit

crazing®

creaming

creep™®; syn : cold flow (deprecated)
creep, instantaneous recovery in

creep, instantaneous strain in*
creep, primary

creep, rate of

creep recovery *

creep rupture strength

creep, secondary

creep strength

creep, tertiary

cresol

cresol resin*
cresol-formaidehyde [CF] resin*

polymeére de condensation; voir
polycondensat

polymérisation par condensation;
voir polycondensation

conditionnement

motif de base configurationnel

motif configurationnel répété

motif configurationnel

connecteur

consistance

motif constitutionnel répété

motif constitutionnel

adhésif de contact; syn : colle de contact

moulage au contact

moulage au contact

multifilament

fil continu; voir fil simple

fil de silionne; voir fil simple

phase continue (par exemple, d’une émulsion)

feuille continue

mat 3 fils continus

courbe d’analyse thermigue simple au
refroidissement; voir courbe d’'analyse
thermique simple a I'échauffement

gabarit conformateur; syn : conformateur

gabarit conformateur; syn : conformateur

dérivée de 1a courbe d‘analyse thermigue
simple au refroidissement; voir dérivée
de la courbe d‘analyse thermique simple
a l'échauffement

copolycondensation

copolymére

copolymérisation

moule a canaux de chauffage (ou de
refroidissement)

corrosion

résistance a la corrosion

flocon de coton

linters de coton

résine de coumarone

contre-dépouille

agent de pontage; voir agent de
traitement

apprét plastique (produit); syn : apprét de
pontage

ensimage plastique (produit)

craquelure

cratére; syn ; creux

craguelure

crémage

fluage; syn : écoulement a froid (3 éviter)
recouvrance instantanée en fluage

déformation instantanée en fluage
fluage primaire

vitesse de fluage

recouvrance en fluage

résistance a la rupture en fluage

fluage secondaire

résistance au fluage

fluage tertiaire

crésol

résine crésolique

résine crésol-formaldéhyde [CF|

ISO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/D/P)

KOHAEHCAUNOHHBIX nonumep;

CUH : NONWKOHAGHCAT
KOHAEHCaUMOKHaA NONUMepPHU3aunn;

CUH ! NONUKOHAEHCAUNA
KOHAWUMOHUPOBaHUeE
KOHWUMypPaUMOHHOE OCHOBHOE 3BEHO
KOH(UIrypaunoHHoe noBTOPAIOLLIEECA 3BEHO
KOHMUIypaunoHHOE 3BEHO
coeanHuTenbHan mydTa
KOHCUCTEHUNA
KOHCTUTYUMOHHOE NOBTOPAIOLLIEECA 3BEHO
KOHCTUTYUWOHHOE 3BEHO
KOHTaKTHBIN Knen
KOHTaKTHOe hopMoBaHue

KOHTaKTHOe hOpMOBaHUE C NPUMEHEHWEM
naBneHun
KOMANEKC 3NeMeHTapHbIX HEMPepbIBHbIX
BONMOKOH, He CBA3aHHbLIX Mexay coboi
HUTb N3 KOMNMEKCHAaA 3NeMeHTapHbIX
BONOKOH
HWTb U3 KOMMAEKCHAA CTEKNAHHbLIX
BOMNOKOH
HenpepbiBHanr tasa (Hanpumep, smynscuu)

HeNpepbsIBHbIA NUCT

MaT U3 KOMMAEKCHbIX HUTEN

KpUBan OCTbIBaHUA (Npu TepMUYeCKOM
ananusze)

onpaBKa pUxTOBOYHAA
OfpaBKa pUWXTOBOYHAR

KPUBaA CKOPOCTU OCTbiBaHNA (npu
TEPMUYECKOM aHAMU3e)

CONOMNKOH aeHCcauna

cononumep

cononuMepusaumnA

npeccthopma ¢ kananamu (dna
YUpKYNAUUY WUOKOCTU)

KOppPO3uA

CTOWKOCTb K KOPPO3umn

XNOMKOBbIE OYECHI

XMOMKOBbIN NuUHTEP

KYMapOHOBaA cMona

noaHyTpeHune

obecneynBalroLiee afre3nto; CuH :
BELLeCTBO anresvns

annpeT 4nA ynyvweHua
aAre3nOHHbLIX CBONCTB

3amacnueartens, o6ecneynBaloWni aaresnio;
CUH : MONUMEPHbIR 3amacnueaTens;
APAMOW 3amacnuBsaTens

TpewnHa

paKkoBuHa

TpewvHa

orcTon

NON3yy4yecTb; CUH : KpUN

MTIHOBEHHOE BOCCTaHOBNEHUE focrne
nonayvectun

MrHoBeHHan AedopMaunA Npu NoN3yyecTu

fiepBanA cTaauA NON3y4yectu

CKOPOCTb NON3yYecTn

BOCCTaHOBIIEHNE NOCNE NON3YYEcTu;
CUH : MNacTUYECKOe BOCCTAHOBNEHUE

CONpPOTMBNEHUE MON3YYecTn Npu
PacTAXEHUN

BTOpAaR CTaaWA NOA3YYEeCTH

MPOYHOCTL NPY NONA3Yy4YeCTH

TpeTbA CTAAUA NON3yyecTu

KpPe3on; cuH : TpuKpeson

KpPe3onbHas cmona

Kkpesono-hopmansgernaran [ KO cmona



1SO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/®D/P)

cross-breaking strength; syn : flexural
strength
crosshead (of an extruder) ®

cross-laminated; refer to crosswise laminate*
cross-lamination

crosslink (verb)*
crosslinking*
crosslinking agent*
crosswise*

crosswise laminate*

crown (of a calender roll)*
crude oil; syn : raw oil
C-stage*

cup flow figure

cure (noun)*; syn : curing
cure (verb)*

curing; see cure*

curing agent*

curing time
cut layers (of a faminate)

cylinder

D

damping {(mechanical)

dash-pot

daylight {distance between platens of a
press)*

decorative sheet

deep drawing*

deflashing; syn - trimming

deflection

defloculation agent*

déformation under load

de-gate (verb)

degradation®

degree of polymerization*

degree of polymerization of a molecule
of a polymer*

degree of polymerization of a polymer*

dehydration

delamination®

density, apparent powder

deposit tracking

derivative differential thermal analysis*

derivative dilatometry*

derivative thermogravimetry (DTG)*

deterioration™

dew point

diameter of filaments or staple fibres,
nominal*

diaphragm gate

diatomaceous earth

die {in extrusion)*

die {in moulding); see mouid*

die {(in punching)* ; syn : punch

die cutting
die plate

dielectric

dielectric breakdown voltage; see disruptive
voltage*

dielectric constant (relative); see relative
permittivity

résistance a la flexion
téte d'équerre (dune extrudeuse)

stratifié croisé
stratification croisée (feuille)

réticuler

réticulation

agent de réticulation; syn : réticulant
direction de la largeur

stratifié croisé

bombement (d‘un cylindre de calandre)

huile brute

état C

indice de fiuidité au gobelet

traitement; syn . cuisson

traiter; syn : cuire

cuisson; voir traitement

agent de traitement; syn : agent de cuisson;
(suivant le contexte} agent de pontage;
agent de réticulation; agent de
vulcanisation

temps de cuisson

coupe {(d’un stratifié)

cylindre

amortissement (mécanique)

amortisseur

ouverture (distance entre les plateaux d’une
presse)

feuille décorative

formage profond

ébarbage; syn : ébavurage

fleche

agent antifloculant

déformation sous charge

décarotter

dégradation

degré de polymérisation

degré de polymeérisation d'une molécule
d'un polymére

degré de polymérisation d'un polymere

déshydratation

délaminage

masse volumique apparente d’'une poudre

cheminement par dép6t conducteur

analyse thermique différentielle en
dérivation

dilatométrie en dérivation

thermogravimétrie en dérivation (TGD)

détérioration

point de rosée

diameétre de référence des filaments ou
fibres discontinues

entrée de diaphragme

terre de diatomées

filiére {en extrusion)

matrice (en moulage); voir moule

emporte-piéce (en poinconnage); voir
aussi poingon

découpage a I'emporte-piéce

plateau matrice

diélectrique
tension disruptive

constante diélectrique (relative); voir
permittivité relative

MPOYHOCTL NPU CTAaTUMECKOM n3runbe

nonepeuxan ronoska (noa yrnom 90°)
{axcrpydepa)

NepeKpecTHO-CIONCTBI

06pazosaHue CNOMCTOro NNacTuKa ¢
NepeKPECTHLIM PACNONOXeHMem CROes

cumBaTte

CLUMBKA

CLUINBAKLLAGA areHT

nonepeyHoe HaNpaBneHwe; CuH . CMONCTbIN
NAAcTMK C NepeKPeCcTHUM PachonNOKEHNEM
cnoes

NepeKpecTHO-CAOUCTLI MNacTUK

KopoHa (eanka xanandpa)

Chipoe Macno

ctagua C

BPEMA 3aMbIKaHUA NpeccOpMbl CTaKkaHa

oTBepXKAEHME

oTBepXKAaThb

oTBepXAEHNE

oteepauTens

BpPEMA OTBEPKAEHUA

nonepe4HbIN paspes CNOUCTOro
MaTepuana

uMnMHAP

naemnduposatue (mexaruyeckoe)

amMopTu3aTop

paccTosaHue B cBeTy (mMewdy nnuramu
npecca)

AEKOPATUBHbLIR NUCT

rny6oKan BbITAXKA

yaaneHue OBNOA/rpata; cuM ; AerpaTtauna

nporun6

AUCNEPTrUPYIOLLUA areHT

AeopMaunA Noa Harpysxon

YOaNATb NUTHUK

[ECTPYKUMA

cTeneHs NoMmepu3auvu

cTeneHb NOAVMMEPU3ALUM MONEKY bl
nonumMepa

cTenelb NONUMEPU3aumMK NonumMepa

pervapatauma

paccnansBanue

HacbiNMHaA MNOTHOCTbL NOPOLWIKAE

cnea nNPosoAALLErO MOCTUKA

RepuBaTUBHLIN anddepeHunanbHbli
TEPMUYECKWUIA aHanun3

AepuBaTUBHAA AUNATOMETPUA

aAepusaTusHan Tepmorpasumetpua (ATF)

yXYAwWeHUe CBOUCTE

TOYKa POChI

HOMUHANbHbLIK AnameTp

AvacparMossii BNYCKHONW NMUTHUK
KU3ENbryp; CUH : UHAY30PHaA 3eMnA
MYHAWTYK (8 2onoexe 3kcTpydepa)
topma (npu gpopmosaruu) ;

cm. npecchopma
watamn {npu wramnogxe)

BbIPY6OKaA WITAMNOM

nnvrTa npeccopMmsl {ANA NUTLA NOA
AagneHunem)

AVINEKTPUK

HanpA>xkeHne NPo6oA

An3aNeKTpuyeCKan NPpOHNLEEeMOCTD;
CM. OTHOCUTENbHaA An3aneKTpuyeckKan
NPOHULEEMOCTb



dielectric dissipation factor [tan §1*; syn :
dissipation factor; loss tangent; tangent
of the loss angle

dielectric heating

dielectric loss angle*

dielectric-loss heating

dielectric phase angle

dielectric power factor

dielectric sealing; refer to welding*

dielectric strength; see electric strength*

dielectric welding; see high-frequency
welding*

differential dilatometry*

differential scanning calorimetry (DSC)*

differential thermal analysis (DTA)*

diffusion

diffusion of light

dilatometry*

dimensional stability

dimer

dip coating*

direct gate

discoloration

discontinuous fibre, see staple fibre*

dished (for example, surface}*

disk gate

disk runner

dispersed phase (for example, of an emulsion)

dispersion*

disruptive voltage*; syn : dielectric
breakdown voltage

dissipation factor [tan §]; see dielectric
dissipation factor*

doctor blade*; syn : doctor knife
doctor knife; see doctor blade*
domed*

double-ram press

double-strand polymer; see ladder polymer
dowel

dowel bush

dowel hole

dowel pin; syn : guide pin
downstroke press*

draft*; syn : draw

draft angle

drape vacuum thermoforming*
draw; see draft*

draw ratio*

draw-down ratio*

drawing (stretching operation)*
drier

dropping point

dry blend*; syn : powder blend

dry spot (of a laminate)*
drying oil

ductility

dull surface

duplicate plate

dusting

dwell*, syn : dwelling
dwelling; see dwell*
dynamic stress

dynamic viscosity

edge gate
edge-jointing adhesive

facteur de pertes diélectriques [tan §];
syn : facteur de dissipation

chauffage par pertes diélectriques

angle de pertes diélectriques

chauffage par pertes diélectriques

angle de phase diélectrique

facteur de puissance diélectrique

soudage par hystérésis diélectrique; voir
soudage par haute fréquence

rigidité électrique

soudage par hystérésis diélectrique; voir
soudage par haute fréquence

dilatométrie différentielle

analyse calorimétrique différentielle a
compensation de puissance

analyse thermique différentielle (ATD)

diffusion

diffusion de la lumiére

dilatométrie

stabilité dimensionnelle

dimére

revétement au trempé

entrée directe

décoloration (par exemple, jaunissement)
fibre discontinue

incurvé (par exemple, surface)

entrée en disque

canal en disque

phase dispersée {par exemple, d’une émulsion)
dispersion

tension disruptive

facteur de dissipation; voir facteur de pertes
diélectriques [tan 6

racle; syn : lame docteur

lame docteur; voir racle

bombé

presse a double piston

polymeére échelle

tenon de guidage

douille

alésage

goujon de guidage; syn : tenon de guidage
presse descendante

dépouille

angle de dépouille

thermoformage sous vide au drapé
dépouille

rapport d’étirage

rapport de striction

étirage

siccatif

point de goutte

mélange sec; syn : mélange pulvérulent

vide (d‘un stratifié)

huile siccative

ductilité

surface mate

plateau de duplication
poudrage

pause de fermeture d'un moule
pause de fermeture d'un moule
contrainte dynamigque
viscosité dynamique

entrée latérale
adhésif pour joints; syn : colle pour joints

ISO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/®/P)

KO3IPPUUMEHT ANINEKTPUYECKUX NOTEPDH
[tan 8]; cun : Tanrexc yrna
AW3NEKTPUUYCKUX NOTEPH

AVU3NEKTPUYECKWUIA Harpee

yron ananeKkTpuyeckux noTeps

AN3ANEeKTPUUECKWIA Harpes

dasHbI yron B An3IneKTpuKe

KO3DULNEHT MOLIHOCTU ANINEKTPUKAE

BbICOKO4ACTOTHAA CBapkKa

AN3NEKTPpUYECKaA NPO4YHOCTL
BbICOKO4YaCTOTHaA CBapkKa

avddepeHunanbHan aunaToMeTpua

angddepeHumnanbHan cKaHupyloulas
auvnatomeTtpua (ACK)

AanddepeHManbHbIi TEPMUYECKUA aHanus
(ATA)

avddy3ua

cBeTopaccensaHme

aunaTomeTpua

cTabunbHOCTL pasmMepos

avmep

HaHeceHWe NOKPbITUE METOAOM MAaKaHUA

NPAMONR BNYCKHOW NUTHUK

W3MeHeHue usera

wTanensHoe BONOKHO

BOrHyTana (Hanpumep, Nno8epPXHOCTs)

AUCKOBbIA BNYCKHOW NUTHUK

AUCKOBbIA Pa3BOARLLUNA NUTHNK

aucnepcran tasa (Wanpumep, amynscuu)

avucnepcun

HanpAxeHue npo6ona

KO3 PUUNEHT ANINEKTPUYECKUX NOTEPD
[tan 81; cun : TaHrexc yrna
AW3NEKTPUYECKUX NOTEPb

paknfA

pakna

BbINYKNbIN

ANTBEBON ABYXNNYHXXEPHbIN Npecc

NEeCTHUYHbLIE NONUMEPbI

HanpaenAWLWaEA KONOHKA

HanpaBnNAIOWaR BTYNKa

HanpasnAwwee otTeepcTue (Noa KONOHKY)

HanpaenAlWwWi WTudT (KonoHka)

npecc ¢ BEpXHUM AaBNEeHUEM

YKNOH; CUH : KOHYCHOCTb

yron yknoHa (KoHycHoctu)

BaKyyMHOe TepMO}OpPMOBaHUE Ha NYAHCOH

YKNOH (KOHYCHOCTL)

KO3MDUUNEHT BLITAXKKHN

KO3 BUUMEHT rNYBOKOMU BbITAXKY

BbITAXKA

CUKKaTue

TemMnepatTypa KannenageHnA

CYXanA CMECb; CUH : CMECh NOPOLIKOB
(koMnNoHeHTOB)

cyxoe NATHO (Ha crroucTom nnacruxe)

BbiCbIXaloUlee Macno

TArYYeCTb; CUH : AYKTUNBHOCTb

MaTOBOCThH

KacceTa

o6pa3oBaHue nbinu

3aAep>KKa 3aMblKaHUA nNpeccdopmbl

33pepxKKa 3amblKaHuA npeccopmst

AvHaMUuecKOoe HanpRXeHue

AVHaMUYeCKaR BA3KOCTL

KpaeBOM BNYCKHON NUTHUK
KIeit ANA CThIKOB



ISO 194-1981 (E/F/R)
MCO 194-1981 (A/®/P)

edgewise (of a laminate)*

ejection®

ejection, automatic

ejection connecting bar

ejection plate

ejection ram

ejection tie-bar

ejector

ejector frame

ejector frame guide

ejector pad

ejector pin

ejector pin mark

ejector plate raturn pin

ejector sleeve

ejector, spring

ejector, sprue-

elastic deformation

elastic limit*

elastic modulus; see modulus of elasticity*

elastic recovery

elasticity®

elastomer*

electric blanket heating

electric cable manufacture

electric strength*; syn : dielectric strength

elongation*

elongation at break

elongation between gauges

elongation, unit

embedding*

embossed sheet™

embossing™

emulsification

emulsifier; see emulsifying agent*

emulsifying agent*; syn : emulsifier

emulsion

emulsion, phase reversal of

emulsion polymer

emulsion polymerization*®

enantiometric configurational unit*

encapsulation*

engraving

epoxy [EP] plastic*

epoxy [EP] resin*

ester gum

ester plastic*

ethylcellulose [EC]*

ethylene [ethene1)] plastic*

evolved gas analysis [EGA] (in thermal
analysis)*

evolved gas detection [EGD)] (in thermal
analysis}*

expandable plastic

expanded plastic; see cellular plastic*

expanded rubber
extender®
extensibility
external plasticizer*
extraction
extractor
extruded sheeting
extruded tube
extruder
extrusion®
extrusion coating™
extrusion head

paralléle a la stratification

éjection

éjection automatique

traverse d’'éjecteur

plateau d'éjection; syn : plateau éjecteur
piston d’éjection; syn : piston éjecteur
barre d’éjecteur

éjecteur

cadre d’éjecteur

guide du cadre d’éjecteur

butée d’éjecteur

broche d’éjecteur

trace d'éjecteur

butée de renvoi d’éjecteur

douille d’éjecteur

éjecteur a ressort

éjecteur de carotte

déformation élastique

limite élastique

module d’élasticité; syn : module élastique
recouvrance élastique

élasticité

élastomére

chauffage par jaquette électrique
électrocéblerie

rigidité diélectrique

allongement

allongement a la rupture

aliongement entre repéres
allongement unitaire

enrobage

feuille grainée

gaufrage

émulsionnement

émulsifiant; voir agent émulsionnant
agent émulsionnant; syn . émulsifiant
émulsion

inversion du type d'émulsion
polymeére en émulsion

polymérisation en émulsion

motif configurationnel énantiomorphe
encapsulage

gravure

plastique époxidique [EP]

résine époxide [EP]

gomme ester

plastique estérique

éthyliceliulose [EC]

plastique éthylénique [éthénique‘)]
analyse des gas émis [AGE]

détection des gas émis [DGE]

plastique expansible
plastique expansé; voir plastique alvéolaire

caoutchouc mousse
matiére de charge; syn : extendeur
extensibilité

plastifiant externe
extraction

extracteur

feuille extrudée

tube extrudé

extrudeuse

extrusion; syn : boudinage
revétement par extrusion
téte d’'extrudeuse

napannensHO CNOAM; CUH : CNOWUCTbIN
NNacTuK ¢ OANHAKOBLIM PACcrono>KeHuem
cnoes

BbITanKueaHue

aBTOMATUUYECKOE BbiTankunaaHue

coeavHuTensHaA NnaHka (swiTankveaTens)

NNUTa BbITanKUBaTenA

BbITANKUBAOWNN NAYHXEPD

COeAMHUTENbHAA NNaHKa (BeiTankueaTenA)

BbITaNKWUBAKOWARA cucTema

BbiTaNKNBAO WK Tpasepca

HanpasnAowWWe BblTaNn KWBaoWwlen Tpagepchbl

BbiTanKusartens

BbITANKWUBAIOLWAA WNUNbKa

cnep OT TonKaTtenA

BO3BpATHaR KOMOHKA

BTYNKa BbiTaNKUBATENA

APY>KUHHbBIA BLITaNnKUBaTeNb

BbITANKUBATENb UEHTPANLHOTO NUTHNKE

ynpyraa gedopMaumna

npeaen ynpyrocrtu

MOAYNb YNPYToCcTH

YyApyroe BoccTaHosnexne

ynpyrocrb

3nactomep

NAACTUHYATBLIA 3NeKTpoHarpesaTens

NPOU3BOACTBO 3neKTpokabenen

3neKTpUYecKan NPOYHOCTL

YANUHeHne

yANUHEHWe Npu paspoiBe

yanuHeHue Mexay MeTKamMu

OTHOCUTENbHOE YANUHeHue

3anuBKa

TUCHEHbIW NUCT

TUCHeHue

3IMynbruposaHue

3MYAbLratTop; CM. 3MYALTUPYIOLLMA areHT

3MYNbrupy oWt areHT; CuH © IMYNbraTop

amynbscna

obpatuenne dasbl IMynbCUn

3MYNBLCUOHHBIN NONUMeEpP

3MYNBCUOHHAA NONUMEPU3aUUR

IHAHTUOMOPHOE KOHMPUIYPaLUOHHOE 3BEHO

Kancynupoeanue

rpaBupoBKa

anokcuaHbi [ 3M] nnactuk

anokcupHar [ OMJ cmona

achmp rapnuyca

3UPHBIA NNAcTUK

aTunuenntonosa [ 3]

ITUNEHOBbLIN NNACTUK

aHanus eblgenfAemoro rasa [ABI] (npu
TEpPMUYECKOM aHanuse)

peructpauua Belaenfremoro rasa [PBIM)
(npu repmuveckom ananuse)

BCNeHUBaeMbIit NNacTuk

BCMEHEHHBbIW NNACTUK; CM. AYEUCTbIN
nnacTuk

RNOPUCTaA pesuHa

cyxou pa3basutens (HanonHutens)

PacTAXUMOCTB

BHEWHUW nNnactudukaTop

3IKCTPaKumAa

3KcTpaTop

IKCTPYANPOBAHHbLIN NUCT

3KCTPYyAUPOBaHHaA Tpy6a

4epBAYHbLIA NPECC; CUH @ IKCTPYAep

3IKCTPY3NA

3IKCTPY3UNOHHOE NOKPbIThE

3KCTPY3UOHWAA rONOBKa

1) Official IUPAC terminology./Terminologie officielle de I'TUPAC. /OduvunansHan TepmuHonorua MCUNX.
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extrusion material
exudation*; syn : bleed out (deprecated)
sweat out (deprecated)

F

fabricating
fabric-filled moulding material

fading; syn : colour fading

false body

fan gate

fancy yarn*; syn : novelty yarn
fatigue™

fatigue life*; syn . fatigue strength

fatigue limit*
fatigue strength; see fatigue life*

feed
feed (in extrusion or injection moulding)*

feed bush

feed orifice

feed system™®

felt polishing disk; syn : bob

fibre*

fibre, discontinuous; see staple fibre*
fibre-filled moulding material

fibre show™

fibre, staple*; syn : discontinuous fibre
fibres, mitled*

filament*

filament, continuous; see multifilament*

filament winding*

filament yarn; syn . continuous filament
yarn; refer to single yarn*

fitler*

filler rod*

filler speck*

filiet

film*

fitm adhesive

film blowing*

film casting*

film extrusion*

filter pack; see screen pack*

fines (of a moulding material)

finish (for textile glass); see coupling finish*

finish, coupling*; syn : finish (for textile glass)

finishing

fireproofing

fish-eye (a defect)

fixed plate

flame spray coating®

flammability

flash*

flash area; see flash ridge*

flash groove; syn : spew groove

flash line*; syn : spew line

flash mould*

flash point; syn : flash temperature

flash ridge*; syn : flash area; spew ridge;
spew area

flash temperature; syn : flash point

flatwise (of a laminate)*

flexibility

flexible plastic

flexural modulus; syn : modulus of elasticity
in flexure

matiére pour extrusion
exsudation

fabrication
matiére 8 mouler a charge textile

décoloration; syn . dégradation de couleur

corps apparent

entrée en éventail

fil fantaisie

fatigue

résistance a la fatigue (exprimée en nombre
de cycles)

limite de fatigue

résistance a la fatigue (exprimée en nombre
de cycles)

alimentation

charge (en extrusion ou moulage par injection)

buse de pot d'alimentation
orifice d’alimentation
systéme d’alimentation
disque de feutre

fibre

fibre discontinue

matiére fibreuse de moulage

fibre apparente
fibre discontinue
fibres broyées
filament
multifilament

enroulement filamentaire
fil continu; voir fil simple

charge; syn : matiére de charge
baguette d’apport

tache de charge

congé

feuille mince; syn : silm
adhésif en feuille mince
soufflage de feuille mince

coulage de feuille mince

extrusion de feuille mince

filtre

fines (d’une matiére 8 mouler)

apprét plastique (produit); syn : apprét de
pontage

apprét de pontage; voir apprét plastique
(produit)

finissage

ignifugation

ceil de poisson {défaut)

plateau fixe

revétement au pistolet a flamme

inflammabilité

bavure

jointure

gorge {(d‘un moule)

ligne de bavure

moule a échappement

point d'éclair; syn . température d’éclair

jointure

température d'éclair; syn : point d’éclair
perpendiculaire a la stratification
flexibilité

plastique flexible

module d’élasticité en flexion

ISO 194-1981 (E/F/R)
NCO 194-1981 (A/®/P)

3KCTpYy3nOHHaA macca
BblNOoTeBaHWe, CUH . IKCyAaumAa

npPoOU3BoACTBO

hOpMOBOUYHAA Macca C TEKCTUNbHBIM
HanonHuTenem

BblBETaHue

KaXyLWaAcA ryctoTa

BCEpPHbIW BMYCKHOW NUTHUK

acoHHaA HUTL

YCTanocTs

YCTanoCHaA NpoOYHOCTHL

npeaen ycranocTun
YCTanoCTHAA NPOYHOCTL

NUTHUK

nuTalownn 6yukep (npu sxcTpysuu unu
nuTee nod dasneHuem)

NUTHWKOBAR BTYNKAa

BAYCKHOE OTBEpPCTUE

cucrema nuTaHua

deTpoBbIN KPYF

BONOKHO

WwTanensHOE BONOKHO

$HOpPMOBOUYHAR MACCa C BONOKHUCTbIM
HanonHuTenem

NPOCTYNaHne BONOKHA

witanefnbHoe BONOKHO

“3MeNbYEHHOE BONMOKHO

HenpepbIBHOE 3NEMEHTAPHOE BONOKHO

KOMMANEKC 3NEMEHTAPHbIX HENPepbIBHbIX
BONOKOH, HE CBA3aHHbIX MEXAY cCO60M

(OpMOBaHUE HBMOTKOR HUTEN

KOMMNEKCHAA HUTb N3 3NEMEHTPaHbIX
BONOKOH

HanonHUTenbL

CBapOYHbLIN NPYTOK

BbICTYNaHue HaNoONHUTeNA

6ypTUK

nneHka

KAe# NNeHOMHbIA

NPOVN3BOACTBO NNEHKN IKCTPY3MNEn ¢
pa3aysKow

nonyueHue NNEHKKU MeTOAOM NoNuBa

3KCTPY3UA NNeHKN

Habop ceTok (B akcTpyaepe)

nbineBuaHan YacTb {npecc-nopouwika)

annpeT ANA YNYYWeHna aaresuoHHbIX
CBOWCTB

annpeT ANA YNYUYWEHUA aare3MoHHbIX
CBOWCTB

oTaenka

npuaaHue OrHecCToOMKOCTU

"puibui rnas” {degexT)

YCTEHOBOYHAR NAUTA

nnameHHoe HanbineHue

BOCNNAaMEHAEMOCTL

FpaT; cuH : oBnow

noBepXHOCTb 3ayceHua (npecciopmbi)

wanasxa (npecchopmet)

nuHuA 3ayceHua (Ha napenun)

npeccthopma € OTHKUMHON KPacKon

TeMnepaTypa BCMbIWKKW

NoBepxHOCTH 3ayceHua (npeccopmbt)

TemrepaTypa BCNbILWKK®
nepneHaAnKYnNAPHO CNOAM
rubKOCTL

rMBKWUA NNacTuK

MOAYNb YNPYrocTy npu usrnbe
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