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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 
 
Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 
 
Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

 
Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
ISO не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав 

ISO 2336-2 был подготовлен Техническим комитетом ISO/TC 29, Мелкий ручной инструмент. 

Данное второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 2336-2:1996), которое было 
технически пересмотрено. 

ISO 2336 состоит из следующих частей под общим заголовком Полотна ножовочные: 

 Часть 1. Размеры полотен ручных ножовок 

 Часть 2. Размеры полотен машинных ножовок 
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Полотна ножовочные. 

Часть 2. 
Размеры полотен машинных ножовок 

1 Область применения 

Данная часть ISO 2336 устанавливает размеры полотен машинных ножовок. Она распространяется на 
полотна с одной режущей кромкой, длины которых от 300 мм до 700 мм, а шаг зуба не более 8,5 мм. 

2 Нормативные ссылки 

Следующие ссылочные нормативные документы являются обязательными для применения 
настоящего документа. Для жестких ссылок применяется только цитируемое издание документа. Для 
плавающих ссылок необходимо использовать самое последнее издание нормативного ссылочного 
документа (включая любые изменения). 

ISO 2768-1, Допуски общие. Часть 1. Допуски на линейные и угловые размеры без указания допусков 
на отдельные размеры 

3 Размеры 

3.1 Общие положения 

Все размеры и допуски указаны в миллиметрах. Неустановленные предельные отклонения должны 
соответствовать классу допуска“m” в соответствии с ISO 2768-1. 

3.2 Размеры 

Размеры, показанные на Рисунке 1, приведены в Таблице 1, где указаны шаг зуба, P, и число зубьев, N, 
на 25 мм. Длина полотна, l1, представляет собой расстояние между двумя центрами отверстий под 
штифт диаметром d. Рекомендуется располагать центр отверстия под штифт на средней линии 
полотна. 

4 Обозначение 

Машинные ножовочные полотна в соответствии с настоящей частью ISO 2336 должны обозначаться 
следующим образом: 

a) “Полотно ножовочное”; 

b) ссылка на данную часть ISO 2336 (т. е “ISO 2336-2”); 

c) длина полотна, l1, в миллиметрах; 
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d) ширина, a, в миллиметрах; 

e) толщина, b, в миллиметрах; 

f) число зубьев, N, на 25 мм. 

ПРИМЕР Машинное ножовочное полотно, длина которого l1 = 300 мм, ширина a = 25 мм, толщина b = 
1,25 мм и число зубьев, приходящееся на 25 мм, N = 10, обозначается как: 

Полотно ножовочное ISO 2336-2 - 300 × 25 × 1,25 × 10 

 

ПРИМЕЧАНИЕ Форма концевой части полотна оставляется на усмотрение изготовителя. 

Рисунок 1 — Машинное ножовочное полотно 
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Таблица 1 — Размеры машинных ножовочных полотен 

Шаг и число зубьев l1 

± 2 

a 
0
1−  

b 

P N 
l2 

макс. 
d 

H14 

1,8 14 
1,25 

2,5 10 
1,8 14 
2,5 10 

300 25 
1,5 

4 6 

330 

1,8 14 
1,25 

2,5 10 
1,8 14 
2,5 10 

25 

4 6 
1,8 14 
2,5 10 

1,5 

4 6 
1,8 14 
2,5 10 

350 

30 

2 
4 6 

380 

1,8 14 
2,5 10 25 
4 6 

1,8 14 
2,5 10 

1,5 

4 6 
2,5 10 
4 6 

30 

6,3 4 

430 

8,4 

4 6 

400 

40 

2 

6,3 4 
440 10,4 

2,5 10 
30 1,5 

4 6 
8,4 

2,5 10 
4 6 

450 

6,3 4 

490 
8,4/10,4 

2,5 10 
4 6 500 

40 2 

6,3 4 
540 

4 6 
6,3 4 575 
8,5 3 

615 

10,4 

4 6 
600 

6,3 4 
640 

4 6 
6,3 4 700 

50 2,5 

8,5 3 
745 

10,4/12,9 
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