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Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee
CEN/TC 139 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN-Geschéftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist.

Dieser Européische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
dem Management-Zentrum des CEN-CENELEC mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen
und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Europaischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung &ndern und darf nicht als Europaischen Norm in Bezug genommen werden.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 20567-2:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 ,Paints and
varnishes® in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe*
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1SO 20567-2:2006 ersetzen.

Die wesentlichen Anderungen sind:

a) Es wurde festgelegt, wann die Gerate zu kalibrieren sind;

b) die Verweisung auf die digitale Bildanalyse wurde gestrichen;

c) der Abschnitt Uber die Probenahme wurde gestrichen;

d) die Beschreibung geeigneter Verfahren zum Entfernen loser Partikel wurde als Beispiel in einen
informativen Anhang uberfuhrt, und fir den Klebebandabriss ist die Klebkraft des Klebebandes nicht
langer festgelegt;

e) einige geringfiigige Anderungen wurden vorgenommen;

f)  die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet, und die normativen Verweisungen wurden aktualisiert.

EN ISO 20567 mit dem allgemeinen Titel ,Beschichtungsstoffe — Priifung der Steinschlagfestigkeit von
Beschichtungen®besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Multischlagpriifung

— Teil 2: Einzelschlagpriifung mit geflihrtem Schlagkérper

— Teil 3: Einzelschlagpriifung mit frei fliegendem Schlagkérper
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 20567-2:2014 wurde vom CEN als prEN ISO 20567-2:2014 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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Einleitung

In der Automobilindustrie werden Mehrschichtlackierungen zum Schutz der Karosserie aufgetragen. Streugut,
Strallenschotter u. a. verursachen an diesen Lackierungen Einschldge, wobei einzelne oder samtliche
Schichten vom Substrat abplatzen kénnen.

Steinschlagschaden werden durch Einzel- bzw. Multischlagprifverfahren nachgestellt. Teil 1 der Norm be-
schreibt ein Multischlagverfahren, Teil 2 und Teil 3 der Norm beschreiben Einzelschlagverfahren.
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1 Anwendungsbereich
Dieser Teil von 1SO 20567 legt ein Verfahren zum Beurteilen der Bestandigkeit von Kraftfahrzeug-

beschichtungen und ahnlichen Beschichtungen gegen den Aufschlag eines keilférmigen Schlagkérpers als
simulierte Steinschlageinwirkung fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlief3lich aller Anderungen).

ISO 1513, Paints and varnishes — Examination and preparation of test samples

ISO 1514, Paints and varnishes — Standard panels for testing

ISO 2808, Paints and varnishes — Determination of film thickness

ISO 3270, Paints and varnishes and their raw materials — Temperatures and humidities for conditioning and
testing

EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von
Halbzeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen

3 Kurzbeschreibung

Die Steinschlagfestigkeit der Beschichtung wird durch den einmaligen Aufschlag eines definierten
Schlagkdrpers geprtft. Der Schlagkdrper hat eine keilférmige Schneide, um eine auswertbare Schadigung zu
erzeugen. Der Aufschlag des keilformigen Schlagkdrpers auf die Beschichtung erfolgt mittels eines
StoRimpulsibertrages durch eine Druckluft beschleunigte Stahlkugel.

Lose anhangendes Beschichtungsmaterial wird entfernt.

Der Grad der Schadigung wird durch Messen der Gesamtbreite der abgeldsten Beschichtung einschliefl3lich
Abdruck des Schlagkorpers bestimmt.

4 Gerate und Prufmittel

Ubliches Laborgerat, zusammen mit folgendem:
4.1 Einzelschlag-Priifgerat

Das Bild 1 zeigt den oberen Teil des Prufgerates.

Das Bild 2 zeigt die Form des Schlagkérpers mit seinen MalRen. Der Schlagkdrper muss aus Stahl mit hoher
Harte beschaffen sein (Harte 60 HRC bis 62 HRC).

Die Probenplatte wird so in das Prifgerat eingeflihrt, dass das keilformige Ende die beschichtete Probenplatte
berihrt und ein leichter Federdruck gegen den Schlagkérper entsteht. Eine Stahlkugel mit einer geringeren
Masse als der Schlagkorper, wird durch einen DruckluftstoR (P = 300 kPa')) beschleunigt und tibertragt dann
einen Teil ihrer Energie auf den Schlagkoérper, der dann auf die Probenplatte trifft.

Der Schlagkérper muss nach 500-maligem Gebrauch Uberprift und gegebenenfalls ersetzt werden. Er darf
jedoch nicht innerhalb einer Prifserie ersetzt werden.

1) 100 kPa = 1 bar.



prEN ISO 20567-2:2014 (D)

5 Probenplatten
5.1 Substrat

Probenplatten mit den MindestmalRen von 100 mm x 100 mm und einer Dicke von mindestens 0,7 mm
verwenden.

5.2 Vorbereiten und Beschichten

Jede Probenplatte nach ISO 1514 vorbereiten und dann entsprechend dem vom Beschichtungsstoffhersteller
festgelegten Applikationsverfahren beschichten und trocknen/harten oder einbrennen.

5.3 Dicke der Beschichtung

Die Dicke der Beschichtung, in Mikrometer, nach einem der in ISO 2808 festgelegten Verfahren bestimmen.
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Legende

Gegengewicht

Probenplatte

Schlagkdrper

Feder, Federstahl, Durchmesser 0,8 mm, Anzahl der Windungen 2,5
Gehduse

Kugel, Material: Walzlagerstahl, gehartet, 60 HRC bis 66 HRC

Rohr, Bohrung Durchmesser 8,650’015

Druckluft

mm
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Bild 1 — Oberer Teil des Priifgerates mit der Lage des Schlagkorpers
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Bild 2 — Schlagkoérper
6 Durchfuhrung
6.1 Kalibrierung
Anweisungen zur Kalibrierung des Gerates befinden sich im Anhang B.

6.2 Konditionierung der Probenplatten

Unmittelbar vor der Prifung die Probenplatten bei (23 £2)°C und (50 = 5) % relativer Luftfeuchte (nach
ISO 3270) 16 h konditionieren.

6.3 Prifbedingungen

Die Priufung bei Raumtemperatur, d. h. 18 °C bis 28 °C, durchfihren. Die Priftemperatur im Prifbericht
angeben.

6.4 Anzahl der Bestimmungen
Falls nicht anders vereinbart, drei Bestimmungen durchfiihren.
6.5 Bestimmung

Vor Beginn der Prifung den Druck fir den Stof3 mit der Stahlkugel auf 300 kPa einstellen.



