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Avant-propos 
L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d‘organismes nationaux de normalisation (comités membres de I‘ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I‘IÇO, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0  22811 a été élaborée par le comité technique ISOITC 5, 
Tuyauteries en métaux ferreux et raccords métalliques, et a été soumise aux comités 
membres en janvier 1981. 

Les comités membres des pays suivants l’ont approuvée 

Afrique du Sud, Rép. d’ 
Allemagne. R. F. 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Bulgarie 
Chine 
Corée, Rép. de 
Corée, Rép. dém. p. de 

Danemark 
Égypte, Rép. arabe d‘ 
Finlande 
France 
Hongrie 
Inde 
Iraq 
Israël 
Italie 

Japon 
Norvège 
Pologne 
Roumanie 
Royaume- Uni 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 

Les comités membres des pays suivants l’ont désapprouvée pour des raisons 
techniques : 

Canada 
Pays-Bas 
URSS 
USA 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (IS0 228/1-1978). 

@ Organisation internationale de normalisation, 1982 O 

Imprimé en Suisse 
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- 
NO R M E I NTE R NAT1 ON ALE I S 0  228/1-1982 (F) 

Filetages de tuyauterie pour raccordement sans étanchéité 
dans le filet - 
Partie 1 : Désignation, dimensions et tolérances 

1 Objet et domaine d’application 

La présente partie de I‘ISO 228 spécifie la désignation et fixe les 
dimensions et les tolérances des filetages de tuyauterie pour 
raccordement sans étanchéité dans le filet. 

\ 

Ces filetages s’appliquent aux assemblages mécaniques des 
pièces de raccords, de robinetterie, d’accessoires, etc. 

Si de tels assemblages doivent être rendus étanches, cela se 
fera par le serrage de deux surfaces d’étanchéité en dehors du 
filetage, s’il est nécessaire en interposant une matière d‘étan- 
chéité appropriée. 

L’ISO 22812 traite du contrôle de ces filetages. 

Pour les filetages de tuyauterie pour raccordement avec étan- 
chéité dans le filet, voir IS0 711. 

2 Références 

IS0  71 1, Filetages de tuyauterie pour raccordement avec étan- 
chéité dans le filet - Partie I : Désignation, dimensions et tolé- 
rances. 

---- 

IS0  22812, Filetages de tuyauterie pour raccordement sans 
étanchéité dans le filet - Partie 2 : Vérification par calibres à 
limites. 

3 Symboles et explications 

G Filetage de tuyauterie pour raccordement sans étanchéité 
dans le filet 

A Classe plus serrée de tolérance du filetage extérieur de 
tuyauterie pour raccordement sans étanchéité dans le filet 

B Classe plus large de tolérance du filetage extérieur de tuyau- 
terie pour raccordement sans étanchéité dans le filet 

H Hauteur du triangle du profil du filetage 

h Hauteur du profil du filetage entre sommets et fonds arron- 
dis 

r Rayon des arrondis au sommet et fonds de filet. 

P Pas 

d Diamètre extérieur de base du filetage extérieur 

D = d; diamètre extérieur de base du filetage intérieur 

dl  = d - 1,280 654 P; diamètre intérieur de base du filetage 
extérieur 

Dl = D ~ 1,286 654 P = d,; diamètre intérieur de base du 
filetage intérieur 

d, = d - 0,640 327 P; diamètre sur flancs de base du filetage 
extérieur 

D2 = 0-0,640 327 P = d2; diamètre sur flancs de base du 
filetage intérieur 

Td2 Tolérance sur le diamètre à flancs du filetage extérieur 

TD2 Tolérance sur le diamètre à flancs du filetage intérieur 

Td Tolérance sur le diamètre extérieur du filetage extérieur 

TD, Tolérance sur le diamètre intérieur du filetage intérieur 

4 Dimensions 

Le profil de ces filetages est identique à celui défini pour le file- 
tage cylindrique dans I’ISO 711. Les filetages intérieur et exté- 
rieur de la présente partie de I‘ISO 228 sont tous deux cylin- 
driques. 

Les sommets saillants des filets peuvent être tronqués jusqu‘au 
maximum de l’écart indiqué dans les colonnes 14 et 15 du 
tableau 2, sauf sur le filetage intérieur, si celui-ci est susceptible 
d’être associé avec un filetage extérieur de I’ISO 7/ 1. 

Les tolérances sur le diamètre à flancs de filet du filetage inté- 
rieur correspondent à l‘écart positif des tolérances sur diamètre 
dans 1‘1S0 7 /  1, à l’exception des tolérances des diamètres 
1/16, 1/8, 114 et 3/8, pour lesquelles des valeurs légèrement 
supérieures on été fixées. 
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IS0 22811-1982 (FI 

Filetage intérieur 

Filetage extérieur 

Pour filetage extérieur, deux classes de tolérances sur le diamè- 
tre à flancs de filet ont été établies (voir tableau 2) : 

(une seule classe Filetage de tuyauterie I S 0  22811-G 1 1/2 
d'écarts) 

classe A Filetage de tuyauterie IS0 22811-G 1 112 A 

classe B Filetaae de tuvauterie IS0 228/1-G 1 112 B 

Classe A (colonne 10) : écart entièrement négatif, égal à la 
valeur de l'écart négatif sur le filetage intérieur. 

Classe B (colonne 11) : écart entièrement négatif, valeur 
double de celui de la classe A. 

Le choix entre la classe A et la classe 6 résulte des conditions 
d'emploi. Ce choix doit être fait d'après les normes de produits 
où des filetages selon I'ISO 228/1 sont spécifiés. 

Les dimensions en millimètres sont données dans le tableau 2. 

5 Désignation 

La désignation des filetages conforme à la présente partie de 
1'1S0 228 doit comprendre les éléments suivants dans l'ordre 
ci-après. 

5.1 Le bloc descripteur doit être 

Filetage de tuyauterie 

5.2 Le bloc Norme internationale doit être 

IS0  228/ 1 

5.3 Le bloc objet particulier doit être composé comme suit 

- la lettre G, suivie de la désignation du filetage de la pre- 
mière colonne du tableau 2 pour les filetages intérieurs (une 
seule classe d'écarts); 

- la lettre G, suivie de la désignation du filetage de la pre- 
mière colonne du tableau 2 et de la lettre A pour les filetages 
extérieurs de la classe A; 

- la lettre G, suivie de la désignation du filetage de la pre- 
mière colonne du tableau 2 et de la lettre B pour les filetages 
extérieurs de la classe B. 

--  ' 
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