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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'lSO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont ré digées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins de s comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des &léments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues.-EISO ne saurait.étre tenue pour resp onsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 603-17 a été élaborée par le comité_technique ISO/TC 29, Retit outillage, sous-comité SC 5, Meules et
abrasifs.

L'ISO 603 comprend les parties suivantes;'présentées>sous le titre général Produits abrasifs agglomérés —
Dimensions:

— Partie 1: Meules pour rectification cylindrique extérieure entre centres
— Partie 2: Meules pour rectification cylindrique extérieure sans centres
— Partie 3: Meules pour rectification cylindrique intérieure

— Partie 4: Meules pour rectification plane/meulage tangentiel

— Partie 5: Meules pour rectification plane/meulage latéral

— Partie 6: Meules pour affitage d'outils

— Partie 7: Meules pour meulage a guidage manuel

— Partie 8: Meules pour ébarbage et ébavurage

— Partie 9: Meules pour meulage haute pression

— Partie 10: Batons rodoirs et de superfinition

— Partie 11: Pierres a main

— Partie 12: Meules pour ébarbage et ébavurage sur meuleuses portatives droites

— Partie 13: Meules pour ébarbage et ébavurage sur meuleuses portatives a axe vertical

© ISO 2011 — Tous droits réservés \Y
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— Partie 14: Meules pour ébarbage et ébavurage sur meuleuses portatives a renvoi d'angle
— Partie 15: Meules pour trongonnage sur machines fixes ou mobiles
— Partie 16: Meules pour trongonnage sur machines portatives

— Partie 17: Meules sur tige

Vi © ISO 2011 — Tous droits réservés
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Produits abrasifs agglomérés — Dimensions —

Partie 17:
Meules sur tige

1 Domaine d'application

La présente partie de I'lSO 603 définit les formes, dimensions et écarts limites courants, en millimétres, des
meules sur tige.

Ces produits abrasifs agglomérés sont destinés a étre utilisés avec d es meuleuses portatives guidées

manuellement ou sur d es machines portatives a moteur guidée ala main. Les vitesse s courantes de
fonctionnement maximal pour ces types de produits abrasifs agglomérés vont jusqu’a vg = 50 m/s

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour.lapplication du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'appliques'Pour le s réferences non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris lesieventuels amendements).

ISO 525, Produits abrasifs agglomérés — Exigences génerales

3 Formes et dimensions

3.1 Forme cylindrique, Type CY

Voir Figure 1 ainsi que Tableau 1, Tableau 2 et Tableau 3.

L,
Légende
1 Mandrin
a L3 > 10

Figure 1 — Forme cylindrique, Type CY

© ISO 2011 — Tous droits réservés 1
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Tableau 1 — Meules sur tige forme cylindrique, Type CY,

diameétre de tige Sy =3 mm

Dimensions en millimétres

Désignation P T > - b
min.

CY 020503 2 5

CY 03 06 03 3 6 3 30

CY 04 08 03 4 8

CY 051003 5 10

CY 06 10 03 10 3 30

CY 06 13 03 ° 13

CY 08 10 03 10

CY 08 16 03 ° 16 3 30 10

CY 1002 03 10 2

CY 101003 10

CY 101303 10 13 3 30

CY 102003 20

CY 130303

CY 1306 03 13 6 3 30

CY 131303 13
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Tableau 2 — Meules sur tige forme cylindrique, Type CY,
diamétre de tige Sy=6 mm

Dimensions en millimétres

Désignation D T Se L Ls
min.

CY 06 10 06 6 10

CY 06 13 06 13 6 40
CY 08 10 06 8 10

CY 08 16 06 8 16

CY 10 02 06 10 2 6 40
CY 10 10 06 10 10

CY 10 13 06 13

CY 10 20 06 10 20 6 40
CY 10 25 06 25

CY 10 32 06 10 32

CY 13 03 06 13 3 6 40
CY 13 06 06 6

CY 1313 06 13

CY 13 20 06 13 20 6 40
CY 13 25 06 25

CY 133206 32

CY 13 40 06 13 40 6 40
CY 16 04 06 4

CY 16 06 06 6

CY 16 16 06 16

CY 16 20 06 20

CY 16 25 06 8 25 6 40
CY 16 32 06 32

CY 16 40 06 40

CY 16 50 06 50

CY 20 0606 6 10
CY 2010 06 10

CY 2020 06 20

CY 20 25 06 20 25 6 40
CY 20 32 06 32

CY 20 40 06 40

CY 2050 06 50

CY 25 06,06 6

CY 251006 10

CY 25 16 06 16

CY 25 20 06 20

CY 25 25 06 25 25 6 40
CY 253206 32

CY 25 40 06 40

CY 2550 06 50

CY 32 08 06 8

CY 32 16 06 16

CY 32 20 06 32 20 6 40
CY 323206 32

CY 40 06 06 6

CY 40 10 06 10

CY 40 13 06 40 13 6 40
CY 40 20 06 20

CY 40 32 06 32

CY 50 08 06 8

CY 5013 06 50 13 6 40
CY 50 25 06 25
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