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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 
 
Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 
 
Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

 
Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
ISO не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав. 

ISO 2351-1 подготовлен Техническим Комитетом ISO/TC 29, Ручные инструменты, Подкомитетом 
SC 10, Инструменты крепежные для винтов и гаек, плоскогубцы и кусачки.. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 2351-1:2002), которое 
пересмотрено технически. 

ISO 2351 состоит из следующих частей под общим заголовком Инструменты крепежные для винтов 
и гаек. Отвертки-вставки с механическим приводом: 

 Часть 1. Отвертки-вставки для винтов со шлицевой головкой 

 Часть 2. Отвертки-вставки для винтов с крестообразным шлицем 

 Часть 3. Отвертки-вставки для винтов с цилиндрической головкой и шестигранным 
углублением под ключ 
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Инструменты крепежные для винтов и гаек. Отвертки-
вставки с механическим приводом. 
Часть 1. 

Отвертки-вставки для винтов со шлицевой головкой 

1 Область применения 

Настоящая часть ISO 2351 устанавливает технические требования к отверткам-вставкам с 
механическим приводом, предназначенным для винтов со шлицевой головкой. Стандарт 
распространяется на отвертки-вставки с выступающим шестигранным или с плоскоцилиндрическим 
приводным концом, как определено в ISO 1173, а также на наконечники к отверткам Типа C, как 
определено в ISO 2380-1. 

В стандарте также даны рекомендуемые комбинации между рабочими наконечниками и отвертками-
вставками. 

ПРИМЕЧАНИЕ Машинные отвертки-вставки перечислены под номером 3 2 04 01 0 в ISO 1703. 

2 Нормативные ссылки 

Следующие ссылочные нормативные документы являются обязательными для применения 
настоящего документа. Для жестких ссылок применяется только цитируемое издание документа. Для 
плавающих ссылок необходимо использовать самое последнее издание нормативного ссылочного 
документа (включая любые изменения). 

ISO 1173, Инструменты крепежные для винтов и гаек. Приводные концы для ручных и машинных 
отверток-вставок и соединительных частей. Размеры, испытание на скручивание 

ISO 2380-1, Инструменты крепежные для винтов и гаек. Отвёртки для винтов со шлицевой 
головкой. Часть 1. Рабочие наконечники ручных и машинных отвёрток 

3 Размеры 

На Рисунке 1 и в Таблице 1 показаны рекомендуемые комбинации отверток-вставок для винтов со 
шлицевой головкой. 

Форма связи между рабочим наконечником и приводным концом определяется изготовителем. 
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Обозначение 
1 Форма A 
2 Форма C 
3 Форма E 
4 Форма G 

a Часть, контактирующая с винтом (в соответствии с ISO 2380-1, Тип C). 
b Приводной конец (в соответствии с ISO 1173). 

Рисунок 1 — Отвертки-вставки (см. Таблицу 1) 
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Таблица 1 — Рекомендуемые комбинации между рабочим наконечником и приводным концом 
Размеры в миллиметрах 

Номинальные 
размеры 
рабочих 

наконечников 
(согласно 

ISO 2380-1, 
Тип C) 

 Форма выступающего шестигранника или плоскоцилиндрического конца 
(согласно ISO 1173) 

 

A 3 A 5,5 C 4 C 6,3 C 8 C 12,5 E 6,3 E 8 E 11,2 G 7 

Толщина 

a 

Ширина 

b 

l1 макс
. 

51 29 40 42 51 51 86 54 

l2 min. 25 11 13 14 14 24 52 47 25 

0,4 
2  X  X        

2,5  X  X X       

0,5 
3  X X X X   X   X 

4  X X X X   X   X 

0,6 

3  X X X X   X   X 

3,5  X X X X   X   X 

4,5  X X X X   X   X 

0,8 
4  X X X X   X  X X 

5,5  X X X X X  X X X X 

1 

4,5  X X X X X  X X X X 

5,5  X X X X X  X X X X 

6   X  X X  X X X X 

1,2 
6,5   X  X X  X X X X 

8   X  X X  X X X X 

1,6 
8   X  X X X X X X X 

10   X  X X X X X X  

2 12      X X  X X  

2,5 14      X X  X X  

4 Технические требования 

Технические условия на вставки те же самые, что и на отвертки в соответствии с ISO 2380-1, Тип C. 

5 Испытание на скручивание 

Испытания на скручивание проводятся в соответствии с ISO 2380-1, Тип C. 
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6 Обозначение 

Отвертка-вставка в соответствии с настоящей частью ISO 2351 должна обозначаться следующим: 

a) “вставка”; 

b) ссылка на данную часть ISO 2351 (т е. ISO 2351-1); 

c) форма и размеры приводного конца (в соответствии с ISO 1173); 

d) размеры рабочего наконечника (лезвия) (в соответствии с ISO 2380-1, Тип C). 

ПРИМЕР Отвертка-вставка для винтов со шлицевой головкой с приводным концом E 11,2 (в соответствии с 
ISO 1173) и размерами рабочего наконечника (лезвия) 1,6 мм × 8 мм (в соответствии с ISO 2380-1, Тип C) 
обозначается следующим образом 

Bit ISO 2351-1 E 11,2 − 1,6 × 8 

7 Маркировка 

На отвертках-вставках в соответствии с данной частью ISO 2351 должна быть нанесена постоянная и 
разборчивая маркировка следующего: 

a) наименование производителя или поставщика; 

b) размеры рабочего наконечника (лезвия), a × b. 

Для выступающих шестигранников формы A 3 и C 4, маркировка должна быть представлена на 
упаковке в месте с минимальным использованием. 
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