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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 11529-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 9, Outils 
coupants à arête en matériaux durs de coupe. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 11529-2:1998), dont elle constitue une 
révision technique. En particulier, ajout en 4.10.1 des queues à cône creux (HSK), types A et C. 

L'ISO 11529 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Fraises — Désignation: 

 Partie 1: Fraises deux tailles, à queue monobloc ou à lames 

 Partie 2: Fraises à queue et fraises à trou à plaquettes amovibles 
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Fraises — Désignation — 

Partie 2: 
Fraises à queue et fraises à trou à plaquettes amovibles 

1 Domaine d'application 

La présente partie de l'lSO 11529 établit un système de désignation pour les fraises à queue et les fraises à 
trou incorporant des plaquettes amovibles en matériaux-durs, dans le but de simplifier la communication entre 
les utilisateurs et les fournisseurs de tels outils. 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

ISO 3002-1:1982, Grandeurs de base pour la coupe et la rectification — Partie 1: Géométrie de la partie 
active des outils coupants — Notions générales, système de référence, angles de l'outil et angles en travail, 
brise-copeaux 

ISO 3002-3:1984, Grandeurs de base en usinage et rectification — Partie 3: Grandeurs géométriques 
et cinématiques en usinage 

3 Explication résumée du système de désignation 

Les fraises à queue et les fraises à trou sont désignées par un code comprenant des symboles qui identifient 
les caractéristiques importantes de ces fraises. 

L'extension au code de désignation destinée aux informations des fabricants ou des fournisseurs sur les 
fraises est décrite dans l'Article 5. 

Aucun supplément ni aucune extension du système de désignation donné dans la présente partie de 
l'lSO 11529 ne doivent être effectués sans consultation préalable du comité technique ISO/TC 29 et sans son 
accord. 

Les symboles définis dans la présente partie de l'ISO 11529 sont: 

Position Définition des symboles de désignation 

1 Lettre caractéristique pour la conception de la fraise (voir 4.1) 

2 Lettre caractéristique pour le type de fraise (voir 4.2) 

3 Nombre caractéristique pour l'angle de direction d'arête, κr (voir 4.3) 

4 Lettre caractéristique pour la forme de la plaquette (voir 4.4) 

5 Nombre caractéristique pour le diamètre de la fraise, ∅ (voir 4.5) 
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6 Lettre caractéristique pour le sens de coupe de la fraise (voir 4.6) 

7 Nombre caractéristique pour la profondeur ou largeur maximale de coupe, ap (voir 4.7) 

8 Lettre caractéristique pour l'orientation des logements de plaquettes amovibles pour fraises 
(voir 4.8) 

9 Nombre caractéristique pour le nombre d'arêtes effectives (voir 4.9) 

10 Lettre caractéristique pour le type de queue ou d'alésage (voir 4.10) 

11 Nombre caractéristique pour la dimension de la queue ou de l'alésage (voir 4.11) 

EXEMPLE 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11   

S A 75 S 100 R 010 A 08 S 32   

4 Symboles de désignation 

4.1 Symbole de désignation pour la conception de la fraise — Position 1 

Symbole Conception 

C Fixation par bride 

P Fixation par trou central, plaquette avec trou 

S Fixation par vis centrale, plaquette avec trou 

T Plaquette montée tangentiellement, avec trou 

V Plaquette montée tangentiellement, sans trou 

W Fixation par coin arrière, plaquette sans trou 

X Construction spéciale 
 

4.2 Symbole de désignation pour le type de fraise — Position 2 

Symbole Type de fraise à queue Forme 

A 

Fraise à surfacer 

Fraise à surfacer et dresser 
ap < ∅ 

B 
Fraise à surfacer 

Fraise à surfacer et dresser 
ap < ∅ 
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Symbole Type de fraise à queue Forme 

C 
Fraise-disque trois tailles 
ap < ∅ 

 

D 
Fraise-scie 
ap < ∅ 

 

E 
Fraise-disque deux tailles 
ap < ∅ 

 

F 
Fraise pour rainure à T 
ap < ∅ 

 

G 

Fraise cylindrique deux tailles — coupe 
périphérique  
(κr = 90°) 

Fraise conique deux tailles — coupe 
périphérique 

Fraise à surfacer en roulant 
ap > ∅ 

H 

Fraise cylindrique deux tailles — coupe 
périphérique et coupe au centre 
(κr = 90°) 

Fraise conique deux tailles — coupe 
périphérique et coupe 
au centre 
ap > ∅ 
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Symbole Type de fraise à queue Forme 

J 

Fraise cylindrique deux tailles — coupe 
périphérique et plongée inclinée 
(κr = 90°) 

Fraise conique deux tailles — coupe 
périphérique et plongée inclinée 
ap > ∅ 

 

K 
Fraise cylindrique deux tailles 
à bout hémisphérique 
ap u 0,5 ∅ 

 

L 

Fraise cylindrique deux tailles 
à bout hémisphérique — 
coupe hémisphérique 
et coupe au centre 
(κr = 90°) 

Fraise conique deux tailles 
à bout hémisphérique — 
coupe périphérique et coupe 
au centre 
ap > 0,5 ∅ 

M 

Fraise à lamer 
coupe au centre = ap = 0,5 ∅ 

pas de coupe au centre 
= ap < 0,5 ∅ 

 

P 
Fraise-disque deux tailles double 
ap < ∅ 

 

T Fraise à fileter 

 
a Avance. 
b Voir 4.3. 
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4.3 Symbole de désignation pour l'angle de direction d'arête, κr — Position 3 

Le symbole identifiant l'angle de direction d'arête est un nombre à deux chiffres, correspondant à la valeur 
nominale de l'angle, en degrés, en omettant les décimales. κr est défini, pour les différents types de fraises, 
en 4.2 et dans l'lSO 3002-1. 

EXEMPLE Angle de direction d'arête 75°: symbole 75. 

Pour les fraises à plaquettes rondes et les fraises deux tailles de type K, le symbole de l'angle de direction 
d'arête doit être remplacé par 00 (double zéro). 

Si κ r est une valeur décimale, le symbole de l'angle de direction d'arête doit être remplacé par XX, et la valeur 
réelle indiquée dans l'information du fabricant (voir Article 5). 

4.4 Symbole de désignation pour l'angle d'hélice — Position 4 

Symbole Forme de la plaquette Type de plaquette 

H Hexagonale 
O Octogonale 
P Pentagonale 
S Carrée 
T Triangulaire 

Plaquettes équilatérales et équiangles 

C Rhombique à angle de pointe 80° 
D Rhombique à angle de pointe 55° 
E Rhombique à angle de pointe 75° 
M Rhombique à angle de pointe 86° 
V Rhombique à angle de pointe 35° 
W Trigone à angle de pointe 80° 

Plaquettes équilatérales mais non 
équiangles 

L Rectangulaire Plaquettes non équilatérales mais 
équiangles 

A En forme de parallélogramme à angle de pointe 85°
B En forme de parallélogramme à angle de pointe 82°
K En forme de parallélogramme à angle de 55° 

Plaquettes non équilatérales et non 
équiangles 

R Ronde Plaquettes rondes 
X Fraises équipées d'autres formes de plaquettes — 

Y Fraises équipées de plus d'une forme de 
plaquettes — 

NOTE 1 L'angle de pointe considéré est toujours le plus petit angle. 

NOTE 2 Ce tableau est un extrait de l'lSO 1832, excepté pour les symboles X et Y. 

 

4.5 Symbole de désignation pour le diamètre de la fraise, ∆ — Position 5 

La définition du diamètre des fraises est indiquée sur les dessins de 4.2 (position 2). 

Le nombre caractéristique pour le diamètre de la fraise est un nombre à trois chiffres et correspond au 
diamètre exprimé en millimètres. 

EXEMPLE 1 Fraise ou fraise cylindrique deux tailles de diamètre 32 mm: symbole 032. 

EXEMPLE 2 Fraises ou fraise cylindrique deux tailles de diamètre 125 mm: symbole 125. 
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