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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CElI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et avertide leur existence.

L'ISO 17071 a été élaborée par la Commission.des €ssais-physiques, de,l'lUnion internationale des sociétés de
techniciens et chimistes du cuir (Commission IUP, IULTCS) en collaboration avec le comité technique du
Comité européen de normalisation (CEN) CEN/TC 289 Cuir, dont le secrétariat est tenu par I'UNI. Elle a été
publiée sous la référence EN 14288. Elle est fondée! sur la"horme DIN 75201 du Deutsches Institut fir
Normung et le document IUP'46 publié'dans’le'J! So¢s leather Tech-Chem.; 86-(7), p--349, 2002, et déclarée
méthode officielle de I''ULTCS en mai 2003. '

L'lULTCS est une organisation mondiale de sociétés professionnelles des industries du cuir fondée en 1897
ayant pour mission de favoriser l'avancement des sciences et technologies du cuir. L'IlULTCS a trois
commissions, qui sont responsables de I'établissement des méthodes internationales d'échantillonnage et
d'essai des cuirs. L'ISO reconnait I''ULTCS en tant qu'organisme international a activités normatives pour
I'élaboration de méthodes d'essai relatives au cuir.

iv © ISO 2006 — Tous droits réservés
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NORME INTERNATIONALE IULTCS/IUP 46:2006(F)

Cuir — Essais physiques et mécaniques — Détermination des
caractéristiques de condensation

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie deux méthodes différentes pour déterminer les caractéristiques de
la condensation provoquée par les cuirs utilisés dans I'habitacle des véhicules automobiles, a savoir la
Méthode A et la Méthode B. Il s'agit cependant de deux modes opératoires d'essai différents pour le
mesurage des matiéres volatiles et il n'existe aucune corrélation mathématique entre les résultats obtenus
avec la Méthode A et ceux obtenus avec la Méthode B.

La Méthode A détermine par réflexion les propriétés de dispersion de la lumiere (ou I'opacité) et la nature de
la formation du film ou des gouttelettes a partir de matiéres volatiles condensées sur une surface froide en
verre. La Méthode B mesure par gravimétrie la quantité de matiéres volatiles condensée sur une surface
froide en feuille d'aluminium. L'Annexe A donne les résultats d'un essai interlaboratoires qui montrent que si la
Méthode B donne entiére" satisfaction; la| Méthode Ay en» revanche; montre une variation importante du
pourcentage de réflexion.

Les conditions d'essai permettent de mener les deux methodes d'essai a la suite.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 2418, Cuir — Essais chimiques, physiques, mécaniques et de solidité — Emplacement de I'échantillonnage
ISO 2419, Cuir — Essais physiques et mécaniques — Préparation et conditionnement des échantillons

ISO 3696, Eau pour laboratoire a usage analytique — Spécification et méthodes d'essai

3 Méthode A — Méthode réflectométrique

3.1 Principe

Une éprouvette est chauffée dans un bécher. Tous les ingrédients volatiles sont condensés sur une plaque en
verre refroidie et la valeur réflectométrique de la plaque en verre avec le condensat est exprimée sous la
forme d'un pourcentage de la valeur réflectométrique de la méme plaque en verre sans le condensat. Le
mesurage par réflexion de la lumiére dépend de la nature de la formation du film ou des gouttelettes et
nécessite une interprétation attentive. A titre d'exemple, un film épais peut constituer un résultat d'essai
satisfaisant du point de vue de la transparence mais pas satisfaisant en termes de matieres volatiles. Il est
recommandé d'arréter I'essai si un film transparent et huileux se forme sur la plaque en verre. Le résultat du
mesurage de la réflexion n'est valable qu'en présence d'un film opaque et uni (comme un pare-brise embué)
formé par de petites gouttelettes (voir Annexe A).

© ISO 2006 — Tous droits réservés 1
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3.2 Appareillage

3.21 Bécher, a fond plat, en verre résistant a la chaleur, avec un rebord supérieur plat et rodé, sans bec
verseur, de (90 £ 2) mm de diameétre externe et de (190 = 2) mm de hauteur. Voir Figure 1. Un bécher de
masse minimale de 450 g est requis pour empécher la flottabilité dans le bain thermostatique (3.2.2).

Dimensions en millimétres

3.2 +0,1 <
g [Wa)
; . Yy
iy V\
1
N
+l
*
Ustanaarl ¥
90 52

83,6 £0,1

A
A

106 +2

A
A

Légende
1 bord rodé

Figure 1 — Bécher

3.2.2 Bain thermostatique, pouvant fonctionner a une température uniforme de (100 = 1) °C et contenir au
moins trois béchers (3.2.1). Les dimensions du bain doivent étre telles que la distance minimale entre les
béchers et les cotés du bain soit de 30 mm et que la distance minimale entre la base du bécher et le fond du
bain soit de 75 mm.

3.2.3 Fluide de transfert de chaleur, stable a 100 °C.

NOTE On préférera des matériaux hydrosolubles comme les alcools dialiphatiques polyvalents modifiés parce qu'ils
sont solubles dans I'eau et présentent moins de problémes lors du nettoyage.

2 © ISO 2006 — Tous droits réservés
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3.2.4 Systéme de refroidissement avec une eau a (21 + 1) °C circulant de maniére uniforme a l'intérieur
d'une plaque métallique résistante a la corrosion. La surface utilisée pour le refroidissement doit étre plane et
faite en aluminium. La masse de la plaque de refroidissement doit étre suffisante pour supprimer la flottabilité
du bécher dans le bain thermostatique.

NOTE Normalement, la masse de la plaque de refroidissement remplie d'eau sera supérieure a 1 kg.

3.2.5 Bagues métalliques, d'un diamétre externe de (80 = 1) mm, d'un diamétre interne de (74 £ 1) mm,
de (10 £ 1) mm de hauteur et d'une masse de (55 + 1) g, faites en acier inoxydable.

3.2.6 Bagues d'étanchéité, en caoutchouc de silicone ou en caoutchouc fluoré, d'un diamétre interne de
(95 + 1) mm, de (4,0 + 0,1) mm d'épaisseur et d'une dureté de (65 + 5) DIDC").

3.2.7 Réflectométre, avec un rayon d'incidence de 60° et un rayon de mesurage de 60°.

3.2.8 Chronomeétre, précis a 1 min.

3.2.9 Dessiccateur, contenant du pentoxyde de phosphore.

AVERTISSEMENT — Ce produit est corrosif et il est recommandé de le manipuler avec précaution.
3.2.10 Plaques en verre flotté, de qualité domestique ou pare-brise, d'une épaisseur de (3,0 + 0,2) mm et
de dimensions minimales 110 mm x 110 mm, avec une graduation gravée sur la surface supérieure. Les
plaques doivent étre utilisées 10 fois au maximum.

3.2.11 Bague d'espacement, avec un trou circulaire, en n'importe quel matériau approprié, d'une épaisseur
de (0,10 £ 0,02) mm, graduée pour;permettre) de positionner leréflectométre de maniére a donner quatre

valeurs a (25 + 5) mm du centre de la plaque.

NOTE La bague d'espacement permet d'éviter tout contact entre le condensat et le réflectometre. Sa taille réelle et
sa géométrie dépendront'des dimensions du réflectometre:

3.2.12 Surface noire mate, de dimensions minimales 200 mm x 200 mm.

3.2.13 Phtalate diisodécylique, DIDP, réactif de qualité analytique ou équivalente.

3.2.14 Lave-vaisselle.

3.2.15 Produit de nettoyage du verre.

3.2.16 Eau distillée ou déminéralisée, conforme aux exigences de qualité 3 de I''SO 3696.
3.2.17 Acétate d'éthyle.

3.2.18 Acétone.

3.2.19 Ouate, dégraissée avec de l'acétate d'éthyle.

3.2.20 Encre d'essai, 0,1 g de fuschine dilué dans un mélange composé de 27,1 ml de méthanol (réactif de
qualité analytique ou équivalente) et de 72,9 ml d'eau distillée ou déminéralisée.

NOTE Cette solution a une tension de surface de 46 mN/m.

3.2.21 Pinceau, de 8 mm de diamétre environ.

1) DIDC = Degrés de dureté internationale du caoutchouc.

© ISO 2006 — Tous droits réservés 3
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3.2.22 Emporte-piéce, dont la paroi interne est un cylindre droit circulaire de (80 + 1) mm de diamétre,
conforme a I'SO 2419.

3.2.23 Gants en polyéthyléne, ou brucelles ou pinces.

3.2.24 Papier-filtre, de type qualitatif, de 125 mm de diamétre nominal.

3.3 Echantillonnage et préparation de I'échantillon

3.3.1 Echantillonner conformément & I''SO 2418. Prélever quatre éprouvettes en appliquant I'emporte-piéce
(3.2.22) a la surface du cuir. Utiliser deux éprouvettes pour deux séquences d'essai. Si les deux premiéres
éprouvettes donnent un résultat satisfaisant, il n'est pas nécessaire de soumettre les deux autres a essai.

NOTE S'il existe une exigence selon laquelle plus de deux cuirs ou peaux doivent étre soumis a essai dans un méme
lot, ne prélever qu'un seul échantillon de chaque cuir ou peau, a condition qu'au total il n'y ait pas moins de quatre
éprouvettes.

3.3.2 Faire sécher les éprouvettes en les stockant dans un dessiccateur (3.2.9) sur du pentoxyde de
phosphore pendant au moins deux jours.

Si I'éprouvette donne un résultat non concluant, sécher celle-ci pendant sept jours en vue du contre-essai.

Les éprouvettes en cuir mouillées nécessitent un séchage a l'air avant d'étre placées dans le dessiccateur
pour conditionnement.

NOTE D'autres déshydratants (par exemple le gel de silice réutilisable) peuvent étre utilisés s'il peut étre démontré
qu'ils fournissent des résultats analogues.

3.4 Nettoyage

3.41 Nettoyer les béchers (3.2.1), les bagues métalliques| (3.2.5))et les bagues d'étanchéité (3.2.6) deux
fois, manuellement ou dans le lave-vaisselle en utilisant un produit de nettoyage du verre approprié. Rincer
avec de I'eau distillée ou déminéralisée a température ambiante et sécher en position debout.

3.4.2 Nettoyer les plaques en verre flotté (3.2.10), dans le lave-vaisselle (3.4.2.1) ou manuellement
(3.4.2.2).

3.4.21 Laver les plaques dans un lave-vaisselle a (80 = 5) °C en utilisant un produit de nettoyage du
verre approprié. Rincer avec de I'eau distillée ou déminéralisée a température ambiante et sécher en position
debout.

3.4.2.2 Laver les plagues manuellement en utilisant de l'acétate d'éthyle et de I'ouate. Rincer ensuite les
plagues avec de l'acétone en trempant les plaques dans de l'acétone pendant au moins 30 min. Sécher les
plaques en position debout.

3.4.3 Examiner les plaques en verre et mettre au rebut toutes celles qui sont rayées.

3.4.4 ATlaide du pinceau (3.2.21), appliquer une fine couche d'encre d'essai (3.2.20) sur une surface de la
plague en verre ou il n'y aura pas de condensation. Observer la ligne d'encre. Si les bords se contractent
dans les 2 s qui suivent, renouveler le mode opératoire de nettoyage de 3.4.2.1 ou de 3.4.2.2. Si les bords de
la ligne d'encre se contractent a nouveau aprés avoir effectué un nouveau nettoyage, rejeter la plaque en
verre.

NOTE Si le film de liquide se contracte, alors la tension d'adhérence du verre est moins importante que la tension
superficielle de I'encre d'essai.
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3.4.5 Aprés avoir nettoyé les béchers, les tenir uniquement par leur surface extérieure. Manipuler les autres
appareils nettoyés avec des pinces ou des gants (3.2.23).

3.4.6 Stocker les appareils nettoyés dans un environnement exempt de toute poussiere, a température
ambiante.

3.5 Mode opératoire

IMPORTANT — Les éprouvettes, les surfaces nettoyées et tout ce qui entre dans le bécher ne doivent
pas étre manipulés a mains nues. On doit porter des gants en polyéthyléne ou utiliser des brucelles
ou des pinces (3.2.23).

3.5.1 Verser suffisamment de fluide de transfert de chaleur (3.2.3) dans le bain thermostatique (3.2.2) de
maniére a ce que la distance entre le niveau du fluide et le rebord du bécher soit de (57 + 3) mm.

3.5.2 Allumer le bain et laisser la température du fluide s'équilibrer a (100 + 1) °C.

3.5.3 Etalonner le réflectométre (3.2.7) conformément aux instructions du fabricant.

3.5.4 Placer la plaque en verre nettoyée sur la surface noire mate (3.2.12). Placer la bague d'espacement
(3.2.11) sur la plaque en verre. Placer le réflectometre sur la bague d'espacement, le bord du réflectometre

étant positionné contre la graduation de la bague d'espacement. Enregistrer la valeur réflectométrique.

3.5.5 Faire pivoter le réflectometre ,de (90° et,le placer-contre le-second ensemble de graduations.
Enregistrer la valeur réflectométrique.

3.5.6 Répéter 3.5.5 deux fois ‘afin“d'obtenir un-total*-de *quatre valeurs réflectométriques. Calculer la
moyenne de ces quatre valeurs.

3.5.7 Mettre une éprouvette.dans un/bécher:nettoyéi(3:2:1),5le.-.coté faisant face a l'intérieur du véhicule a
moteur vers le haut. '

Placer une bague métallique (3.2.5) sur I'éprouvette afin de I'empécher de se déformer pendant I'essai.

3.5.8 Placer dans l'ordre, une bague d'étanchéité (3.2.6), une plaque en verre et un papier-filtre (3.2.24) sur
le sommet du bécher.

3.5.9 Répéter les opérations de 3.5.4 a 3.5.8 pour les éprouvettes restantes.

3.5.10 Placer les béchers dans le bain thermostatique a (100 + 1) °C. Placer ensuite la plaque de
refroidissement (3.2.4) sur le papier-filtre, la surface de refroidissement orientée vers le bas.

3.5.11 Retirer avec précaution la plaque en verre (180 + 5) min plus tard et la poser horizontalement, le
condensat orienté vers le haut, dans une atmosphére normale sans courant d'air et a I'écart de la lumiere
directe du soleil.

Il convient de vérifier le condensat a I'ceil nu afin de détecter des gouttelettes, un film transparent, ainsi qu'une
répartition uniforme sur toute la surface. Il est recommandé de consigner ces observations dans le rapport
d'essai.

3.5.12 Mesurer de nouveau les valeurs réflectométriques (50 + 5) min plus tard, comme de 3.5.4 a 3.5.6, et

calculer la valeur moyenne. Si les résultats individuelles s'écartent de plus de 20 % par rapport a la moyenne
obtenue pour les deux éprouvettes, répéter le mode opératoire en utilisant la deuxiéme série d'éprouvettes.

© ISO 2006 — Tous droits réservés 5



	‚¿ò³ô¿�‰iá�õ“Ž�aÓa„::Ž��îªMQ¦è\É]¼7Äêr�è�~6Ý˛³ýl-í›�Ì•9ı8ÞËíÀ€WŽ

