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AVANT-PROPOS 

IS0 (Organisation Internationale de Normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (Comites Membres ISO). L’elaboration de 
Normes Internationales est confide aux Comites Techniques ISO. Chaque Comite 
Membre inter-es& par une etude a le droit de faire partie du Comite Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les Projets de Normes lnternationales adopt& par les Comites Techniques sont 
soumis aux Comites Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes lnternationales par le Conseil de I’ISO. 

Avant 1972, les resultats des travaux des Comites Techniques etaient publies 
comme Recommandation ISO; maintenant, ces documents sont en tours de 
transformation en Normes lnternationales. Compte tenu de cette procedure, la 
Norme Internationale IS0 263 remplace la Recommandation lSO/R 263-1962 
etablie par le Comite Technique ISO/TC 1, Filetages. 

Les Comites Membres des pays suivants avaient approuve la Recommandation : 

Allemagne Finlande 
Argentine France 
Australie Grece 
Autriche Hongrie 
Canada lnde 
Chili Israel 
Colombie Italie 
Danemark Japon 
Espagne Norvege 

Nouvelle-Zelande 
Pays-Bas 
Pologne 
Royaume-Uni 
Su isse 
Tchecoslovaquie 
U.S.A. 

Les Comites Membres des 
pour des raisons techniques 

pays suivants avaient desapprouve la Recommandation 

Bulgarie 
Suede 
U.R.S.S. 

0 Organisation internationale de Normalisation, 1973 l 

Imprim en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 263-1973 (F) 

Filetages IS0 en inches - Vue d’ensemble et Aection pour 
boulonnerie - Diametres de 0,06 a 6 in 

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La presente Norme Internationale contient les tableaux des 
filetages IS0 en inches (except6 les filetages pour tubes), 
ayant le profil de base triangulaire ISO, selon IS0 68, 

.Filetages /SO pour usages ghkaux - Profil de base. 

Elle comprend a la fois la vue d’ensemble des filetages IS0 
en inches et les filetages IS0 en inches pour boulonnerie, 
ces derniers etant une selection des filetages prevus dans la 
vue d’ensemble. 

Elle donne, pour les diametres de 0,06 a 6 in, diverses series 
de combinaisons pas-diametres et egalement un systeme de 
designation des f iletages. 

I I appartient a chaque industrie de choisir elle-meme, par 
sklection parmi les filetages de la presente Norme 
I nternationale, les combinaisons pas-diametres appropries a 
ses propres besoins. 

2 SERIES DE FILETAGES 

La vue d’ensemble est caracterisee par diverses series de 
f i Ietages, c’est-a-dire par des groupes de combinaisons 
pas-diametres se distinguant les uns des autres par le 
nombre de filets par inch associes a un diametre donne de 
filetage. Ces series de filetages sont donnees dans le 
Tableau 1. 

2.1 Diametres 

Les colonnes 1 et 2 du Tableau 1 donnent les dimensions 
principales et secondaires devant suffire aux besoins 
courants des bureaux d’etude. La colonne 3 donne les 
equivalents decimaux de ces dimensions. 

2.2 Nombre de filets par inch 

Les colonnes 4 a 14 (inclusivement) du Tableau 1 donnent 
le nombre de filets par inch qui sont recommandes pour 
etre associes avec les dimensions des colonnes 1 et 2. Ces 
colonnes de nombre de filets par inch sont divisees en deux 
groupes : 

- series a pas croissants : colonnes 4, 5 et 6; 

- series a pas constant (uniforme) : colonnes 7 a 14. 

2.2.1 Shies P pas croissants 

II y a trois series a pas croissants. Elles sont intitulees ((Pas 
grow, ((Pas fin)) et ((Pas extra-fin)), en accord avec la 
pratique actuelle. 

Ces termes indiquent la grandeur relative du pas de trois 
series pour chaque diametre don& de filetage et 
n’impliquent pas une difference de qualite entre les series. 

Les series de filetages a pas gros et fin doivent 8tre choisies 
en premier lieu pour les applications generales de la 
construction mecanique et elles forment la selection pour la 
boulonnerie commerciale. 

2.2.2 Skies 5 pas constant (uniforme) 

En plus de trois series a pas croissants, le Tableau 1 
comprend des colonnes de pas constants qui ont ete choisis 
dans la gamme de 4 a 32 filets par inch. Chacune de ces 
series est limitee a une gamme appropriee de diametres. 

3 DESIGNATION 

Les filetages de cette vue d’ensemble sont design& comme 
indique dans les t&es de colonnes du Tableau 1, c’est-a-dire 
comme suit : 

3.1 Series 5 pas croissants 

Serie a pas gros : designation UNC; 
par exemple : l/4-20 UNC, No 4-40 UNC 

Serie a pas fin : designation UNF; 
par exemple : l/4-28 UNF, No 4-48 UNF 

Serie a pas extra-fin : designation UNEF; 
par exemple : l/4-32 UNEF 

3.2 S6ries 5 pas constant (uniforme) 

Les combinaisons pas-diametres des filetages des series a pas 
constant sont toutes designees UN; par exemple : 1-16 UN. 
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IS0 263-1973 (F) 

4 COMBINAISONS DlAMiTRE-PAS 

TABLEAU 1 - D iam&tre-pas 

Dia- 
m*tre 

Nombre de filets par inch 

Series -a 
- - .- ---- _. _- ------ - - -.-.- - -- -. _.-- -~ - --.-_---__- _ _ ._._.____ _.__ --_ ._--- - - - -_.----- 

Dimen- 1 F’ti 
pas croissants Series a pas constant (uniforme) 

sions de 
base 

princi- / secon- _ __._ _-- - 
pales i daires in 
_-- .--_.- . . _-- ~--~-- - - UN 1 UN UN 1 UN UN 

1 

No01 10,060 0 80 I 
i No 1 10,073 0 64 72 / 

No2/ j 0,086 0 56 I 64 i ’ I I I 1 j - ---- -.- --------- - -..--- - _____.____ ~ 

1 UNC UNF 
1 l/l6 1,062 5 

1 l/a 1,125O 7 12 18 
----------- ---I. ~--~~ 

13/16 1,187 5 18 8 
1 l/4 1,250O 7 12 l8 i 8 

12 ( 16 ’ 20 28 1 
UNFI 16 20 28 

15/16 1,312 5 

* Selection pour boulonnerie et premier choix pour les applications generales de la construction mecanique. 
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IS0 263-1973 (F) 

TABLEAU 1 (f;d 

1 --___ Nombre de filets par inch 

Dia- 
/ mktre Series a 

pas croissants 
-__ - 
Serie ’ Serie / Serie 
ii pas B pas ii pas 
gros fin extra- 

* * fin 

UNC UNF 1 UNEF 

Series a pas constant (uniforme) 
Dimen- 

sions rieur 
de 

base 

_____I~ 

Brie Serie 
B ii 

4 filets 6 filets 

UN UN 
_________ 

Serie \ 
20 f!lets 

UN 
____- 

12 

Serie . 
28 kets 

UN 

13 

SCrie Serie Serie 
ii A ii 

8 filets 12 filets 16 filets 

UN UN UN 

Serie \ 
32 jialets 

UN 
-__- 

14 

~- 

__~ 

~.-. 

_______ 

I- 

.- 

--- 

_____. 

1 2 3 4 5 1 6 7 8 9 

6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 

------- 
8 
8 
8 

6 8 
6 8 
6 8 

6 8 
6 8 
6 8 

----.-- -______ 
6 8 
6 8 
6 8 

6 8 
6 8 
6 8 

6 
6 
6 

-___ 
6 
6 
6 

6 
6 
6 

8 
8 
8 

.-____ 
8 
8 
8 

--- 
8 
8 
8 

6 
6 
6 

8 
8 
8 

-___ 
8 
8 
8 
8 

1 15/16 

2 
2'/8 

-- 

z1/4 
z3/8 

2l/2 

w8 

z3/4 
z7/8 

.-- _____ 

3 
'hi/8 

3 l/4 

1,937 5 
2,000 c 
2,125 C 
-- 
2,250 C 
2,375 C 
2,500 C 
~- 
2,625 C 
2,750 C 
2,875 C 
-- 
3,000 ( 
3,125 C 
3,250 ( 

-I- 

1 33/8 
3 l/2 

’ 3’18 

3,375 ( 
3,500 ( 
3,625 ( 

-I- 
3 3/4 

3 7/8 
4 

3,750 ( 
3,875 C 
4,000 ( 

-- 
@/8 4,125 ( 

4l/4 4,250 ( 
1 43l)3 4,375 ( 

.-- ___I_ 
@/2 

45/8 
43/4 
-/- 

(4’18 
5 I 

4,500 ( 
4,625 ( 
4,750 c 

5'/8 

4,875 ( 
5,000 ( 
5,125 ( 

5 l/4 

i 53/8 

5% j ___;____ 
/ 5 5l8 

5314 / 

i 57/8 
6 

5,250 ( 
5,375 ( 
5,500 ( 

5,625 ( 
5,750 ( 
5,875 C 
6,000 C 

10 

12 
12 
12 

12 
12 
12 

12 
12 
12 

12 
12 
12 

-_____ 
12 
12 
12 

-__I- 
12 
12 
12 

12 
12 
12 

_____- 
12 
12 
12 

--__- 
12 
12 
12 

-- 
12 
12 
12 

12 
12 
12 
12 

11 
-- 

16 
16 
16 

---- 
16 
16 
16 

16 
16 
16 

-___ 
16 
16 
16 

16 
16 
16 

___- 
16 
16 
16 

16 
16 
16 

16 
16 
16 

-- 
16 
16 
16 

16 
16 
16 

~- 
16 
16 
16 
16 

20 
20 
20 

____- 
20 
20 
20 

20 
20 
20 

20 

----- 

--- 

______ 

-- 

4% ; ; 
I -.,-- -_I__- --.- 

UNC 

4 
UNC 

4 
___- 
UNC 

4 
UNC 

,- 

_ 

_ 

-1. 

. _ 

-I_ 

.I- 

- 

_ 

I 

Q/2 

4 

4 

-- 
4 

4 
~- 

4 

____- 
4 

4 

---,- 

--I-- 

-‘-----.---- 

--__. I------- 

/ 

---- -- 

~_____ 

-- 

~.~ 

--,-- 

_ - 

_- 
4 

UNC 
4 

___--- 
UNC 

4 
UNC 

4 
4 
4 

_--__- 
4 
4 
4 

4 
4 
4 

I_ -- 

_- 

_- 

. 

I 

* Selection pour boulonnerie et premier choix pour les applications gentkales de la construction mecanique. 
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IS0 263-1973 (F) 

ANNEXE 

A.1 EMPLOI DES SERIES DE FILETAGES 

A.1.1 SBrie i pas gros 

Cette serie, qui s’etend jusqu’au diametre 4 in, est 
generalement utilisee pour la production industrielle de la 
boulonnerie et pour autres applications get-kales de la 
construction mecanique. Elle est employee dans les 
applications generales, pour I’execution de filetages dans les 
materiaux de faible resistance a la traction tels que la fonte, 
l’acier doux et les materiaux tendres, afin d’obtenir la 
resistance optimale A I’arrachement du filetage interieur. 
Elle convient pour les montages et demontages rapides, 
ainsi que dans les cas ou des corrosions ou leg&-es 
deteriorations peuvent se produire. 

A.1.2 Skrie i pas fin 

Cette serie, qui s’etend jusqu’au diametre 1 I/Z in, convient 
pour la production de la boulonnerie et pour d’autres 
applications ne permettant pas I’emploi de la serie a pas 
gros. Dans cette serie a pas fin, les filetages exterieurs ont 
une section resistante plus grande que celle des filetages de 
memes dimensions de la serie a pas gros. La serie SI pas fin 
convient lorsque la resistance a l’arrachement du filetage 
exterieur et du filetage interieur correspondant egale ou 
depasse la resistance 5 la traction de I’element portant le 
filetage exterieur. Elle est dgalement employee dans le cas 
de courtes longueurs en prise, dans le cas ou I’on desire un 

petit angle d’helice et dans le cas ou l’epaisseur de la paroi 
exige un pas fin. Elle peut egalement etre utilisee pour 
I’execution de filetages dans des materiaux a faible 
resistance lorsqu’on n’exige pas du filetage exterieur qu’il 
travaille a la resistance maximale; dans le cas contraire, il y 
a lieu de choisir une longueur en prise qui reponde a de 
telles conditions de resistance. 

A.l.3 Shrie B pas extra-fin 

Cette serie, qui s’etend jusqu’au diametre 1 11 /I6 in, 
s’emploie lorsqu’on desire des filetages 5 pas encore plus 
fins pour de courtes longueurs en prise et pour des tubes, 
ecrous, viroles ou raccords a paroi mince. Elle s’emploie 
egalement, en general, dans les conditions indiquees 
ci-dessus pour la serie a pas fin. 

A.l.4 Shies 6 pas constant 

Les diverses series a pas constant avec 4, 6, 8, 12, 16, 20, 28 
et 32 filets par inch, donnees dans le Tableau 1, presentent 
une gamme etendue de combinaisons pas-diametres dans le 
cas ou les filetages des series a pas gros, fin ou extra-fin ne 
repondent pas aux conditions particulieres du montage 
prevu. 

Lorsqu’on choisit les filetages dans ces series A pas constant, 
la preference doit etre donnee, chaque fois que possible, 
aux filetages des series a 8, 12 ou 16 filets. 
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IS0 263-1973 (F) 

. A.2 VALEURS CORRESPONDANTES INCHES-MILLIMiTRES 

Les Tableaux 2 et 3 donnent, pour les filetages IS0 en inches, les valeurs correspondantes en millim6tres 

a) des diam&tres extkieurs de base (Tableau 2) et 

b) des pas (Tableau 3). 

TABLEAU 2 - Diamdtres extkieurs de base TABLEAU 3 -Pas 

3,000 0 76,200 
3,125 0 79,375 

3,625 0 92,075 

4,000 0 101,600 
4,125 0 104,775 
4,250 0 107,950 

4,750 0 120,650 
4,875 0 123,825 

5,000 0 127,000 
5,125 0 130,175 
5,250 0 133,350 
5,375 0 136,525 
5,500 0 1 139,700 
5,625 0 142,875 

Nombre 
de filets 
par inch 

Pas 

in - j -- mm 

80 
72 
64 
56 
48 
44 
40 
36 t 

32 
28 
24 
20 
18 
16 
14 
13 

12 
11 
10 
9 
8 
7 
6 
5 

@/2 
4 

0,012 500 
0,013 889 
0,015 625 
0,017 857 
0,020 833 
0,022 727 
0,025 000 
0,027 778 

0,031 250 
0,035 714 
0,041 667 
0,050 000 
0,055 556 
0,062 500 
0,071 429 
0,076 923 

0,083 333 
0,090 909 
0,100 000 
0,111 111 
0,125 000 
0,142 857 
0,166 667 
0,200 000 
0,222 222 
0,250 000 

0,317 5 
0,352 8 
0,396 9 
0,453 6 
0,529 2 
0,577 3 
0,635 0 
0,705 6 

0,793 8 
0,907 1 
1,058 3 
1,270 0 
1,411 1 
1,587 5 
1,814 3 
1,953 8 

2,116 7 
2,309 1 
2,540 0 
2,822 2 
3,175 0 
3,628 6 
4,233 3 
5,080 0 
5,644 4 
6,350 0 
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