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NORME INTERNATIONALE ISO 274-1975 (F)

Tubes en cuivre de section circulaire — Dimensions

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe une gamme de-dirrensions applicable a tous les tubes en cuivre de section circulaire,
quels que soient leur mode de fabrication et-leut'état de livraison.

2 DEFINITIONS

2.1 diamétre extérieur, D, d’'un tube : Moyenne arithmétique de deux diamétres extérieurs perpendiculaires gquelconques
d’une méme section droite.

2.2 épaisseur, a, d’'un tube : Moyenne arithmétique de deux épaisseurs mesurées sur un méme diamétre.

3 DIMENSIONS

3.1 Tubes d’usage général

Le diamétre extérieur et |'épaisseur sont donnés dans le tableau 1.
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TABLEAU 1
Dimensions en millimétres
Diamétre épaiseura
extérieur
D 0,5 0,6 0.8 1 1,2 15 2 2,5 3,5 4 45 5
2 *
25 * *
3 * * *
4 * * *
+ 0,08
5 * * * -
6 * * * *
8 * * * * *
10 * * * * *
12 * * * * * *
14 * * * * *
+ 0,10
15 * * * * *
16 * * * * * *
18 * * * *
20 * * * * *
22 *, * * *
+0,12
25 * * * *
28 * ¥ * *
30 * * * *
32 * * *
35 * * * *
38 * * * *
40 +0,15 * * * *
42 * * *
445 * * *
50 * * *
57 * * *
+ 0,20
76,1 * * * *
88’9 * * * * *
+ 0,25
108 * * * * *
133 * * * *
+ 0,50
159 * * * *
193,7 * * * *
+ 0,80
2191 * * *
244'5 * * *
267 + 1,00 * * *
273 * * *
323,9 * * *
368 + 1,25 * * *
419 * * *
4572 * * *
+ 1,50
508 * * *

Les dimensions préférentielles sont indiquées par un astérisque (*}.

Si d'autres dimensions sont utilisées, elies doivent étre choisies dans la zone délimitée par les lignes en escalier.



3.2 Tubes a braser par capillarité

Le diametre extérieur et |'épaisseur sont donnés dans le
tableau 2.

TABLEAU 2

Dimensions en millimétres
. R L. épaiseura
Diameétre extérieur
b Série 1 Série 2 Série 3 | Série 4
6 05 0,6 0.8 1
8 05 0,6 0.8 1
10 0.5 0,6 0,8 1
+ 0,045
12 0,5 06 0.8 1
15 0,5 0,70u0,8 1 1,2
18 0.6 08 1 1,2
22 0,6 09 ou1 1,2 1,5
+ 0,055
28 0,6 09 ou1l 1,2 15
35 0,7 1 oul?2 15 2
42 + 0,07 0,8 1 oul?2 1.6 2
54 09 1,2 1.5 2

3.3 Longueur

La longueur doit étre spécifiée a lacommande, ou comprise
entre 3 et 6 m.

4 TOLERANCES

Les tolérances sur le diamétre extérieur, D, sur I'épaisseur a
et sur la coaxialité (voir 4.1, 4.2 et 4.5) s'appliquent aux
tubes étirés a froid et aux tubes recuits livrés droits ou en
couronnes.

Les tolérances sur tiongueurs spécifiées (voir 4.3)
s'appliguent aux tubes écrouis et aux tubes recuits livrés
droits; les tolérances sur la rectitude (voir 4.6) s’appliquent
uniquement aux tubes écrouis.

Les tolérances sur la circularité (voir 4.4) ne s'appliquent
qu’aux tubes écrouis.
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4.1 Tolérances sur le diamétre extérieur, D

Les tolérances des tubes livrés en couronnes sont obtenues
par calibrage ultérieur.

Voir tableaux 1 et 2.

4.2 Tolérances sur l'épaisseur, a
Pour D < 108 mm : + 10 %.

Pour D> 108 mm : £ 12,5 %.

4.3 Tolérances sur longueurs spécifiées
Les tolérances sont données dans le tableau 3.

Les défauts d'équerrage sont inclus dans ces tolérances.

4.4 Tolérance de circularité

L'écart de circularité est la différence entre les diameétres
extérieurs maximal et mininal mesurés dans une méme
section droite.

Pour% < 0,03, cet écart ne doit pas dépasser 0,01 D.

Pour%

d’usage général :

2 0,03, I"'ecart ne doit pas dépasser, pour les tubes

pour D <80 : 1,5 (2,0} fois la tolérance sur D;

pour. D > 80 112 fois:la tolérance sur D.

La valeur entre parentheses s’applique au tube a braser par
capillarite.
4.5 Tolérance de coaxialité (excentricité)

L'écart de coaxialité est la demi-différence entre les
épaisseurs maximale et minimale mesurées sur un méme
diametre. Cet écart doit étre compris dans les tolérances sur
V'épaisseur.

4.6 Tolérance de rectitude

La fleche ne doit pas étre supérieure & 2 mm par métre.

TABLEAU 3
Valeurs en millimétres
Tolérances
Diamétre extérieur
D Longueurs spécifides :
L <1000 1000< L <2000 2000 <L <3000 L > 3000
; +2 +3 +4
2 480
0 0 0 Par accord
N +4 +5 +6 entre
80 2300 0 Y 0 utilisateur
. +6 +7 +8 et fabricant
300 3 508 0 0 0
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