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Avant-propos 

L’lSO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du cornit 

technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales 
requiert I’approbation de 75 % au moins des comites membres votants. 

La Norme internatio nale IS0 283 a ete elaboree par le comite 
Poulies et courroies fy compris les courroies trap&oYdalesl. 

ique lSO/TC 41, 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 283 : 19801, dont 
elle constitue une revision technique. En particulier, la figure 4 concernant I’eprouvette 
type B a ete modifiee. 

0 IS0 1990 
Droits de reproduction reserves. Aucune partie de cette publication ne peut etre reproduite ni 
utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun procede, electronique ou mecanique, 
y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord ecrit de I’editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case postale 56 l CH-1211 Geneve 20 l Suisse 

Imprime en Suisse 

ii 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 283:1990
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/c57b870b-32c2-4db9-9db8-

924d7044766e/iso-283-1990



IS0 283 : 1990 (F) 

Introduction 

Les etudes qui ont abouti a la publication de l’ISO/R 283 : 1962 ont montre que les 
eprouvettes de forme rectangulaire donnent les valeurs de resistance les plus elevees. 
Cependant, cette forme presente I’inconvenient de provoquer de frequentes ruptures 
au bord de I’eprouvette ou dans les machoires, et c’est la raison pour laquelle elle n’a 
pas ete retenue. 

Les ruptures dans les machoires ont ete eliminees en adoptant une largeur retrecie 
dans la partie centrale. II est apparu egalement que les valeurs les plus elevees etaient 
obtenues lorsque I’eprouvette avait le plus grand rayon de courbure possible (pour 
I’eprouvette rectangulaire, le rayon de courbure est infini). L’eprouvette qui etait 
recommandee (denommee par la suite ((type AD), avec son rayon de courbure de 
1 000 mm, est le resultat de ces observations. 

Pour les courroies de forte resistance, les memes observations restent valables, mais la 
force de serrage permise par les tetes de largeur 35 mm, dans I’eprouvette type A, se 
revele, en general, insuffisante pour eviter des glissements dans les machoires. 

La meilleure forme d’eprouvette est celle qui associe a la fois : 

- une grande surface de serrage (eprouvette a large We); 

- un rapport ((force pressante)) sur w-esistance a la rupture)) eleve; 

- le rayon de courbure le plus grand possible. 

Les eprouvettes d&rites ici pour les courroies de resistance 
son t un compromis repondant a ces differentes conditions 

superieure a 1 000 N/ mm, 
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NORME INTERNATIONALE IS0 283 : 1990 (F) 

Courroies transporteuses - Resistance et allongement 
par traction en pleine epaisseur - Specifications et 
methode d’essai 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale prescrit les conditions de 
I’essai de resistance par traction des courroies transporteuses 
en pleine epaisseur, ainsi que les specifications correspondan- 
tes (resistance et allongement a la rupture, allongement sous 
charge de reference). 

Elle est applicable aux courroies du type ((jour)) et a celles du 
type ((fond)). 

Elle n’est pas applicable aux courroies a carcasse metallique et a 
carcasse aramide. 

2 Refbrences normatives 

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par 
suite de la reference qui en est faite, constituent des disposi- 
tions valables pour la presente Norme internationale. Au 
moment de la publication, les editions indiquees etaient en 
vigueur. Toute norme est sujette a revision et les parties pre- 
nantes des accords fond& sur la presente Norme internationale 
sont invitees a rechercher la possibilite d’appliquer les editions 
les plus recentes des normes indiquees ci-apres. Les membres 
de la CEI et de I’ISO possedent le registre des Normes inter- 
nationales en vigueur a un moment donne. 

IS0 3 : 1973, Nombres normaux - Series de nombres nor- 
maux. 

IS0 471 : 1983, Caoutchouc - Temperatures, humidit& et 
dukes normales pour le conditionnemen t et l’essai des t?prou- 
vettes. 

3 Spbcifications 

3.1 Resistance 5 la rupture 

Les valeurs minimales de la resistance a la rupture en pleine 
epaisseur dans les sens longitudinal (chaine) et transversal 

(trame) sont donnkes dans le tableau 1 en unit& de force et 
rapportees a I’unite de largeur de I’eprouvette. 

Tableau 1 - Rhsistance 3 la rupture 

Valeurs minimales 

dans le sens longitudinall) dans le sens transversal 

N/mm N/mm 

160 63 

200 80 

250 100 

315 125 

400 160 

500 libre 

630 libre 

800 libre 

1) La valeur de la Gsistance ti la rupture d’une courroie dans le 
sens longitudinal entre dans la designation normaliske de cette 
courroie (voir IS0 433). 

NOTES 

1 Les valeurs figurant ci-dessus appartiennent ti la s&ie RIO des 
nombres normaux conformement 3 I’ISO 3. 

2 Ce tableau des valeurs de rkistance dans le sens longitudinal 
peut Gtre prolong6 dans les deux sens en utilisant les nombres nor- 
maux de la sbrie RIO dans I’une ou I’autre direction : 

125, 100, etc. 

1 000, 1 250, etc. 

3 Ce tableau des valeurs de rhistance dans le sens transversal 
peut etre prolong6 vers les petites valeurs en utilisant les nombres 
normaux de la s&ie RIO dans cette direction : 

50, 40, etc. 

Par contre, la rkistance dans le sens transversal reste libre pour les 
courroies de 500 N/mm et au-dek (dans le sens longitudinal). 
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1s0 283 : 1990 (F) 

3.2 Allongements dans le sens longitudinal 

Sauf specifications contraires specifiees par I’acheteur, les 
valeurs indiquees ci-apres doivent s’appliquer : 

Allongement sous charge de referencel) 4 % max. 

Allongement a la rupture 10 % min. 

4 MBthode d’essai 

4.1 Principe 

Essai de traction, jusqu’a rupture, d’une eprouvette decouple 
en pleine epaisseur de la courroie. 

4.2 Appareillage 

L’appareillage comprend les elements suivants : 

4.2.1 Dynamometre, capable d’exercer une force de trac- 
tion adaptee a la resistance de I’eprouvette. 

4.2.2 Mkhoires, de force suffisante pour assurer une fixa- 
tion parfaite de I’eprouvette et eliminer toute possibilite de glis- 
sement pendant les essais de traction. II est recommande d’uti- 
liser des machoires avec stries transversales conformement a la 
figure 1. Pour les courroies tres epaisses, il est admis d’utiliser 
des machoires a deux compartiments du type represente par la 
figure 2. 

4.3 Gprouvettes 

4.3.1 Forme et dimensions 

La forme et les dimensions de I’eprouvette doivent etre confor- 
mes a I’une des figures 3, 4 ou 5. 

4.3.2 Nombre 

Trois eprouvettes dans le sens longitudinal. 

Trois eprouvettes dans le sens transversal. 

Dimensions en millim&tres 

Figure 1 - Mkhoires avec stries transversales 

1) On d&igne par ((charge de rkf&ence)) I’effort de traction 6gal B 10 % de la resistance minimale donnee dans le tableau 1 (sens longitudinal). 
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Is0 283 : 1990 (F) 

Dimensions en millim&tres 

Figure 2 - Mtichoires 5 deux compartiments 

Dimensions en millim6tres 

100 ’ 250 ’ 

220 + 2 fois la longueur des mkhoires 
_-______ 

Figure 3 - Eprouvette type A 
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~so 283 : 1990 (F) 

Dimensions en millim&tres 

Figure 4 - iprouvette type B 

Dimensions en millim6tres 

-N 
+ 1 

In 
N 

k I-. Zone entre mkhoires 

I I I I 
I I - 

I 
I I 

m a ’ / 1 I 
12 

’ / ! ! 
I 1 

100 X0 
I I 

,” 227 

380 min. 

Figure 5 - Eprouvette type C 
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IS0 283 : 1990 (F) 

1 4.3.3 I\jlhthode de prWvement d’kkprouvettes 4.5 Mode ophatoire 

Le prelevement d’eprouvettes doit etre fait parallelement ou 
perpendiculairement a I’axe de la courroie, et a 50 mm au moins 
du bord de celle-ci. II doit etre fait 5 jours au moins apt-es la 
fabrication. 

Fixer la distance entre les machoires a 200 mm k 10 mm dans 
le cas de I’eprouvette type A, ou placer les bords exterieurs des 
machoires a quelques millimetres environ des extremites de 
I’eprouvette type B ou C. 

Aucune Qprouvette ne doit etre decouple dans un echantillon 
dans le sens longitudinal a moins de 12 mm de son bord. NOTE - Pour eviter le glissement de I’eprouvette dans les machoires, 

il convient d’enduire avec de la colophane la partie de I’eprouvette en 
contact avec les machoires, puis d’enlever tout exces de colophane et 
d’entourer les deux faces de I’eprouvette enduite de colophane avec 
une toile d’emeri rugueuse. II est recommande de plier la toile d’emeri 
sur les extremites de I’eprouvette avec la partie rugueuse de la toile en 
contact avec les surfaces enduites de colophane. 

L’emporte-piece doit etre mouille avant la decoupe. L’angle de 
I’outil doit etre au maximum de 18O (voir figure 6). 

Exercer sur les eprouvettes un effort de traction continu (sans 
marquer d’art-et) a la vitesse de 100 mm/min + 10 mm/min. 

Pour les eprouvettes p&levees dans le sens longitudinal, noter 
la distance entre rep&-es quand I’effort de traction atteint IO % 
de la resistance nominale, effort considere comme charge de 
reference. 

Continuer a lire la distance entre rep&es jusqu’au premier signe 
de destruction des carcasses. Lire la charge de rupture sur le 
diagramme ou sur I’indicateur du dynamometre. 

Figure 6 - Emporte-pike 

4.3.4 Preparation 
Les ruptures doivent se situer entre les deux rep&es marques 
sur I’eprouvette. (Les eprouvettes qui se seraient rompues en 
dehors de cette partie centrale ou qui auraient glisse dans les 
machoires ne doivent pas etre prises en consideration pour le 
calcul de la moyenne, I’essai devant etre refait sur de nouvelles 
eprouvettes.) 

Trace lr sur I’eprou vette, dans son axe, deux rep&-es 
tants du centre et distan ts I’un de I’autre de 100 mm. 

equidis- 

Si la courroie a des revetements tres epais ou d’epaisseurs tres 
differentes, I’essai peut etre effectue sans revetement, afin 
d’eviter le glissement de I’eprouvette dans les machoires. 

Mesurer 
vette. 

exactement la largeur de la partie ten trale de I’eprou- 4.6 Expression des rkwltats 

NOTE - Pour certaines constructions, les formes proposees provo- 
quent une repartition anormale des efforts dans les differents fils et un 
glissement systematique dans les machoires, entrainant une rupture a 
une valeur non significative. L’essai peut alors etre effect& sur des 
eprouvettes de forme differente. 

4.6.1 Rbsistance 5 la rupture 

Les resistances d oivent etre ind iquees en unites de 
portees a I’unite de largeur de I’eprouvette. 

force et rap- 

Calculer separement la moyenne des valeurs obtenues pour le 
sens longitudinal et pour le sens transversal. Pour chacun de 
ces deux cas, prendre comme resultat le nombre entier le plus 
voisin de la valeur moyenne ainsi obtenue. 

4.4 Conditionnement des eprouvettes 

L’essai doit etre effect& sur 
au moins apt-es la fabrication 

des e prouvettes pre levees 5 jours 

Les eprouvettes doivent subir un conditionnement de 3 jours a 
la temperature de 23 OC k 2 OC et a une humidite relative de 
(50 + 5) %. 

4.6.2 Allongements 

Les allongements doivent etre 
longueur initiale entre rep&es. 

iques en pourcentage de la 
En cas de litige, la duree de conditionnement doit etre portee a 
14 jours au moins (avec les memes conditions de temperature 
et d’humidite). La valeur exacte de cette duree pourra etre fixee 
par accord entre le fabricant et I’utilisateur. 

Pour I’allongement a la rupture, calculer la moyenne des valeurs 
obtenues (dans le sens longitudinal). Prendre comme resultat le 
nombre entier le plus voisin de la valeur moyenne ainsi obte- 
nue. 

NOTE - Dans le cas des courroies a carcasse textile, pour lesquelles 
les resultats des essais peuvent etre affect& par I’humidite, il est possi- 
ble de choisir, par accord entre les parties interessees, une temperature 
de 20 OC rt2 OC et une humidite relative de (65 k 5) %, a condition 
de I’indiquer clairement dans le rapport d’essai. 

Pour I’allongement sous charge de reference, calculer la 
moyenne des valeurs obtenues (dans le sens longitudinal). 
Prendre comme resultat le nombre entier le plus voisin de la 
valeur moyenne ainsi obtenue. 

Dans le cas particulier des conditions tropicales, se referer a I’ISO 471 
[27 OC k 2 OC, (65 + 5) %I. 
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