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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie’du comite technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO, participent Bgalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale IS0 284 a et6 elaboree par le comite technique ISO/TC 41, 
Poulies et courroies (y compris /es courroies traphzoi’dalesl. 

Cette deuxieme edition fut soumise directement au Conseil de I’ISO, conformement au 
paragraphe 5.10.1 de la partie 1 des Directives pour les travaux techniques de I’ISO. 
Elle annule et remplace la premiere edition (IS0 284-19751, qui avait et6 approuvee par 
Des comites membres des pays suivants : 

Afrique du Sud, Rep. d’ Espagne Portugal 
Allemagne, R. F. France Royaume-Uni 
Australie Grece Suede 
Autriche lnde Tchecoslovaquie 
Belgique Iran Turquie 
Bresil Israel URSS 
Chili ltalie USA 
Colombie Mexique 
Danemark Nouvelle-Zelande 

Yougoslavie 

Aucun comite membre ne I’avait desapprouvee. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1982 

Imprim en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 284-1982 (F) 

Courroies transporteuses - Conductibilite Biectrique - 
Spkification et m&hode d’essai 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale specific la resistance electri- 
que maximale que doit presenter une courroie transporteuse, 
ainsi que la methode de mesurage correspondante. 

Cet essai est destine 8 s’assurer que la courroie est suffisam- 
ment conductrice pour ecouler les charges d’electricite statique 
qui pourraient s’y former en service. 

2 lWf&ence 

IS0 471, Caoutchouc - Temphratures, humidit& et durdes 
normales pour le conditionnement et l’essai des kprouvettes. 

3 Spkification 

La resistance Blectrique doit etre inferieure ou egale a 
3x 108 Q (300 MQ). 

4 

4.1 

M&hode d’essai 

Principe 

Soumission au passage d’un courant electrique de tension 
determinee, au moyen d’electrodes, d’une eprouvette p&levee 
sur la courroie et ayant subi une preparation convenable. 

4.2 Appareillage 

L’appareillage doit comprendre les elements suivants : 

4.2.1 Plaque isolante, un peu plus grande que les eprou- 
vettes. 

4.2.2 Deux electrodes cylindriques coaxiales en laiton, 
ayant pour bases, I’une un cercle, I’autre un anneau circulaire, 
dont les dimensions et les masses sont don&es a la figure 2. 
Les bases de ces electrodes doivent etre usinees et polies. Cha- 
que electrode doit etre reliee a un fil conducteur souple isole. 

4.2.3 Appareil de mesurage de la rhistance pouvant don- 
ner les indications entre 105 et 1010 Q 8 + 5 % pk. 

4.2.4 Source de courant continu, de tension comprise 
entre 40 et 1 000 V et ne provoquant pas, dans I’eprouvette, 
une dissipation d’energie superieure 8 1 W. 

4.3 Eprouvettes 

4.3.1 Forme et dimension 

L’eprouvette doit etre de forme carree et doit etre decouple 
dans toute I’epaisseur de la courroie (revetements compris). 

Longueur du cot6 : 300 mm minimum. 

Epaisseur : Bpaisseur de la courroie. 

4.3.2 Nombre 

On doit utiliser deux eprouvettes. 

4.3.3 Preparation 

La preparation de I’eprouvette comprend les operations suivan- 
tes : 

4.3.3.1 Nettoyer les deux faces de I’eprouvette en les frottant 
avec de la terre a foulon, par exemple, a I’aide d’un linge pro- 
pre. Apres avoir elimine toute trace de poudre, essuyer la sur- 
face avec un linge humidifie d’eau distillee et s&her ensuite a 
I’aide d’un linge propre. 

4.3.3.2 Peindre sur I’une des faces de I’eprouvette, au moyen 
d’une solution de polyethylene-glycol (ou de tout autre liquide 
conducteur ayant une conductibilite electrique au moins egale), 
deux surfaces, telles que representees a la figure 1 et corres- 
pondant aux dimensions des bases des deux electrodes. 

II importe de prendre grand soin que les dimensions prescrites 
sur la figure soient rigoureusement respectees; toutefois, le 
centrage de I’anneau n’est pas aussi important. 

4.3.3.3 Composer la solution de la facon suivante : , 

800 parties, en masse, de polyethylene-glycol anhydre de 
masse moleculaire 600; 

200 parties, en masse, d’eau; 

une partie, en masse, de savon doux. 

4.3.4 Conditionnement 

Sauf specification contraire, clairement mentionnee dans le 
pro&s-verbal d’essai, les eprouvettes doivent etre condition- 
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nees durant au moins 2 h dans les conditions de temperature et 
d’humidite relative definies dans 1’60 471. 

NOTES 

1 Choisir de preference les conditions suivantes : 

- temperature : 23 I!I 2OC 

- humidite relative : (50 Ik 5) % 

2 Dans le cas des courroies 8 carcasse textile, pour lesquelles les 
resultats des essais peuvent etre affect& par I’humidite, il est possible 
de choisir, par accord entre les parties interessees, une temperature de 
20 + 2 OC et une humidite relative de (65 + 5) %, a condition de 
I’indiquer clairement dans le pro&s-verbal d’essai. 

3 Dans le cas particulier des conditions tropicales, se referer a 
I’ISO 471 [27 + 2 OC, (65 + 5) %I. 

4.4 Conditions d’essail) 

Les conditions d’essai relatives 8 la temperature et a I’humidite 
relative doivent etre celles retenues en 4.3.4. 

Pol yet hylene-glycol 

4.5 Mode opkatoire 

Poser I’eprouvette sur la plaque isolante, avec la surface 
enduite du liquide tournee vers le haut. Nettoyer les faces infe- 
rieures des electrodes de laiton et poser celles-ci sur I’agent de 
contact liquide dormant dessin sur I’eprouvette.2) 

Relier I’electrode exterieure a la borne de terre ou a la borne 
basse tension de I/instrument de mesurage et I’electrode inte- 
rieure a la borne haute tension. 

Mesurer la resistance en appliquant la tension durant au moins 
1 min. 

Veiller a ne pas embuer les surfaces en essai par I’haleine, toute 
condensation d’humidite risquant de fausser les resultats. 

Faire ensuite un essai analogue sur I’autre face de I’eprouvette 
(ainsi que sur les deux faces de la seconde eprouvette). 

Dimensions en millimetres 

Masse minimale 1 

Figure 1 - Dessin a faire sur Mprouvette 

150 

Figure 2 - Electrodes 

minimale 900 g 

1) La tkistance 6lectrique d&roPt Iorsque la tempbrature et l’humidite augmentent. Un essai satisfaisant prouve la conformit de la courroie 8 la spe- 
cification, mais un essai non satisfaisant ne prouve pas necessairement la non-conformite, qui ne peut etre etablie qu’en refaisant I’essai aux valeurs 
limites superieures de temperature et d’humidite. 

2) On peut, dans le cas de revetements presentant extbrieurement de petites ondulations, ameliorer le contact &ectrodes-kprouvette, en placant 
d’abord sur I’agent de contact liquide une feuille mince de papier metallique de dimensions identiques a celles de la base des electrodes; par pression 
leg&e des doigts on fait alors epouser au papier metallique la forme de la surface du revetement. 

On place ensuite les electrodes de laiton sur le papier metallique. 

2 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 284:1982
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/1e93031f-eb29-4b48-bde4-

cec85000fa04/iso-284-1982



IS0 284-1982 (F) 

. 4.6 Expression des &uftats a) I’identification de la courroie essayee; 

Pour chaque face de la courroie soumise a I’essai, noter la resis- 
tance electrique, en ohms, comme la moyenne des valeurs rele- 
vees pour cette face sur les deux eprouvettes. 

b) les conditions de temperature et d’humidite relative 
retenues pour le conditionnement des eprouvettes et les 
essais; 

Noter separement les resistances electriques relatives aux deux 
faces de la courroie. 

c) les resultats exprimes conformement a 4.6; 

4.7 Pro&s-verbal d’essai 

Le pro&s-verbal d’essai doit faire reference a la presente 
Norme internationale et doit mentionner : 

d) le compte rendu de toutes les conditions d’essai ou 
operatoires non prevues dans la presente Norme inter- 
nationale. 
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