
NORME INTERNATIONALE 

INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION 
ORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION 
MEXAYHAPOAHAFI OPi-AHM3Ai#l~ IlO CTAHfiAPTM3A~MM 

SystGme IS0 de tokrances et d’ajustements - 

Partie 2: 
Tables des degrbs de tolhance normalis& et des &arts 
limites des al&ages et des arbres 

/SO system of limits and fits - 

Part 2: Tables of standard tolerance grades and limit deviations for holes and shafts 

IS0 
286-2 
Premihe edition 
1988-06-01 

Numkro de rkfkrence 
IS0 286-2 : 1988 (F) 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 286-2:1988
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/a5867679-dd5e-4282-99f2-ea7fc89b1d18/iso-

286-2-1988



Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est normalement confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La presente partie de I’ISO 286 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 3, en 
meme temps que I’ISO 286-1, pour reviser l’ancienne recommandation ISO/R 286, 
Systkme IS0 de tolbances et d’ajustements - Partie 7 : G&&alit&, tokances et 
&carts, publiee en 1962 et confirmee en novembre 1964, qui prenait elle-meme pour 
base le bulletin ISA 25 publie en 1940. 

Les principales modifications intervenues dans la presente partie de I’ISO 286 sont 
don&es de a) a g). 

a) La presentation des informations a ete modifiee de man&e a les rendre directe- 
ment utilisables par les bureaux d’etudes et les ateliers. On a pour ce faire &pare ce 
qui traitait des bases du systeme et des valeurs calculees des tolerances fondamen- 
tales et des &arts fondamentaux, des tableaux synoptiques indiquant les limites 
specifiques des tolerances et &arts les plus communement rencontres. 

b) Les nouveaux symboles js et JS qui remplacent les symboles anterieurs j, et Js 
(c’est-a-dire que s et S ne sont plus indiques en indice) facilitent I’utilisation des 
symboles sur les equipements 8 jeux de caracteres limit& et notamment en info- 
graphie. Les lettres s/S signifient G &art symetrique )). 

c) Les prescriptions normalisees des tolerances fondamentales et &arts fonda- 
mentaux correspondant aux dimensions nominales comprises entre 500 et 
3 150 mm (qui ne figuraient dans la recommandation qu’a titre experimental) ont 
ete incluses. 

d) Les &arts limites des alesages H et JS et des arbres h et js ont ete etendus par 
inclusion des degres de tolerance IT17 et IT18 pour toutes les dimensions nominales 
et, a titre experimental seulement, des degres de tolerance IT1 a IT5 pour les dimen- 
sions nominales 500 a 3 150 mm. 

e) Dans certaines classes de tolerance utilisees en mecanique de precision et en 
horlogerie, les &arts limites pour les dimensions inferieures ou egales a 50 mm ont 
ete etendus. 

f) Les valeurs en inches ont ete supprimees 

g) Les principes de la terminologie et les symboles ont ete align& sur les pratiques 
techniques contemporaines. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1988 l 

Imprime en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 286-2 : 1988 (F) 

SystGme IS0 de tolbrances et d’ajustements - 

Partie 2: 
Tables des clegds de tokrance normalis& et des &arts 
lim ites des al&ages et des arbres 

0 Introduction 

L’imprecision inevitable des methodes de fabrication, associee 
au fait que, pour la plupart des pieces usinees, une exactitude 
dimensionnelle parfaite n’est pas necessaire, ont mis I’accent 
sur le besoin d’un systeme de tolerances et d’ajustements. 

On s’est apercu, en effet, que pour assurer correctement une 
fonction il etait suffisant que les dimensions d’une piece 
donnee se situent a I’interieur de deux limites definissant la 
variation dimensionnelle admissible en fabrication; c’est ce 
qu’on appelle la ((tolerance )). 

De la meme maniere, pour obtenir un ajustement donne entre 
deux pieces, une certaine marge est necessaire, soit en plus, 
soit en moins, par rapport a la dimension nominale des pieces a 
assembler, pour obtenir le jeu ou le serrage requis; c’est ce 
qu’on appelle I’(( &art )). 

Avec I’evolution de I’industrie et des echanges internationaux, il 
s’est avere necessaire de mettre au point un systeme formalise 
de tolerances et d’ajustements, d’abord au niveau de I’industrie 
elle-meme, puis au niveau national et enfin, ulterieurement au 
niveau international. 

La presente Norme internationale presente le systeme de tole- 
rances et d’ajustements qui a ete accepte sur le plan inter- 
national. 

Une representation graphique generale des rapports entre une 
classe de tolerance et les &arts correspondants est donnee 
dans I’annexe. 

1 Objet 

La presente partie de I’ISO 286 donne les valeurs des &arts 
limites des classes (zones) de tolerance communement utilisees 
pour les alesages et les arbres. Les valeurs sont calculees 

d’apres les donnees de I’ISO 286-l. La presente partie de 
I’ISO 286 indique I’ecart superieur ES (des al&ages) et es (des 
arbres) et I’ecart inferieur EI (des al&ages) et ei (des arbres) 
(voir figure 1). 

NOTE - Dans les tableaux d’karts limites, les valeurs d’kart sup& 
rieur ES ou es figurent au-dessus de la valeur d&art infkieur EI ou ei 
sauf dans le cas des classes de tolerance JS et js oti I’hart est sym& 
trique par rapport 5 la ligne z&o. 

2 Domaine d’application 

Le systeme IS0 de tolerances et d’ajustements fournit un 
systeme de tolerances et d&arts applicables aux pieces 
lisses. 

Pour plus de simplicite et etant donne I’importance particuliere 
des pieces cylindriques a section circulaire, seules celles-ci sont 
prevues explicitement. Mais il reste bien entendu que les tole- 
rances et &arts don& dans la presente Norme internationale 
s’appliquent egalement aux pieces lisses de section autre que 
circulaire. En particulier, les termes generaux ((al&age)) ou 
(( arbre )) designent egalement I’espace, contenant ou contenu, 
compris entre deux faces (ou plans tangents) paralleles d’une 
piece quelconque, tel que largeur de rainure, epaisseur de cla- 
vette, etc. (voir aussi I’ISO 286-1). 

De la meme maniere, les termes ((al&ages et arbres couram- 
ment utilises)) sont a interpreter comme offrant un choix tres 
large d’ecarts limites repondant a une multitude de besoins. 

Pour de plus amples renseignements sur la terminologie, les 
symboles, les bases du systeme, etc., se reporter a I’ISO 286-l. 

Des notes sur la presentation des tableaux 2 a 32 sont donnees 
en page 7. 
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IS0 286-2 : 1988 IF) 

Ligne zero 

-I 

- 

y//1 IN El ES 

a) Al&ages (elements interieurs) 

b) Arbres (elements exterieurs) 

Figure 1 - icarts infbieur et suphieur 

3 Refhences 

NOTE - Voir egalement le chapitre 7. 

IS0 286-1, Systkme /SO de tole’rances et d’ajustements - 
Partie 7 : Base des tolhrances, &arts et ajustemen ts. 

IS0 1829, Sblection de zones de tokrances pour usages 
ghkraux. 

4 Tohances fondamentales 

Les valeurs des tolerances fondamentales IT1 a IT18 (inclus) 
sont donnees dans le tableau 1. 

Pour tout renseignement concernant les bases du systeme et 
son application, voir IS0 286-l ; pour les valeurs des tolerances 
fondamentales IT0 et ITOI, voir I’ISO 286-1, annexe A, 
tableau 5. 

5 harts limites des al&ages 

II est bien precise que les classes de tolerances representees 
aux figures 4 et 5 ainsi que les &arts limites indiques dans les 
tableaux 17 a 32 ne sont pas tenses indiquer de maniere precise 
la classe de tolerance a choisir pour une application donnee. Se 
reporter a cet effet a I’ISO 1829. 

Un tableau synoptique des classes de tolerance des alesages NOTE - Certaines classes de tolerance ne recouvrent qu’un nombre 
indiquees dans la presente pat-tie de I’ISO 286 est illustre aux limit6 de paliers de dimensions nominales. Pour de plus amples rensei- 
figures 2 et 3. gnements, voir la note 1 en page 7. 

II est bien precise que les classes de tolerances representees 
aux figures 2 et 3 ainsi que les &arts limites indiques dans les 
tableaux 2 5 12 ne sont pas tenses indiquer de man&-e precise 
la classe de tolerance a choisir pour une application donnee. Se 
reporter a cet effet a I’ISO 1829. 

NOTE - Certaines classes de tolerance ne recouvrent qu’un nombre 
limit6 de paliers de dimensions nominales. Pour de plus amples rensei- 
gnements, voir la note 1 en page 7. 

6 harts limites des arbres 

6.1 G&&alit& 

Un tableau synoptique des classes de tolerance des arbres 
indiquees dans la presente partie de I’ISO 286 est illustre aux 
figures 4 et 5. 
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Is0 286-2 : 1988 (F) 

7 Bibliographie 

Les Normes internationales suivantes sur le tolbrancement et 
les systemes de tolbrances et d’ajustements seront utiles 3 
I’application de la prhente partie de I’ISO 286: 

I SO 406, Dessins techniques - Tolerancemen t lineaire et 
angulaire - Indications sur les dessins. 

I S 0 110 1, Dessins techniques - Tolerancemen t geome trique - 
Tolerancement de forme, orientation, position et battement - 
Generalites, definitions, s ymboles, indications sur les dessins. 

ISOIR 1938, Systeme IS0 de tolerances et d’ajustements - 
Verification des pieces lisses. 1 ) 

I S 0 2692, Dessins techniques - Tolerancemen t geome trique - 
Partie 2: Principe du maximum de mat&e. 

IS0 2763-1, Tolerances g&n&ales pour totes sans indication de 
tolerances - Partie 7: Tolerances pour dimensions lineaires et 
angulaires. *) 

IS0 5166, Systeme d’ajustements coniques pour pieces coni- 
ques de conicite C = 1 : 3a 1 : 500, delongueur6a630 mm 
et de diametre jusqu’a 500 mm. 

IS0 8015, Dessins techniques - Principes de tolerancemen t de 
base. 

IS0 8062, Pieces moulees - Systeme de tolerances dimen- 
sionnelles. 

1) En hision. 

2) Actuellement au stade de projet. (Revision partielle de I’ISO 2761 : 1973.) 
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IS0 286-2 : 1988 (F) 

Tableau 1 - Valeurs numbriques des degrh de tolhance normalis6s IT pour les dimensions nominales 
inferieures ou 6gales i 3 150 mm’) 

NOTE - Ce tableau, tire de I'ISO 286-1, a ete inclus dans la presente partie de I'ISO 286 de maniere a faciliter la comprehension et I'emploi du systeme. 

Dimension Dew& de tokance normalisbs I 
nominale 

mm 
I 

IT121 IT221 lT3*) IT421 IT521 lT6 IT7 IT8 IT9 lTl() lTl1 ITI2 lT13 IT1431 IT1531 1T163) I?Y~~) ~18~) 

Tolhrances 

Pm I mm 

- 33) 0,8 I,2 2 3 4 6 10 14 25 40 60 0,l 0,14 0,25 0,4 0,6 1 I,4 

3 6 1 I,5 2,5 4 5 8 12 18 30 48 75 0,12 0,18 0,3 0,48 0,75 I,2 I,8 

6 10 1 I,5 2,5 4 6 9 15 22 36 58 90 0,15 0,22 0,36 0,58 0,9 I,5 2,2 

IO 18 1,2 2 3 5 8 11 18 27 43 70 110 0,18 0,27 0,43 0,7 I,1 1,8 2,7 

18 30 I,5 2,5 4 6 9 13 21 33 52 84 130 0,21 0,33 0,52 0,84 I,3 2,l 3,3 

30 50 1,5 2,5 4 7 11 16 25 39 62 100 160 0,25 0,39 0,62 1 I,6 2,5 3,9 

50 80 2 3 5 8 13 19 30 46 74 120 190 0,3 0,46 0,74 I,2 I,9 3 4,6 
I 80 1 120 1 2,5 1 4 1 6 1 10 1 15 1 22 1 35 1 54 1 87 1 140 1 220 1 0,35 1 0,54 1 0,87 1 I,4 1 2,2 1 3,5 1 5,4 

120 180 3,5 5 8 12 18 25 40 63 100 160 250 0,4 0,63 1 I,6 2,5 4 6,3 
180 250 4,5 7 10 14 20 29 46 72 115 185 290 0,46 0,72 I,15 I,85 2,9 4,6 7,2 

250 315 6 8 12 16 23 32 52 81 130 210 320 0,52 0,81 I,3 2,l 32 52 8,l 

315 400 7 9 13 18 25 36 57 89 140 230 360 0,57 0,89 I,4 2,3 3,6 5,7 8,9 

400 500 8 10 15 20 27 40 63 97 155 250 400 0,63 0,97 I,55 2,5 4 6,3 9,7 

500 6302) 9 11 16 22 32 44 70 110 175 280 440 0,7 I,1 1,75 2,8 4,4 7 11 

630 8002) 10 13 18 25 36 50 80 125 200 320 500 0,8 I,25 2 3,2 5 8 12,5 

800 1ooo*) 11 15 21 28 40 56 90 140 230 360 560 0,9 I,4 2,3 3,6 56 9 14 

1000 12502) 13 18 24 33 47 66 105 165 260 420 660 1,05 I,65 2,6 4,2 6,6 IO,5 16,5 

1250 16002) 15 21 29 39 55 78 125 195 310 500 780 1,25 I,95 3,l 5 7,8 12,5 19,5 

1600 20002) 18 25 35 46 65 92 150 230 370 600 920 1,5 2,3 3,7 6 9,2 15 23 

2000 25002) 22 30 41 55 78 110 175 280 440 700 1 100 I,75 2,8 4,4 7 11 17,5 28 

2500 3 1502) 26 36 50 68 96 135 210 330 540 860 1350 2,l 3,3 5,4 8,6 13,5 21 33 

1) Les valeurs des degres de tolerance normalises IT01 et IT0 correspondant aux dimensions nominales inferieures ou egales a 500 mm sont donnees dans 
I'ISO 286-1, annexe A, tableau 5. 

2) Pour les dimensions nominales superieures a 500 mm, les valeurs des degres de tolerance normalises IT1 a IT5 (inclus) ne sont donnees qu'a titre 
experimental. 

3) Les degres de tolerance normalises IT14 a IT18 (inclus) ne doivent pas etre utilises pour les dimensions nominales inferieures ou egales a 1 mm. 
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IS0 286-2 : 1988 (F) 

HI 
H2 
H3 
H4 
H5 
H6 
H7 
H8 
H9 
HlO 
HI1 
H12 
HI3 
HI4 
HI5 
H16 
HI7 
HI8 

ii- 

JSl 
JS2 
JS3 
JS4 
JS5 
JS6 
JS7 
JS8 
JS9 
JSIO 
JSll 
JS12 
JS13 
JS14 
JS15 
JS16 
JS17 
JS18 

7 

M3 N3 
M4 N4 
M5 N5 
M6 N6 
M7 N7 
M8 N8 
M9 N9 
Ml0 NIO 

Nil 

EF3 F3 
EF4 F4 
EF5 F5 
EF6 F6 
ER F7 
EF8 F8 
EF9 F9 
EFlO FlO 

FG3 G3 
FG4 G4 
FG5 G5 
FG6 G6 
FG7 G7 
FG8 G8 
FG9 G9 
FGIO G10 

K3 
K4 
K5 

J6 K6 
J7 K7 
J8 K8 

K9 
KlO 

P3 
P4 
P5 
P6 
P7 
P8 
P9 
PlO 

iii 

R3 
R4 
R5 
R6 
R7 
R8 
R9 
RIG 

ii 

s3 
54 
s5 
S6 
s7 
S8 
s9 
SlO 

12 

T5 U5 
T6 U6 
17 u7 
T8 U8 

u9 
UlO 

d5 x5 
d6 X6 Y6 
L/7 x7 Y7 
r/8 X8 Y8 

x9 Y9 
x10 Yl( 

E5 
CD6 D6 E6 
CD7 07 E7 

B8 C8 CD8 D8 E8 
A9 B9 C9 CD9 D9 E9 
A10 BlO Cl0 CD10 DlO El0 
All Bll Cl1 Dll 
Al2 B12 Cl2 D12 
Al3 B13 Cl3 D13 

Z6 ZA6 
27 ZA7 
28 ZA8 
Z9 ZA9 
ZIO ZAlO 
Zll ZAII 

ZB7 ZC7 
ZB8 zc8 
ZB9 ZC9 
ZBlO ZClO 
ZBll ZCll 

2 I 3 4 5 8 9 13 14 15 16 

Tableaux 

Figure 2 - Reprbsentation synoptique des classes de tolbrance pour al&ages de dimensions nominales 
infbrieures ou 6gales A 500 mm 

D6 E6 D6 E6 
D7 E7 D7 E7 
D8 E8 D8 E8 
D9 E9 D9 E9 
DlO El0 DlO El0 
Dll Dll 
D12 D12 
D13 D13 

F6 
F7 
F8 
F9 

G6 
G7 
G8 

HI 
H2 
H3 
H4 
H5 
H6 
H7 
H8 
H9 
H10 
HI1 
HI2 
H13 
H14 
H15 
H16 
HI7 
H18 

JSI 
JS2 
JS3 
JS4 
JS5 1 
JS6 
JS7 
JS8 
JS9 
JSIO 
JSll 
JS12 
JS13 
JS14 
JS15 
JS16 
JS17 
JS18 

K6 
K7 
K8 

M6 N6 
M7 N7 
M8 N8 

N9 

3 3 4 4 5 5 6 7 8 9 

Tableaux 
4 4 
NOTE - Les classes de tokrance encadGes sont donnees A titre expkimental. NOTE - Les classes de tolhance encadGes sont donnees A titre expkimental. 

P6 
P7 
P8 
P9 

R6 
R7 
R8 

S6 
s7 
S8 

T6 U6 
T7 u7 
T8 U8 

10 11 12 13 

Figure 3 - Reprbentation synoptique des classes de tolhance pour al&ages de dimensions 
nominales suphieures 2 500 mm et infhieures ou egales 5 3 150 mm 
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IS0 286-2 1988 (F) 

hl jsl 
h2 js2 
h3 ja 
h4 js4 
h5 js5 
h6 js6 
h7 js7 
h8 ja 
h9 jd 
h10 jsl0 
hll jsll 
h12 js12 
h13 js13 
h14 js14 
h15 js15 
h16 js16 
h17 js17 
h18 js18 

22 23 

ef3 f3 fg3 93 
ef4 f4 fg4 94 

e5 ef5 f5 fg5 95 
e6 ef6 f6 fg6 96 
e7 ef7 f7 fg7 97 
e8 ef8 f8 fg8 cl8 
e9 ef9 f9 fg9 99 
e10 efl0 f10 fgl0 910 

c8 
a9 b9 c9 
a10 b10 cl0 
all bll cl1 
al2 b12 cl2 
al3 b13 

cd5 d5 
cd6 d6 
cd7 d7 
cd8 d8 
cd9 d9 
cdl0 d10 

dll 
d12 
d13 

17 18 19 20 21 

P3 t-3 s3 
p4 r4 s4 
P5 r5 s5 
P6 r6 s6 
P7 r7 s7 
~8 r8 s8 
P9 f-9 s9 
PI0 rl0 SlO 

26 27 28 

k3 
k4 

j5 k5 
j6 k6 
j7 k7 
j8 k8 

k9 
k10 
kll 
k12 
k13 

m3 n3 
m4 n4 
m5 n5 
m6 n6 
m7 n7 
m8 n8 
m9 n9 

25 24 

Tableaux 

v5 x5 
~6x6 y6 
v7 x7 y7 
v8 x8 y8 

x9 v9 
x10 y10 

t5 u5 
t6 u6 
t7 u7 
t8 u8 

u9 

29 

z6 za6 
z7 za7 
z8 za8 
z9 za9 
z10 zal0 
zll zall 

zb7 zc7 
zb8 zc8 
zb9 zc9 
zbl0 zcl0 
zbll zcll 

32 30 31 

Figure 4 - Repr6sentation synoptique des classes de tokance pour arbres de dimensions nominales infhieures 
ou 6gales A 500 mm 

js6 
js7 
js8 
js9 
jsl0 
jsll 
js12 
js13 
js14 
js15 
js16 
js17 
js18 

k6 
k7 
k8 
k9 
k10 
kll 
k12 
k13 

24 23 

Tableaux 

hl 
h2 
h3 
h4 
h5 
h6 
h7 
h8 
h9 
h10 
hll 
h12 
h13 
h14 
h15 
h16 
h17 
h18 

f6 
f7 
f8 
f9 

~6 f-6 s6 t6 u6 
P7 r7 s7 t7 u7 

p8 r8 s8 u8 

e6 
e7 
e8 
e9 
e10 

m6 n6 
m7 n7 

25 26 27 28 

d7 
d8 
d9 
d10 
dll 

18 19 20 21 22 

NOTE - Les classes de tolhance encadrbes sont donnees ;jl tltre experrmentai. 

Figure 5 - Reprhentation synoptique des classes de tolhrances pour arbres de dimensions 
nominales suphieures a 500 mm et infhieures ou 6gales 2 3 150 mm 
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IS0 286-2 : 1988 (F) 

Notes sur la phsentation des tableaux 2 8 32 

1 Les cases laisshes en blanc correspondent aux classes de tokrances pour lesquelles IWO 266-l ne donne pas la valeur 
de la tokrance fondamentale mais donne les bases pour la calculer. 

2 Une petite separation horizontale a &b mhaghe dans ces tableaux (aux endroits nkessaires) pour distinguer les 
valeurs correspondant aux dimensions nominales infhieures ou egales 5 500 mm de celles correspondant aux dimen- 
sions nominales sup&ieures 8 500 mm qui ont 8tb calcukes sur des bases diffhentes. 
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IS0 286-2 : 1988 (F) 

Tableau 2 - harts limites des al&sages A, B et Cl) 

icart supbrieur ES 
&art infkrieur EI 

Ecarts en micromhtres 

Dimension 
nominale AZ) B2) C 

mm 
Au- Jusqu’h 

jessus et Y 9 IO 11 12 13 8 9 10 11 12 13 8 9 IO 11 12 13 
de compris 

32) + 295 + 310 + 330 + 370 + 410 +I54 +I65 + 180 + 200 + 240 + 280 + 74 + 85 +I00 +120 + 160 + 20( - 
+ 270 + 270 + 270 + 270 + 270 +140 +140 + 140 + 140 + 140 + 140 + 60 + 60 + 60 +60 + 60+ 6( 

3 6 + 300 + 318 + 345 + 390 + 450 +158 +170 + 188 + 215 + 260 + 320 + 88 +lOO +118 +145 + 190 + 2% 
+ 270 + 270 + 270 + 270 + 270 +140 +140 + 140 + 140 + 140 + 140 + 70 + 70 + 70 + 70 + 70 + 7( 

6 10 + 316 + 338 + 370 + 430 + 500 +172 +186 + 208 + 240 + 300 + 370 +102 +I16 +I38 +170 + 230 + 3Ot 
+ 280 + 280 + 280 + 280 + 280 +150 +I50 + 150 + 150 + 150 + 150 + 80 + 80 + 80 +80 + 80 + 8( 

10 18 + 333 + 360 + 400 + 470 + 560 +I77 +193 + 220 + 260 + 330 + 420 +122 +138 +165 +205 + 275 + 36f 
+ 290 + 290 + 290 + 290 + 290 +150 +I50 + 150 + 150 + 150 + 150 + 95 + 95 + 95 + 95 + 95 + 9: 

18 30 + 352 + 384 + 430 + 510 + 630 +193 +212 + 244 + 290 + 370 + 490 +143 +162 +I94 +240 + 320 + 44-f 
+ 300 + 300 + 300 + 300 + 300 +I60 +160 + 160 + 160 + 160 + 160 +I10 +lIO +I10 +llO + 110 + ll( 

30 40 + 372 + 410 + 470 + 560 + 700 +209 +232 + 270 + 330 + 420 + 560 +I59 +I82 +220 +280 + 370 + 51( 
+ 310 + 310 + 310 + 310 + 310 +170 +170 + 170 + 170 + 170 + 170 +I20 +I20 +120 +120 + 120 + 12( 

+ 382 + 420 + 480 + 570 + 710 +219 +242 + 280 + 340 + 430 + 570 +169 +192 +230 +290 + 380 + 52( 4-o 50 
+ 320 + 320 + 320 + 320 + 320 +I80 +180 + 180 + 180 + 180 + 180 +130 +130 +130 +I30 + 130 + 13c 

+ 440 + 600 50 65 + 414 + 460 + 530 + 640 + 800 +236 +264 + 310 + 380 + 490 + 650 +186 +214 +260 +330 
+340+340+340+340+340+190 +190 + 190 + 190 + 190 + 190 +140 +140 +140 +140 + 140 + 140 

+270 +340 + 450 + 610 65 80 + 434 + 480 + 550 + 660 + 820 +246 +274 + 320 + 390 + 500 + 660 +196 +224 
+ 360 + 360 + 360 + 360 + 360 +200 +200 + 200 + 200 + 200 + 200 +150 +I50 +I50 +150 + 150 + 150 

80 100 + 467 + 520 + 600 + 730 + 920 +274 +307 + 360 + 440 + 570 + 760 +224 +257 +310 +390 + 520 + 710 
+ 380 + 380 + 380 + 380 + 380 +220 +220 + 220 + 220 + 220 + 220 +170 +170 +170 +170 + 170 + 170 

+400 + 530 + 720 100 120 + 497 + 550 + 630 + 760 + 950 +294 +327 + 380 + 460 + 590 + 780 +234 +267 +320 
+ 410 + 410 + 410 + 410 + 410 +240 +24-O + 240 + 240 + 240 + 240 +180 +180 +180 +180 + 180 + 180 

120 140 + 560 + 620 + 710 + 860 +l 090 +323 +360 + 420 + 510 + 660 + 890 +263 +300 +360 +450 + 600 + 830 
+ 460 + 460 + 460 + 460 + 460 +260 +260 + 260 + 260 + 260 + 260 +200 +200 +200 +200 + 200 + 200 

140 160 + 620 + 680 + 770 + 920 +I 150 +343 +380 + 440 + 530 + 680 + 910 +273 +310 +370 +460 + 610 + 8442 
+ 520 + 520 + 520 + 520 + 520 +280 +280 + 280 + 280 + 280 + 280 +210 +210 +210 +210 + 210 + 210 

+390 +480 + 630 + 86c 160 180 + 680 + 740 + t3xl + 980 +l 210 +373 +410 + 470 + 560 + 710 + 940 +293 +330 
+ 580 + 580 + 580 + !j80 + 580 +310 +310 + 310 + 310 + 310 + 310 +230 +230 +230 +230 + 230 + 23C 

180 200 + 775 + &t!j + gw +'I20 +1380 +412 +455 + 525 + 630 + 800 +1060 +312 +355 +425 +530 + 700 + 96C 
+660+660+660+660+660+340 +340+340+340+340+340+240 +240 +240 +240 + 240 + 24c 

200 225 + 855 + 925 +I030 +I200 +I460 +452 +495 + 565 + 670 + 840 +I100 +332 +375 +445 +550 + 720 + 98C 
+ 740 + 740 + 740 + 740 + 740 +380 +380 + 380 + 380 + 380 + 380 +260 +260 +260 +260 + 260 + 26C 

+465 +570 + 740 +lOOC 225 250 + 935 +1005 +l 110 +1280 +154-O +492 +535 + 605 + 710 + 880 +1140 +352 +395 
+ 820 + 820 + 820 + 820 + 820 +420 +420 + 420 + 420 + 420 + 420 +280 +280 +280 +280 + 280 + 28C 

250 280 +I050 +1130 +124-O +1440 +1730 +561 +610 + 690 + 800 +lOOO +1290 +381 +430 +510 +620 + 820 +l 11C 
+ 920 + 920 + 920 + 920 + 920 +480 +480 + 480 + 4430 + 480 + 480 +300 +300 +300 +300 + 300 + 3oc 
+I 180 +I 260 +1370 al 570 +I 860 +621 +670 + 750 + 860 +I060 +I350 +411 +460 +540 a650 c 850 +114C 

2) Les 6icarts -Fmdamentaux A e-t B r”lie d&w-d i%3 utilis6s pour ~EJL~~ q 3-r qy des degr& de .~o~~ranc~ nepr*;r:$isL& dzns 3es ~~~~y-;;~3~..~ ~-~~--~iy;2~:~: i’:,.~~:!:‘ir:~t.,‘s3i~ 2~: 

&Jales $3 I mm. 
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IS0 286-2 : 1988 (F) 

Tableau 3 - harts limites des al&ages CD, D et E 

hart supbrieur ES 
icart infhrieur EZ 

&arts en micromhtres 

Dimension 
nominale 

mm 

Au- 1 Jusau’a 

CD’) D E 

1 I I 1 1 I 1 
dessus 

de IcoZ&isI 6 / 7 1 8 / g / I0 1 6 j 7 / 8 j g / I0 / I1 I I2 1 I3 1 5 I 6 / 7 / 8 / g, / I0 1 

3 +40 +44 +48 +59 +74 +26 +30 +34 + 45+ 60+ 80 + 120 + 160 + 18 + 20 + 24 + 28 + 39 + 54 - 
+34 +34 +34 +34 +34 +20 +20 + 20 + 20 + 20 + 20 + 20 + 20 + 14 + 14 + 14 + 14 + 14 + 14 

3 6 +54 +58 +64 +76 +94 +38 +42 +48 + 60 + 78 + 105 + 150 + 210 + 25 + 28 + 32 + 38 + 50 + 68 . 
+46 +46 +46 +46 + 46 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 20 + 20 + 20 + 20 + 20 + 20 

6 10 +65 +71 +78 +92 +I14 + 49 + 55 + 62 + 76 + 98 + 130 + 190 + 260 + 31 +34 +40 +47 +61+ 83 
+56 +56 +56 +56 + 56 + 40 + 40 +40 + 40+ 40+ 40+ 40+ 40 + 25 + 25 + 25 + 25 + 25 + 25 

10 18 +61 +68 -I- 77 + 93 + 120 + 160 + 230 + 320 + 40 + 43 + 50 + 59 + 75 + 102 
+50 +50 +50 + 50 + 50+ 50+ 50+ 50 + 32 + 32 + 32 + 32 + 32 + 32 

18 30 +78 +86 +98 + 117 + 149 + 195+ 275+ 395 +49 +53 +61 +73 +92 + 124 
+ 65 + 65 + 65 + 65 + 65 + 65 + 65 + 65+40 +40 +40 +40 +40+ 40 

30 50 +96 +I05 +I19 + 142 + 180 + 240 + 330 + 470 + 61 + 66 +75 +89 +I12 + 150 
+ 80 + 80 + 80 + 80 + 80 + 80 + 80 + 80+50 +50 +50 +50 +50+ 50 

50 80 +'I9 +I30 +I46 + 174 + 220 + 290 + 400 + 560 + 73 + 79 + 90 +I06 +I34 + 180 
+I00 +I00 +I00 + loo + loo + loo + 100 + 100 + 60 + 60 + 60 + 60 + 60 + 60 

80 120 +I42 +I55 +I74 + 207 + 260 + 340 + 470 + 660 + 87 + 94 +I07 +I25 +I59 + 212 
+I20 +I20 +I20 + 120 + 120 + 120 + 120 + 120 + 72 + 72 + 72 + 72 + 72 + 72 

120 180 +I70 +I85 +208 + 245 + 305 + 395 + 545 + 775 +I03 +I10 +I25 +I48 +I85 + 245 
+I45 +I45 +I45 + 145 + 145 + 145 + 145 + 145 + 85 + 85 + 85 + 85 + 85 + 85 

180 250 +I99 +216 +242 + 285 + 355 + 460 + 630 + 890 +I20 +I29 +I46 +I72 +215 + 285 
+I70 +I70 +I70 + 170 + 170 + 170 + 170 + 170 +I00 +I00 +I00 +I00 +I00 + 100 

250 315 +222 +242 +271 + 320 + 400 + 510 + 710 +I000 +I33 +I42 +I62 +I91 +240 + 320 
+I90 +I90 +I90 + 190 + 190 + 190 + 190 + 190 +I10 +I10 +I10 +I10 +I10 + 110 

315 400 +246 +267 +299 + 350 + 440 + 570 + 780 +I100 +I50 +I61 +I82 +214 +265 + 355 
+210 +210 +210 + 210 + 210 + 210 + 210 + 210 +I25 +I25 +I25 +I25 +I25 + 125 

400 500 +270 +293 +327 + 385 + 480 + 630 + 860 +I200 +I62 +I75 +I98 +232 +290 + 385 
+230 +230 +230 + 230 + 230 + 230 + 230 + 230 +I35 +I35 +I35 +I35 +I35 + 135 

500 630 +304 +330 +370 + 435 + 540 + 700 + 960 +I360 +I89 +215 +255 +320 + 425 
+260 +260 +260 + 260 + 260 + 260 + 260 + 260 +I45 +I45 +I45 +I45 + 145 

630 800 +34-O +370 +415 + 490 + 610 + 790 +I090 +I540 +210 +240 +285 +360 + 480 
+290 +290 +290 + 290 + 290 + 290 + 290 + 290 +I60 +I60 +I60 +I60 + 160 

800 1 000 +376 +410 +460 + 550 + 680 + 880 +I220 +I720 +226 +260 +310 +400 + 530 
+320 +320 +320 + 320 + 320 + 320 + 320 + 320 +I70 +I70 +I70 +I70 + 170 

1 000 1 250 +416 +455 +515 + 610 + 770 +I010 +I400 +2000 +261 +300 +360 +455 + 615 
+350 +350 +350 + 350 + 350 + 350 + 350 + 350 +I95 +I95 +I95 +I95 + 195 

1 250 1 600 +468 +515 +585 + 700 + 890 +I170 +I640 +2340 +298 +345 +415 +530 + 720 
+390 +390 +390 + 390 + 390 + 390 + 390 + 390 +220 +220 +220 +220 + 220 

1 600 2000 +522, +580 +660 + 800 +I030 +I350 +I930 +2730 +332 +390 +470 +610 + 840 
+430 +430 +430 + 430 + 430 + 430 + 430 + 430 +240 +240 +240 +240 + 240 

2 000 2 500 +590 +655 +760 + 920 +I180 +I580 +2230 +3280 +370 +435 +540 +700 + 960 
+480 +480 +480 + 480 + 480 + 480 + 480 + 480 +260 +260 +260 +260 + 260 

2 500 3 150 +655 +730 +850 +I060 +I380 +I870 +2620 +3820 +425 +500 +620 +830 +I150 
+!j20 +520 +520 + 520 + 520 + 520 + 520 + 520 +290 +290 +290 +290 + 290 

1) L’ecart fondamental intermediaire CD est prevu principalement pour la mecanique de precision et I’horlogerie. Si des classes de tolerance impliquant cet 
&art fondamental sont necessaires dans d’autres paliers de dimensions nominales, on peut les calculer suivant les regles de I’ISO 286-l. 
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