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AVANT-PROPOS 

I S 0  (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (Comités Membres ISO). L'élaboration de 
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité 
Membre intéressé par une étude a l e  droit de faire partie du Comité Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales e t  non 
gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux. 

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont 
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes Internationales par le  Conseil de I'ISO. 

Avant 1972, les résultats des travaux des Comités Techniques étaient publiés 
comme Recommandations ISO; maintenant, ces documents sont en cours de 
transformation en Normes Internationales. Compte tenu de cette procédure, le  
Comité Technique ISO/TC 39 a examiné la Recommandation ISO/R 296 e t  est  
d'avis qu'elle peut, du point de vue technique, être transformée en Norme 
Internationale. Celle-ci remplace donc la  Recommandation ISO/R 296-1963. 

La Recommandation ISO/R 296 avait é té  approuvée par les Comités Membres des 
pays suivants : 

Allemagne 
Argentine 
Belgique 
Chili 
Colombie 
Danemark 
Espagne 
France 

Hongrie 
Inde 
Israël 
Italie 
Japon 
Nouvelle-Zélande 
Pays-Bas 
Pologne 

Portugal 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
U.R.S.S. 
U.S.A. 

Les Comités Membres des pays suivants ont approuvé ultérieurement cette 
Recommandation : 

Afrique du Sud, Rép. d' 
Phi lippines 

Le Comité Membre du pays suivant avai t  désapprouvé la Recommandation pour des 
raisons techniques : 

Australie 

... 

O organisation Internationale de Normalisation, 1974 O 
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NORME INTERNATIONALE IS0  296-1974 (F) 

Métriques Nos 4 et 6 
et Morse No O 

Petits cônes I 

Machines-outils - Cônes pour emmanchements d'outils 
à faible conicité 

Brown & Sharpe 
NOSI à 3  

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION 

La présente Norme Internationale fixe les dimensions des 
cônes à faible conicité de l'ordre de 4 ou 5 %, pour 
emmanchements d'outils, classés, suivant leur emploi, en 
trois catégories, à savoir : 

1 ) cônes d'usage courant, 

2) cônes plus petits, 

3) cônes plus grands. 

Pour ia première catégorie, les cônes retenus par I'ISO sont 
les cônes Morse N O S  1 a 6, dont les dimensions normalisées, 
en millimetres, figurent au tableau 2, e t  les dimensions 
correspondantes, en inches, au tableau 3. 

Pour les cônes plus petits e t  plus grands, les cônes retenus 
par I'ISO sont, d'une part, les cônes métriques 5 % Nos 4 
e t  6 e t  le cône Morse NO O, d'autre part, les cônes métriques 
5 %  Nos 80 à 200, dont les dimensions, en millimètres 
seulement, sont données dans le tableau 2. Toutefois, il a 
été admis de prévoir en parallèle, dans la  catégorie des petits 
cônes, les cônes Brown & Sharpe Nos 1 à 3, dont les dimen- 
sions, en inches seulement, sont données dans le tableau 3. 

En consequence, comme l e  fait ressortir l e  tableau 1, les 
cônes à conicite voisine de 5 % faisant l'objet de la présente 
Norme Internationale comprennent : 

1) Pour les usages courants, les seuls cônes Morse Nos 1 
à 6; 

2) pour les dimensions au-dessous du cône Morse NO 1,  
deux solutions constituées, d'une part, par l'ensemble 
des cônes métriques Nos 4 e t  6 e t  du cône Morse No O 
(sans correspondance dans le tableau 3 des valeurs en 

inches), et, d'autre part, en variante, par l'ensemble des 
cônes Brown & Sharpe Nos 1 a 3 (sans correspondance 
dans l e  tableau 2 des valeurs en millimètres); 

3) pour les dimensions supérieures au cône Morse NO 6, 
les seuls cônes métriques Nos 80 à 200 (sans correspon- 
dance dans le tableau 3 des valeurs en inches). 

TABLEAU 1 

I Dimensions Dimensions I en millimètres en inches Désignation I 

I Cônes d'usage I courant l Morse Nos 1 a 6') 

Métriques Nos 80 I à 200 
Grands cônes I 

1) Sauf pour les filetages, les cônes Morse Nos 1 à 6 exécutés 
soit conformément aux valeurs métriques, soit conformément aux 
valeurs en inches, sont strictement interchangeables, quoique non 
exactement identiques. 

Enfin, l a  présente Norme Internationale prévoit, pour ceux 
des éléments qui comportent un filetage, deux exécutions 
entièrement distinctes, suivant la nature de ces filetages, M 
ou UNC. 

Pour distinguer ces deux exécutions, il importe de marquer 
sur l'élément lui-même le symbole de filetage correspon- 
dant. 
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