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NORME INTERNATIONALE IS0  297-1982 (F) 

Cônes d'emmanchement d'outils à conicité 7/24 pour 
changement manuel 

1 Objet et domaine d'application 

La présente Norme internationale fixe les dimensions, en 
millimètres et en inches'), des cônes d'emmanchement à 
conicité 7/24 pour les nez de broches et les queues d'outils et 
d'équipements pour changement manuel. 

Ce type de cône d'emmanchement est destiné aux nez de 
broches de divers types de machines-outils et aux queues 
d'outils et d'équipements correspondantes. 

Les dimensions des cônes pour changement automatique de 
l'outil font l'objet de 1'1S0 7388/ 1. 

2 Références 

IS0  2583, Queues d'outils et d'équipements aux cônes à 
conicité 7/24 - Dimensions de la collerette. 

IS0 738811, Queues d'outils à conicité 7/24pour changements 
automatiques d'outils - Partie 1 : Cônes nos 40, 45 et 50 - 
Dimensions. 2) 

3 Interchangeabilité 

La présente Norme internationale prévoit, en ce qui concerne 
les filetages, deux exécutions entièrement distinctes, suivant la 
nature de ces filetages, M ou UN. 

Pour distinguer l'une ou l'autre de ces exécutions, il importe de 
marquer sur la pièce elle-même le symbole de filetage 
correspondant, chaque organisme national de normalisation 
étant libre d'adopter, dans sa norme nationale, l'un ou I'aütre 
de ces filetages. 

Par contre, pour toutes les autres dimensions, les éléments 
exécutés soit conformément aux valeurs métriques, soit 
conformément aux valeurs en inches, sont strictement 
interchangeables, quoique non exactement identiques. Les 
conditions de réception, s'il en est prévu dans les normes 
nationales, doivent donc être telles qu'elles permettent de 
recevoir indifféremment les éléments définis par les valeurs en 
millimètres ou par les valeur en inches. 

1) 

2) 

Les valeurs en inches seront déterminées après acceptation des valeurs métriques. 

Actuellement au stade de projet. 
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4 Cônes pour nez de broches 

Dimensions en millimètres 

Cônes nos 30 à 60 

Position du plan du grand 

rapport au plan de jauge 
-diamètre du cône par 

Coupe E-E 
+ 

NOTE - Pour le nez de broche no 60. les tenons peuvent être fixés par deüx vis, comme pour les nez de broche nos 65 à 80 

Cônes nos 66 à 80 

% 
Pian de jauge 

Position du plan du grand 
diamètre du cône par 

au plan de jauge 

I’ 

-4J4- 
Coupe E-E 
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57,150 

69,850 

88,900 

107,950 

133,350 

165,100 

203,200 

254,000 

- 

___ 

0.4 

0.4 

0.4 

0,4 

0.4 

0,4 

0,4 

0.4 

40 45 50 55 60 65 70 

UN UN UN UN UN UN UN UN 

Désignation 
no 

81 0,375-16 0,500-13 0,500-13 0,625-11 0,750-10 0,750-10 1,000-8 1,000-8 

75 80 

UN UN 
1,250-7 1,250-7 

IS0 297-1982 (FI 

Tableau l a )  - Désignat ion et dimensions 

Désignation 
no 

Dégagement I Tenon Centrage extérieur izpF]T- ] - u 7 T k p  
h5 min. min. 

a'l 1 L 

H12 min. 

L 30 31,750 1 0.4 -t- 25.3 100 

17 

40 44,450 I 0.4 17 

45 32.4 I 120 21 

50 27 

55 27 

60 35 

65 75 1 265 42 

70 42 

75 56 

80 56 - 
1) 

2) 

31 

4) 

D1 : Diamètre de base définissant le plan de jauge. 

Passage pour tige de traction. 

Assemblage du tenon dans la rainure : Ajustement M6-h5. 

Filetage de diamètre gl : Filetage métrique M à pas gros ou, sur spécification expresse, filetage UN suivant le tableau l b )  
Dans tous les cas, marquer sur la pièce le symbole correspondant M ou UN. 
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Fixation des tenons Tenons 

w T Pour nez nos 30 à 60 

s x 4 5 O  

1 
E c 

I 

NOTE - Pour le nez de broche no 60, les tenons peuvent être fixés par deux vis, comme pour les nez de broche nos 65 à 80. 

Pour nez nos 65 à 80 

1. I l  II 
I 

aJ 

Tableau 2 - Dimensions complémentaires 
+ 

Logement I Vis de !Chanfrein1 
fixation 

e I f 0.2 I '' I '7 I IS04762 11<1 

130 I M20 I 30 I 42 1 M20-55 I 
160 I M20 I 30 I 58 I M20-65 I 
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