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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres 
de I’ISO). L’klaboration des Normes internationales est en general 
confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre in% 
resse par une etude a le droit de faire partie du comite technique tree 
A cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux tra- 
vaux. L’ISO collabore etroitement avec la Commission electrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation electrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adopt&s par les cornit& techni- 
ques sont soumis aux comites membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins 
des comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 305 a ete elaboree par le comite technique 
ISO/TC 61, Plastigues. 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 
305:1976), dont elle constitue une revision technique. 

0 is0 1990 
Droits de reproduction reserves. Aucune partie de cette publication ne peut etre repro- 
duite ni utiiisee sous queique forme que ce soit et par aucun pro&d& eiectronlque ou 
mecanique, y compris la photocopie et ies microfilms, sans i’accord ecrit de i’editeur. 

Organisation internationale de normaiisation 
Case Postaie 56 l CH-1211 Geneve 20 l Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 305:1990(F) 

Plastiques - D&termination de la stabHit& thermique du 
poly(chlorure de vinyle), des homopolym&res et copolymkes 
chlor& apparent& et de leurs compositions - M6thode du 
changement de couleur 

1 Domaine d’application 

1.1 La prksente Norme internationale prescrit 
deux methodes pour la determination de la stabilite 
thermique du polychlorure de vinyle, des homopo- 
lymeres et copolymeres chlores apparent& et de 
leur compositions, par l’importance du changement 
de couleur qui se produit lorsqu’ils sont exposes ZI 
une temperature &levee, sous la forme de feuilles. 

2 Prlncipe 

2.1 Methode A: Methode au bain B huile 

Une serie d’eprouvettes est soumise A un traitement 
SI une temperature elevee, pendant differents inter- 
valles de temps, au moyen d’un bain a huile 
thermostat& Les eprouvettes sont placees entre un 
bloc et un cylindre en aluminium pour favoriser le 
transfert de la chaleur et reduire le contact avec 
l’air. 

- Methode A: Methode au bain $I huile 
2.2 M6thode 8: Mdthode & Wtuve 

- Methode B: Methode ZI I’etuve 

1.2 Ces m6thodes conviennent pour determiner la 
resistance du PVC a la degradation par la chaleur, 
par appreciation des changements de couleur apt-es 
differents temps de chauffage dans des conditions 
normalisites. Les resultats sont seulement compa- 
ratifs, ils peuvent etre peu satisfaisants lorsqu’on 
essaie du PVC color-e. 

I.3 La methode A est une methode simple, avec 
des touts d’appareillage reduits et permet de sou- 
mettre les matbriaux a I’essai presque en absence 
d’air. 

La methode B exige une etuve a circulation d’air 
for&e, dans laquelle la distribution de I’air doit etre 
reglee de facon a maintenir une temperature suffi- 
samment constante dans toute la zone d’essai. 
Cette methode n’est pas applicable aux materiaux 
qui peuvent se contaminer reciproquement pendant 
I’essai. 

Les temps de stabilite donnes par les deux metho- 
des peuvent n’etre pas similaires et ne peuvent pas 
etre compares directement. 

Une serie d’eprouvettes est soumise Zr un traitement 
ti une temperature &levee, pendant differents inter- 
valles de temps, au moyen d’une &uve & circulation 
d’air for&e. Les eprouvettes sont supportees par 
une feuille neuve et propre d’aluminium placee sur 
un ratelier amovible. 

3 Prbparation et nombre d’hprouvettes 

3.1 Les eprouvettes doivent se composer de 

- disques de 14 mm de diametre et environ 1 mm 
d’epaisseur, pour la methode A; 

- carres de 15 mm de c6te et environ 1 mm 
d’epaisseur, pour la methode B. 

Elles doivent etre decouples SI I’emporte-piece dans 
les feuilles qui doivent etre soumises a I’essai. 

3.2 Le nombre d’eprouvettes requises est egal $I 
la duree de I’essai, en minutes, divishe par 5. Si la 
stabilite de la composition en essai est tres haute, 
retirer les eprouvettes toutes les 10 min ou 15 min 
au lieu de 5 min lors du premier stade de chauffage, 
avant I’apparition des changements de couleur. 
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IS0 305:1990(F) 

Dans ce cas, le nombre d’eprouvettes peut etre in- 
ferieur a celui prescrit. 

- longueur: 150 mm au moins. 

3.3 Si le produit a essayer est un melange pour 
extrusion ou pour moulage, presente sous forme de 
granules, de poudre ou de pastilles, celui-ci doit etre 
mis en feuille sur un melangeur a cylindres, dans 
les conditions prevues dans la specification du pro- 
duit, ou selon un procede etabli par un accord entre 
les parties int&es&es (I’ISO 293:1986, Plastiques - 
Moulage par compression des kprouvettes en ma- 
ti&es thermoplastiques, peut etre utile a cette fin). 

51.3 Blocs en aluminium, comme represente a la 
figure 1. 

Dimensions en millim&res 

3.4 Si le produit a essayer se presente sous la 
forme d’une pate (plastisol), celui-ci doit etre gelifie 
et mis sous forme d’une feuille convenable; les 
eprouvettes doivent ensuite $tre dkcoupees G 
I’emporte-pike dans la feuille ainsi obtenue. 

NOTES 
Figure 1 - Bloc en aluminium 

1 Si la surface des eprouvettes (en particulier celles 
provenant de matieres non plastifiees) preparees grace 
3 un melangeur a cylindres n’est pas suffisamment lisse 
pour assurer un bon contact avec le bloc et le cylindre en 
aluminium, il est recommandb de lisser la surface par 
pressage ZI chaud. 

2 Le rechauffage des feuilles non plastifiees preparees 
grace a un melangeur a cylindres permet de decouper les 
eprouvettes sans les briser. 

4 TempQrature d’essai 

La temperature d’essai doit &.re celle dUInie dans 
la specification de la matiere, ou determinee par un 
accord entre les parties interessees; dans ce der- 
nier cas, la temperature doit etre choisie de sorte 
que la duke de I’essai soit dans I’intervalle de 
60 min a 120 min. S’il n’y a pas de specification ou 
d’accord, une tempkrature de 180 “C doit etre utili- 
see. 

5 IVkthode A: M6thode au bain 6 huile 

5.1 Appareillage 

51.1 Bain & huile thermoregule, pouvant maintenir 
une temperature avec une precision de + 0,5 “C, 
dans l’intervalle compris entre 120 “C et-200 OC, 
muni d’un agitateur adapti! et d’un dispositif ade- 
quat pour qu’un nombre approprie de tubes a essais 
puissent etre immerges 60 mm A 70 mm de la sur- 
face. 

51.2 Tubes & essais en verre, ayant les dimensions 
suivantes: 

- diametre exterieur: 18 mm + 0,4 mm; - 

- kpaisseur de paroi: I,2 mm + 0,2 mm; 

5.1.4 Cylindres en aluminium, de 15 mm + 0,5 mm 
- de diametre et 30 mm de hauteur. 

5.1.5 Instrument mesurage temps, Par 
exemple un chronometre, avec une precision de 
0,5 min ou meilleure. 

5.2 Mode ophatolre 

5.2.1 Preparer un nombre approprie de tubes & 
essais (5.1.2) et placer un bloc en aluminium (5.1.3) 
dans chaque tube, introduire ensuite une eprouvette 
et la couvrir avec un cylindre en aluminium (5.1.4). 

5.2.2 Placer les tubes a essais verticalement dans 
le bain A huile thermokgule (5.1.1), porti! B 0,5 “C 
p&s de la temp&-ature fix&e, puis dkclencher I’ins- 
trument de mesurage du temps (5.1.5). 

5.2.3 Retirer du bain un tube a essais toutes les 
5 min. Sortir I’eprouvette hors du tube et la laisser 
refroidir, en la comprimant Iegerement, si neces- 
saire, pour eviter toute deformation. Numeroter les 
eprouvettes de facon consecutive. 

5.2.4 Fixer les eprouvettes sur un carton en indi- 
quant la duree d’exposition, en minutes, et la tem- 
perature d’essai. 

AVERTISSEMENT - Pour rendre plus sQr le ma- 
nlement des tubes B essais mouilles d’huile chaude 
aussitdt aprh leur retralt du bain & huile, un temps 
supplementaire pour Wgouttement peut etre agree 
entre les parties lnteressees. Des pinces ou tout au- 
tre instrument approprle peuvent Qtre utilises pour 
tenlr les tubes 9 essals lorsque I’on retire les blocs 
en aluminium, 
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6 IWthode 6: Mhthode ii I’btuve 6.1.3 instrument de mesurage du temps, par 
exemple un chronom&tre, avec une precision de 
0,5 min ou meilleure. 

6.1 Appareillage 
6.2 Mode ophratoire 

6.1 .l Ctuve, du type i convecti on m&a 
& rkpo ndre a ux exige rices suiva nte S. 

nique, apte 

6.1.1.1 L’etuve doit etre reglee par un thermostat 
capable de maintenir la temperature fix&e avec une 
prkision de + 0,5 “C. - 

6.1.1.2 L’Muve doit avoir un thermometre Halonnk, 
et les corrections appropriees doivent &re appli- 
qukes ti la mesure de la temperature. 

6.1.1.3 La distribution de I’air dans IWuve doit $tre 
regke de faTon que la temperature dans la zone 
d’essai soit suffisamment homogene pour donner 
des bprouvettes de couleur uniforme (voir 1.2, 
2e alinea). Pour cela, on utilise normalement un flux 
d’air de 0,3 mVmin. 

6.1.1.4 Avant de procbder aux essais, il faut s’as- 
surer de I’uniformitk de la temperature dans I’&uve. 
L’uniformite de la temperature est normalement 
dHermini!e en placant des thermocouples dans 
chaque angle et au centre; la tempkature est v&i- 
fii!e toutes les 5 min. Cela peut aussi etre effect& 
en introduisant, & la temperature d’essai, un Gtelier 
avec 8 & 10 eprouvettes du meme Bchantillon, r-k 
parties dans la zone utilisee, et exposees jusqu’au 
premier changement de couleur. La formulation de 
la mati&e doit etre choisie de sorte qu’un chan- 
gement de couleur bien distinct se produise entre 
45 min a 60 min d’essai. Une distribution de temp& 
ratures insuffisamment uniformes, mise en bvidence 
par des diffkrences de couleur des bprouvettes, doit 
etre corrigee avant de proceder aux essais. 

6.1.1.5 L’intkieur de I’etuve en acier inoxydable 
est recommande pour rkduire la corrosion due i 
I’exposition continue aux gaz de d&composition. 

6.1.2 Supports d%prouvettes, en feuille d’alumi- 
nium, neuve et propre, i poser sur un plateau 
d%tuve amovible. 

Si I’on utilise une Huve equipee d’un porte- 
bprouvettes rotatif, il faut que les eprouvettes soient 
supportkes de faTon qu’il n’y ait aucun allongement 
ou r&rkissement appreciable pouvant modifier les 
dimensions des Bprouvettes, plus particuli&rement 
I’epaisseur. Dans ce cas, il y a lieu de verifier I’uni- 
formitb de la temperature de IWuve en utilisant le 
Porte-eprouvettes existant sur le dispositif rotatif. 

6.2.1 Preparer un support d’8prouvettes (6.1.2) de 
dimensions suffisantes pour recevoir les eprou- 
vettes de diffbrentes compositions, pour chaque es- 
sai et pour chaque intervalle de temps. 

6.2.2 Placer une eprouvette de chaque composition 
sur chacun des supports. 

6.2.3 Poser tous les supports sur le plateau d’etuve 
amovible. 

6.2.4 Placer le plateau dans IWuve (6.1.1) reglke 
A la temperature d’essai, en maintenant la Porte de 
I’btuve ouverte durant le temps minimal nkessaire. 
Le ventilateur pour la circulation de I’air doit etre 
debranche lorsque la Porte est ouverte. 

6.2.5 Dklencher I’instrument de mesurage du 
temps (6.1.3). 

6.2.6 Retirer un support garni de ses kprouvettes 
aux intervalles choisis dans la periode d’exposition, 
de pr&f&ence jusqu’au noircissement. Numkoter 
les kprouvettes de facon conskutive. I 

6.2.7 Fixer les &prouvettes sur un carton en indi- 
quant la duke d’exposition, en minutes, et la tem- 
pkrature d’essai. 

7 Expression des r&Wats 

Noter le temps, en minutes, kouk 3 partir du dbbut 
de l’essai 

- jusqu’au premier changement de couleur, et 

- jusqu’a la fin de I’essai. 

NOTE 3 En cas de litige, lorsqu’une plus grande p&i- 
sion est demand&e, il est recommande de comparer les 
eprouvettes au moyen d’une 6chelle de couleur choisie 
ou au moyen d’un photometre. 

8 Ftd~lit4b 

La fidelit& de cette methode n’est pas connue, car 
des donnees d’essais interlaboratoires ne sont pas 
disponibles. Cette methode peut ne pas etre conve- 
nable pour l’utilisation dans les spkifications ou 
dans le cas de r&ultats contest&, jusqu’a ce que 
ces donnees soient disponibles. 
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9 Rapport d’essai 

Le ra 
vante 

PP0r-t 
s: 

e) temps, en minutes, qui s’est ecoule & partir du 
debut de I’essai 

d’essai doit contenir les indications sui- 
- jusqu’au premier changement de couleur, et 

a) reference fi la presente Norme internationale; 

b) methode utilisee (A ou B); 

c) identification complete de I’echantillon, y com- 
pris la composition du melange et le mode de 
preparation des eprouvettes, par exemple le 
traitement thermique; 

- jusqu’ti la fin de I’essai; 

f) date de I’essai. 

La collection complete des eprouvettes ayant subi 
I’essai et une eprouvette non traitee, fixees sur un 
carton, doit accompagner le rapport d’essai, mais il 
est essentiel que ce carton soit conserve dans 
I’obscurite. 

d) temperature d’essai; 
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