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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through ISO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council. They
are approved in accordance with ISO procedures requiring at least 75 % approval by the member
bodies voting.

International Standard ISO 3134/3 was prepared by Technical Committee ISO/TC 79, Light
metals and their alloys.

It cancels and replaces ISO Technical Report ISO/TR 3134/3-1977, of which it constitutes a
technical revision.

Avant-propos

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L’élaboration des Normes internatio-
nales est confiée aux comités techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une
étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internatio-
nales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également
aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont.soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation, comme Normes internationales par e
Conseil de I'|SO. Les Normes internationales sont approuvées conformément aux procédures de
I'lSO qui requiérent 'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 3134/3 a été élaborée| pai leicomité technique 1SO/TC 79, Métaux
légers et leurs alliages.

Elle annule et remplace le Rapport technique ISO/TR 3134/3-1977, dont elle constitue une révi-
sion technique.

BeepeHue

UCO (MexpyHapogHaa OpraHusauusa no CtaHgaptusauuu) ABNAETCA BCEMUPHON chbeaepauuen
HaUWOHaNbHbIX OpraHu3auun No ctaHgapTusauun (komutetos-uneHos UCO). leATenbHOCTL NO
paspa6otke MexxgyHapofgHbix CTaHAapTOB NPOBOAUTCA TEXHUUYECKUMU KoMuTeTamu UCO. Kax-
bl KOMUTET-UNEH, 3aUHTEPEeCOBaHHbIV B feATENbHOCTU, 4NA KOTOPOW 6bIN CO3[aH TeXHUYECKU
KOMUTET, UMeeT NpaBo 6bITb NPEeACTaBNEHHbIM B 3TOM koMuTeTe. MexxayHapogHble NpasuTeNb-
CTBEHHblE U HENPaBUTENbLCTBEHHbLIE OpraHunsauuu, umeiowme csasn ¢ NCO, Takke NpuHUMAIOT
y4yacTue B paéoTtax.

MpoekTbl MexxayHapogHbix CTaH[apTOB, NMPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMU, PacCbinalnTcA
KomMuTeTam-4yneHam Ha ogo6peHue nepep ux yreepxxgeHuem Cosetrom NCO B kayecTse MexayHa-
pofHbIx CTaHgapToB. OHU 0QO6PAIOTCA B COOTBETCTBUU C nopAjKaMu pa6oT UCO, Tpebyiowumu
0fl06pEeHUA NO MeHbWwen Mepe 75 % KOMUTETOB-YNEHOB, MPUHUMAIOWNX yYaCTUE B FONOCOBAHUN.

MexxagyHapoaHbin CtangapTt UCO 3134/3 6bin pa3paboTaH TexHuueckum Komutetom NCO/TK 79,
llezkue memannes! u ux cnnassl.

OH aHHynupyeT un 3ameHAeT TexHuudeckoe coobuwexnve WUCO/TC 3134/3-1977 un sasnAeTcAa ero
TEeXHUYECKOW peBusnen.

© International Organization for Standardization, 1985 e
© Organisation internationale de normalisation, 1985 e
© MexgyHapogHan Opraxusayms no CTanpaptusayuu, 1985 @

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/WsgaHo B Wsenuapun
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Light metals and
their alloys — Terms
and definitions —
Part 3: Wrought
products

0 Introduction

Terms and definitions listed in this part
of 1SO 3134 have been approved in
principle by the Customs Co-operation
Council (CCC) to form the basis of the
Harmonized Commodity Description
and Coding System (Harmonized Sys-
tem) for the revision of chapters 76 and
77, “Aluminium’” and ‘‘Magnesium”
respectively, of the CCC-Nomenclature:

1 Scope and field of
application

This part of 1SO 3134 gives terms for
and definitions of wrought products of
light metals and their alloys.

2 Terms and definitions

2.1 wrought product: A general
term for products obtained by hot
and/or cold plastic deformation pro-
cesses such as extruding, forging, hot
rolling, cold rolling or drawing, either
exclusively or in combination.

Examples for wrought products are
rod/bar, wire, tube, profile, sheet,
strip, forging.

NOTE — For classification principles of
wrought products, see the annex.

Métaux légers et leurs
alliages — Termes

et définitions —

Partie 3: Produits
corroyés

0 Introduction

Les termes et définitions cités dans la
présente partie de I'ISO 3134 ont été
approuvés [dans leur principe) partle
Conseil” de” ‘coopération douaniére
(CCD) pour former la base du Systéme
harmonisé-'de désignation-et' dé" codi-
fication des marchandises (Systéme
harmonisé) en; vue-de-lagrévision des
chapitres 76 _et 77, «Aluminium» et
«Magnésium» , respectivement, de la
Nomenclature du CCD.

1 Objet et domaine
d’application

La présente partie de I'lSO 3134 donne
les termes et les définitions des produits
corroyés en métaux légers et leurs
alliages.

2 Termes et définitions

2.1 produit corroyé: Terme général
employé pour les produits obtenus par
des procédés de déformation plastique
a chaud et/ou a froid tels que filage,
forgeage, laminage a chaud, laminage
ou étirage a froid, soit exclusivement
par I'un de ces procédés, soit par une
combinaison de ceux-ci.

Des exemples de produits corroyés sont
les barres, fils, tubes, profilés, toles,
bandes, piéces forgées.

NOTE — Pour le principe de la classification
des produits corroyés, voir I'annexe.

Jlerkue meTtannbl u

ux cnnasbl — TePMUHbI
u onpefeneHna —
YacTb 3:
HOecdopmupoBaHHbIe
usgenus

0 BsepeHnue

TepMuHbl U onpefeneHus, NpuBefeHHbIE
B HactoAaweun 4vactu WUCO 3134, npuHuu-
nyanbHo ofo6peHbl COBETOM TaMOXXEH-
Horo cotpygHudyectBa (CCC), v o6pasytoT
ocHoBy CornacoBaHHOro onucaHua npo-
OYKTOB U cuUcTeMbl koguposanua (Corna-
COBaHHaA cUCTEMA) A4NA nNepecMoTpa rnas
76 u 77 Homenknatypbl CCC, cootseT-
CTBEHHO ,AnioMuHun“ u ,Maramnin“.

1 O671bekT u obnactb
NpUMEHEHUn

B HacToAuwen yactn NCO 3134 npusopAT-
CA TEPMUHbI U onpegeneHvua aedopMupo-
BaHHbIX U3Aenu 13 nerkux MeTannos u
X CNNaBoB.

2 TepmuHbl U onpegeneHusn

2.1 pecbopmuposaHHoe usgenue: O6uuni
TEepMUH ONA nsgenuin, NONYyYEHHbIX ropA-
yer n/vunu xonogHoOw nnacTuyeckown fge-
copmaymnen, Takom Kak rpeccoBaHue,
KOBKa, ropAYan npokaTka, xonogHas rnpo-
KaTkKa unuv Bono4veHue, B OTAENbHOCTU Unn
B KOM6UHauuu.

Mpumepamu gedopMUPOBaHHbLIX U3aenui
ABAAIOTCA MPYTOK, MENKUN COpT, NPOBO-
noka, Tpy6a, npodwunb, NUCT, nonoca,
noKoBKa.

NMPUMEYAHWE — [nA npuHUunos knaccuduka-
uMn [eddOpPMUPOBAHHBLIX U3ZEnun CM. npuno-
XKeHue.



ISO 3134/3-1985 (E/F/R)
NCO 3134/3-1985 (A/®/P)

2.2 rod/bar: A solid wrought product
of uniform cross-section along its whole
length, supplied in straight lengths.

The cross-sections are in the shape of
circles, ovals, squares, rectangles, equi-
lateral triangles or regular polygons (see
figure 1). Products with a square, rec-
tangular, triangular or polygonal cross-
section may have -corners rounded
along their whole length.

NOTE — For rectangular bars:

— the thickness exceeds one-tenth of
the width;

— the term “rectangular bar”’ includes
"“flattened circles” and ‘‘modified rec-
tangles”’, of which two opposite sides
are convex arcs, the other two sides
being straight, of equal length and
parallel.

2.3 wire: A solid wrought product of
uniform cross-section along its whole
length, supplied in coiled form.

The cross-sections are in the shape of
circles, ovals, squares, rectangles, equi-
lateral triangles or regular polygons (see
figure 1). Products with a square, rec-
tangular, triangular, or polygonal cross-
section may have corners rounded
along their whole length.

NOTE — For rectangular wires:

— the thickness exceeds one-tenth of
the width;

— the term “rectangular wire” includes
“flattened circles”” and ‘“’modified rec-
tangles’’, of which two opposite sides
are convex arcs, the other two sides
being straight, of equal length and
parallel.

2.4 drawing stock; wire rod: An
intermediate solid wrought product of
uniform cross-section along its whole
length supplied in coils.

The cross-sections are approximately
round, triangular or regular polygonal
with dimensions usually exceeding
7 mm (see figure 2).

2.2 barre: Produit plein corroyé de
section transversale constante sur toute
sa longueur, livré en longueurs droites.

Les sections transversales peuvent se
présenter sous forme de cercle, d’ovale,
de carré, de rectangle, de triangle équi-
latéral ou de polygone régulier (voir
figure 1). Les produits de section trans-
versale carrée, rectangulaire, triangu-
laire ou polygonale peuvent présenter
des angles arrondis sur toute leur lon-
gueur.

NOTE — En ce qui concerne les barres rec-
tangulaires :

— I'épaisseur est supérieure au dixiéme
de la largeur;

— le terme «barre rectangulaire» com-
prend les «sections circulaires aplaties»
et les « sections méplates a chants arron-
dis» dont deux cotés opposés sont en
forme d'arc de cercle convexe, les deux
autres étant rectilignes, égaux et paral-
leles.

2.3 fil: Produit plein corroyé de sec-
tion transversale constante sur toute sa
longueur, ‘livré ‘enroulé.

Les sections dransversales; peuvent se
présenter sous forme de cercle, d'oyale,
de carré, de rectangle, de triangle équi-
latéral “ou 'de ’'polygone régulier ‘(voir
figure 1). Les produits de section trans-
versale carrée, rectangulaire, triangu-
laire ou polygonale peuvent présenter
des angles arrondis sur toute leur lon-
gueur.

NOTE — En ce qui concerne les fils rectan-
gulaires :

— I'épaisseur est supérieure au dixieme
de la largeur;

— le terme «fil rectangulaire» com-
prend les «sections circulaires aplaties»
et les « sections méplates a chants arron-
dis» dont deux cOtés opposés sont en
forme d’arc de cercle convexe, les deux
autres étant rectilignes, égaux et paral-
leles.

2.4 fil machine: Produit plein cor-
royé intermédiaire de section transver-
sale constante sur toute sa longueur,
livré en couronnes.

Les sections transversales sont approxi-
mativement circulaires, triangulaires ou
polygonales réguliéres et leurs dimen-
sions transversales maximales sont
habituellement supérieures a 7 mm (voir
figure 2).

2.2 npyTok; Menkui copt: CnnowHoe fe-
dopMupoBaHHOE u3fenue MOCTOAHHOrO
NonepeYyHoOro Ce4YeHWna Mo BCew AnuHe,
NnocTaBnAEMoe B Bue NPAMbIX OTPE3KOB.

MMonepeyHbie ceyeHuAa wuMeOT opmy
Kpyra, oBana, ksagpara, N(pAMOYyronbHUKa,
pPaBHOCTOPOHHEro TPeyronbHUKa unu npa-
BMNbLHOIO MHOroyronbHuka (cM. puc. 1).
Wsnenua c nonepeyHbIM CeYeHUeM B BUge
KBagpara, MpAMOYronbHUKa, TpPeyronb-
HUKA N MHOroyronbHWKa, MOTryT WUMeTb
CKpYrneHHbie Yyrabl Mo BCew gnuHe.

NPUMEYAHUE — VY Menkoro copTa npAMO-
YronbHOro CeYeHun:

— TonWwuHa npesbiwaeT OJHY [AECATYIO
WAPUHbI;

— TEepMUH ,MEenku CopT MPAMOYronbLHOro
ceyeHua“ BknioyaeTr ,CNNIOCHYTbIA KPyr” u
»BUQOUIMEHEHHbLIN MPAMOYFONbHUK®, y KOTO-
poro fAse MNPOTMBOMONOXXHbLIE CTOPOHbLI AB-
NAIOTCA BbINYKNbIMU Alyramn, a gBe ppyrue
CTOPOHbI MPAMONUHENHbIE, PABHOW ANUHbI
v napannenbHble.

2.3 " nposonoka: CnnowHoe gegopMupo-
BaHHOE U3feNue C HEU3MEHHbIM CeUeHUEM
no BCew gnuHe, NOCTABNAEMOE B PYNOHAaX.

MonepeuHoe cedyeHue wumeetr opMy
Kpyra, oBana, ksagpara, npAMOyronbHuKa,
pPaBHOCTOPOHHEro TpeyronbHWKa unu npa-
BMNbHOrO MHOroyronbHuka (cMm. puc. 1).
WspnenuAa ksafgpaTtHOro, NpAMOYroNbHOro,
TPeyronLHOro UNu MHOroyrofibHOro none-
PEYHOro CeYeHUA MOryT UMeTb CKPYrneH-
Hble yrnbl NO BCeW QNuUHe.

MPUMEYAHWE — Y nposonoku RpAMOYronb-
HOFO CEYEeHUA:

— TONWMHA nNpeBbIWAET OfHY AECATYI0
WMPUHBI ;

~— TEepMUH ,NpoBONOKa MPAMOYronbLHOro
ceyeHna” BKMo4aeT ,CMNIOCHYTbIW Kpyr* u
»BUAOU3MEHEHHbI NPAMOYrONbHUK", Yy KOTO-
poro fBe NPOTUBOMONOXKHbLIE CTOPOHbLI fAB-
NAIOTCA BbINYKNbIMKU Ayramu, a gee gpyrue
CTOPOHbI NPAMOMUHENHbIE, PaBHOW ANUHbLI
W napannensHble.

2.4 3arovoBKa jNA BONOYEHUA ; KaTaHKa:
Mpome)xyTouHoe cnnowHoe AedopMupo-
BaHHOEe usfenue NOCTOAHHOro nonepeu-
HOro ce4yeHus no Bcew ANuUHe, NocTasnA-
eMoe B 6yHTax.

Monepe4yHoe ceuvyeHne nNpUGAUINTENBHO
Kpyrnoe, TpeyronbHoe unu npasunbHoe
MHOrOYrofibHoe C MakcuManbHbIM pa3me-
POM NMOMNEpPeYHOro ce4yeHun, o6bIYHO npe-
BbiWAWUM 7 MM (CM. puUC. 2).



2.5 tube: A hollow wrought product
of uniform cross-section with only one
enclosed void along its whole length,
and with a uniform wall thickness, sup-
plied in straight lengths or in coiled
form.

The cross-sections are in the shape of
circles, ovals, squares, rectangles, equi-
lateral triangles or regular polygons (see
figure 3). Hollow products with a
square, rectangular, equilateral triangu-
lar or regular polygonal cross-sections,
which may have corners rounded along
their whole length, are also to be con-
sidered as tubes, provided the inner and
outer cross-sections are concentric and
have the same form and orientation.

NOTES

1 Tubes can also be formed by piercing
and by forming and joining sheet or strip.

2 Bent, threaded, drilled, waisted, ex-
panded and cone-shaped hollow products in
this general form when derived from tubes
as defined above are classified as tubes.

2.6 profile: A wrought product of
uniform cross-section along its whole
length, with a cross-section other than
rod/bar, wire, tube, sheet or strip, sup-
plied in straight lengths or in coiled
form.

According to the form of its cross-
section, it is called:

a) Hollow profile

The cross-section includes
either one enclosed void, pro-
vided that the cross-section is
other than tube, or
more than one enclosed void.

(Examples of cross-sections are
given in figure 4.)

b) Solid profile

The cross-section does not include
any enclosed void.

2.5 tube: Produit creux corroyé de
section transversale constante, com-
portant un seul trou sur toute sa
longueur, et dont les parois ont une
épaisseur constante, livré en longueurs
droites ou enroulé.

Les sections transversales peuvent se
présenter sous forme de cercle, d’ovale,
de carré, de rectangle, de triangle équi-
latéral ou de polygone régulier (voir
figure 3). On considere également
comme tubes les produits creux de sec-
tion transversale carrée, rectangulaire,
triangulaire équilatérale ou polygonale
réguliere, qui peuvent présenter des
angles arrondis sur toute leur longueur,
pour autant que les sections transversa-
les intérieure et extérieure soient con-
centriques et aient la méme forme et la
méme orientation.

NOTES

1 Les tubes peuvent également étre obte-
nus par des méthodes telles que percage, ou
formage et soudure de tdles ou de bandes.

2 Sont classés en tant que tubes, les pro-
duitscreuxcintrés; filetés; taraudés, <percés,
rétreints ou coniques, dérivés dans leur
forme générale des tubes décrits ci-dessus.

2.6 profilé: Produit corroyé de sec-
tion transversale constante sur toute sa
longueur, de section différente de celle
des barres, fils, tubes, toles ou bandes,
livré en longueurs droites ou enroulé.

Conformément a la forme de sa section
transversale, il est appelé:

a) Profilé creux

La section transversale comprend
soit un seul trou, pour autant que
la section transversale soit diffé-
rente de celle d’un tube,
soit plusieurs trous.

(Des exemples de sections transver-
sales sont donnés 2 la figure 4.)

b) Profilé plein

La section transversale ne comprend
aucun trou.

ISO 3134/3-1985 (E/F/R)
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2.5 Tpy6a: Monoe pedopmuposaHHOE
usgenve NOCTOAHHOrO NMOMepPeYHoro ceye-
HWA C TONbKO OAHOW 3aKPbITOW Hecnnouw-
HOCTbIO MO BCeW AnNUHE U C NOCTOAHHOWN
TONUWMHOW CTEHKU, NOCTaBNAEMOE B Bufje
MPAMbIX OTPE3KOB UNU B PyNoOHax.

MonepeyHble ceyeHUs UMEIT OPMY
Kpyra, -oBana, kBagpara, NpPAMOYrofbl-
HWKa, pPaBHOCTOPOHHEro TpeyrofbHuUKa
UnM NpaBuNbHOrO MHOrOYrofibHUKa (cMm.
puc. 3). MMonydabpukatbl KBagpaTHOro,
NPAMOYronbLHOro, paBHOCTOPOHHErO Tpe-
YyrofbHOro UM NPaBuUNbHOrO MHOIOYronb-
HOro NonepeyHoro CeYeHUA CO CKPYrneH-
HbiMW yrnamu rno BCeW ANUHE [ONKHbI
Tak>Ke paccmaTpuBaTbCA Kak Tpy6bl, npu
yCNnoBuUMU, 4YTO UX BHYTPEHHEE U BHelHee
CeYeHWA ABNAIOTCA KOHUEHTPUYECKUMU
U UMEIoT OfNHAKOBYIO (POPMY U OPUEH-
Taymio.

NPUMEYAHUA

1 Tpy6bl MOryT 6bITb U3rOTOBNEHLI TaKXe Mpo-
WUBKOW, (OOPMOBKOW UMUK CBAPKOWM KPOMOK fincTa
U NeHTbI. :

2 WN30rHyTble, C pe3bibow, NPOCBEpPReHHbIE, C
Cy>eHueM, C pacWmnpeHneM 1 KOHYCOoOB6pasHble
noneie usgenuA B 3Ton obwew copme nocne
nonyyeHua u3 Tpy6, Kak onpefeneHo Bbiuwe,
KnaccumuumpyloTca Kak Tpy6bi.

2.6 npocuns: [lecdbopmmnpoBaHHoE usge-
fne MOCTOAHHOrO MOMEPEYHOro CeYeHun
no BCew fNUHE C NOMNepeYHbIM CeYEHUEM,
OTNMYAIOWUMCA OT MPYTKa, MENKOro COpTa,
NpoBONOKKU, TPy6bl, NUCTA WU NEHTbI,
noctasnAemMoe B Bufe MNPAMONUHENHbIX
OTPE3KOB UMY B PYNOHAX.

CornacHo copMme nonepeyvyHoro CevyeHus
npodunb HasbiBaeTCcA

a) [MMonbiMm npodunem

MonepeyHoe cevyeHue BKNo4YaeT
— OfHY 3aKpbITYIO HECMINOWHOCTb
npu ycnosuu, 4YTo nonepeyHoe ce-

yeHue He oTBeYaeT Tpybe,

— 6onee, YeM OfjHY 3aKPbITYIO He-
CNNOWHOCTb.

(MpuMepbl NonepeYyHbIX CeYeHUn npu-
BefleHbl Ha puc. 4.)

6) CnnowkHbiM npocunem

MonepeyHoe ceyeHue He BKrOYaeT
3aKpbITOW HECNNOWHOCTHU.



	òÒ'Ö}H—Ý¨´ÝíUÇô”‚ƒﬂ+ıµÀ¯~wÜ×ﬂ�>�êıŒpžK]	tb�Ëîç·x~þ¸�„VB÷ù¿���³cÐF³=−¥º¼¼y‚åy®Ç�øc�äaÒÂz


