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AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation lnternationale de Normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (Comites Membres ISO). L’elaboration de 
Normes lnternationales est confide aux Comites Techniques ISO. Chaque Comite 
Membre interesse par une etude a le droit de faire partie du Comite Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les Projets de Normes lnternationales adopt& par les Comites Techniques sont 
soumis aux Comites Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes Internationales par le Conseil de I’ISO. 

Avant 1972, les resultats des travaux des Comites Techniques etaient publies 
comme Recommandations ISO; maintenant, ces documents sont en tours de 
transformation en Normes lnternationales. Compte tenu de cette procedure, le 
Comite Technique ISO/TC 27 a examine la Recommandation lSO/R 335 et est 
d’avis qu’elle peut, du point de vue technique, etre transformee en Norme 
lnternationale. Celle-ci remplace done la Recommandation lSO/R 335-1963 a 
laquelle elle est techniquement identique. 

La Recommendation lSO/R 335 avait 6th approuvee par les Comites Membres des 
pays suivants : 

Allemagne I nde 
Autriche Italie 
Belgique Japon 
Birmanie Mexique 
Canada Nouvelle-Zelande 
Danemark Pays-Bas 
Espagne Philippines 
Grece Pologne 

Le Comite Membre 
raisons techniques : 

du Pays suivant avait desa pprouve la R ecom mendation pour des 

Portugal 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Tchecoslovaquie 
Turquie 
U.R.S.S. 
Yougoslavie 

Les Comites Membres des pays suivan ts ont desapprou 
Recommendation lSO/R 335 en Norme I nternationale : 

France 

Roumanie 
Royaume-Uni 
Tchecoslovaquie 

ve la transfo lrmat ion de la 

0 Organisation lnternationale de Normalisation, 1974 l 

I mprim6 en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 335-1974 (F) 

Houille - Dbtermination du pouvoir agglutinant - Essai 
Roga e 

0 INTRODUCTION 

L’essai Roga constitue I’un des parametres utilises par la 
Commission &onomique pour I’Europe des Nations Unies 
en vue de la Classification internationale des houilles selon 
leur nature. II a pour objet Yestimation du pouvoir 
agglutinant du charbon dans des conditions normalisees. 

L’essai Roga et I’essai Gray-King servent tous deux a 
I’evaluation des proprietes agglutinantes du charbon; ils ne 
mesurent cependant pas exactement les memes parametres 
et ne doivent done pas etre consider-es comme des methodes 
equivalentes. 

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La presente Norme Internationale specific une methode de 
determination du pouvoir agglutinant de la houille par 
I’essai -Roga. 

2 PRINCIPE 

be pouvoir agglutinant d’un char-bon est determine par la 
resistance mecanique du coke obtenu par la carbonisation 
au creuset, dans des conditions normalisees, d’un melange 
intime de 1 g de charbon et de 5 g d’anthracite normalis& 
Ce coke est ensuite soumis a un essai au tambour d’une 
maniere rigoureusement prescrite et Yindice Roga est 
calcule a partir des resultats. 

3 REACTIF 

3.1 Anthracite normalisk 

Anthracite de num&-o de rep&-e 100 A de la C.E.E., ayant 
une teneur en cendres inferieure 2 4 % sur set et un indice 
de mat&es volatiles, sur set, exempt de cendres, de 5 i 
6,5 % (voir note). Tamiser soigneusement l’anthracite, 
prealablement SI I’emploi, en utilisant des tamis de 0,3 et 
0,4 mm d’ouverture de maille (carree), et retenir pour 
I’essai la fraction qui passe par le tamis de 0,4 mm et qui 
reste sur le tamis de 0,3 mm. 

NOTE - lkentuellement on pourra utiliser tout autre anthracite de 
numero de rep&t-e 100 A de la C.E.E. ayant des teneurs differentes 
en cendres et en mat&es volatiles, a condition que I’experience ait 
montrh qu’il donne les memes resultats, dans les limites des 
toljtrances de la methode (voir chapitre 81, que ceux obtenus en 
u ti lisant I’an thraci te normal is& 

4 APPAREILLAGE 

La balance utilisee doit etre sensible a 0,Ol g. 

4.1 Creuset, en porcelaine, ayant les dimensions 
suivantes : 

diametre exterieur de la partie superieure 40 rt I,5 mm 
diametre exterieur de la partie inferieure 20 + I,5 mm 
hauteur exterieure 40 t I,5 mm 
epaisseur de paroi inferieure a 

2 mm 

4.2 Couvercle, constitue par une tale carree en acier 

resistant i la chaleur, de 55 mm de tote et de 1,5 a 2 mm 
d’epaisseur, au milieu de laquelle est pratiquk un trou de 
2 mm de diametre. 

4.3 Agitateur, constitue par un fil metallique, dont une 
extremite est pourvue d’une boucle de 8 mm de diametre. 

4.4 Poids, en acier resistant a la chaleur, de 110 a 115 g, 
dont les dimensions sont les suivantes : diametre 31 mm, 
hauteur 21 mm. En son centre est pratique un trou taraude 
de 7 mm de diametre et 10 a 12 mm de profondeur, dans 
lequel peut etre vissee une tige filetee destinee 2 
I’enlevement du poids du creuset. 

4.5 Dispositif pour cornprimer le melange de charbon et 
d’anthracite normalise sous le poids d’une masse de 6 kg 
(voir figure I). 

4.6 Four klectrique, offrant une zone de temperature 
uniforme et un dispositif de reglage de la temperature 
permettant de maintenir cette zone a 850 f: 10 “C. 

4.7 Tambour avec couvercle, arbre d’entralnement, 
engrenage de transmission et moteur electrique pour 
effectuer sur le coke I’essai de resistance a l’abrasion. Le 
tambour (voir figure 2), dont le diametre interieur est de 
200 mm et la profondeur de 70 mm, est en tale d’une 
epaisseur de 2 mm. Aux parois interieures du tambour, qui 
doivent etre parfaitement lisses, sont soudees 
symetriquement deux palettes en tale de 70 mm de 
longueur, 30 mm de largeur et 2 mm d’epaisseur. Le 
tambour est ferme par un couvercle fixe par quatre vis 2 
oreilles. II repose sur un joint en feutre ou en caoutchouc. 
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Le tambour est muni d’une par-tie filetGe qui permet de 
l’engrener sur I’arbre d’entrainement. II est utile de monter 
deux tambours sur un mhme arbre de manigre ;i effectuer 
deux essais simultankment sur deux &hantillons diffkrents. 
La vitesse de rotation du tambour est de 50 + 2 tr/min, 
I’axe ktant horizontal. 

4.8 Passoire de Iaboratoire, en tble mince de laiton, 5 
perforations rondes de 1 mm de diamGtre. 

4.9 Chronomhe. 

4.10 Plaque d’amiante. 

4.11 Brosse. 

5 PRiPARATlON DE L’ikHANTILLON 

Broyer I’&hantiIIon de charbon, s&he i I’air, pour le faire 
passer au tamis de 0,2 mm d’ouverture de maille. Avoir soin 
d’bviter la production excessive de particules plus petites 
que 0,l mm. II est essentiel qu’au moins 40 % de la totalit 
de I’GchantiIlon soit composk de particules comprises dans 
ies limites de 0,l et 0,2 mm. liomogkn&iser I’&hantillon 
broyh, durant 1 min au moins, de prkfhrence par un moyen 
mkcanique. 

6 MODE OPiRATOIRE 

II convient de souligner que toutes les dkterminations sur 
un &hantillon de charbon donn& doivent etre effect&es en 
double. Elles ne doivent pas, cependant, etre effect&es 
simultanbment. 

Tarer un creuset propre et set, y introduire 1 g de charbon 
et 5 g d’anthracite normalis (3.1) pesks chacun i 0,Ol g 
pr&s. Mblanger soigneusement durant 2 min, au moyen de la 
boucle du fil mktallique, niveler la surface, et placer le 
poids d’acier sur cette derni&e. Comprimer I’ensemble, 
durant au moins 30 s, sous le poids d’une masse de 6 kg. 
Retirer le creuset de la presse et le couvrir avec le couvercle, 
en Iaissant le poids d’acier dans le creuset. 

Porter la temphrature du four i 850 + 10 ‘C, y introduire le 
creuset (voir note ci-dessous). ContrGler la tempkrature sur 
la sole du four, i c6tk du creuset et s’assurer qu’aprgs 
I’introduction du creuset, la tempkrature de 850 rl: 10 “C est 
atteinte i nouveau en moins de 5 min. AprGs une durGe 
totale de chauffage de 15 min, retirer le creuset et le laisser 
refroidir durant 45 min sur une plaque d’amiante. 

Aprss refroidissement, retirer le poids du creuset au moyen 
de la tige. Enlever les particules de coke qui pourraient 
adhkrer au poids en le brossant, les remettre dans le creuset 
et peser le creuiet et son contenu G 0,Ol g pr&s. Avec le plus 
grand soin, transvaser le coke sur la passoire. Avec des 
pinces, remettre soigneusement dans le creuset les particules 
de coke les plus grosses. Tamiser avec pr&aution le coke 
restant sur la passoire et remettre le refus dans le creuset. 

2 

Peser 2 nouveau le creuset et son contenu. Ensui te, 
transvaser le conte nu du creuset dans le tambour, et le 
fermer. Raccorder le tambour i I’arbre, mettre le 
chronom6tre en marche et faire tourner le tambour durant 
5 min 2 la vitesse de 50 & 2 tr/min. Retirer le coke du 
tambour et le tamiser i nouveau. Transvaser dans le creuset 
le coke refusk par le tamis, et effectuer une nouvelle peske. 
Remettre le coke dans le tambour encore une fois, rkpGter 
I’essai d’abrasion et le tamisage, et peser le refus, 
exactement comme il est d&zrit ci-dessus. Effectuer un 
troisiGme essai d’abrasion dans les mgmes conditions, 
tamiser, et peser le dernier refus. Toutes les peskes doivent 
&re effectukes avec une pr&zision de 0,Ol g. 

NOTE - II peut &r-e utile de chauffer deux creusets dans le four en 
meme temps; il est 5 souligner, toutefois, que les d6terminations en 
double sur un khantillon donn& ne doivent pas 6tre effect&es 
simultan6ment. 

7 EXPRESSION DES RkULTATS 

L’indice Roga (IR) est donne par la formule 

100 fm2+m5 . . \ 

3m \ 
-l-m3 +m4 

1 2 I 

ml est la masse 
carbonisa tion; 

totale, en grammes, coke api-& 

m2 est la masse, en grammes, du refus de la 
avant le Pre mier essai d’abrasion; 

passoire 

m3 est la masse, en grammes, du refus de la 
lmier essai d’abrasion; 

passoi re 
apt-& le 

m4 est la masse, 

apr ,I% le deu xi&me 
en grammes, du 

i d’abrasion; 
refus de la passoire 

m5 est la masse 1, en grammes, d 
apres le troisieme essai d’abrasion. 

U ref us de la passoire 

L’indice doit etre rapport6 au nombre entier le plus proche 
de la moyenne des Gsultats de deux dkterminations 
sbparbes, qui ne diff&ent pas de plus de 3 unit& (voir 
chapitre 8). Si I’kcart est plus grand, recommencer I’essai. 

8 FIDCLITE DE LA MGTHODE 

Diffhrence maximale acceptable entre rhsultats 

Pouvoir dans un m&me laboratoire 
dans des laboratoires 

agalutinant 
diffhents 

(rkp6tabilit6) (reproductibilitk) 

3 unit& 5 unit& 

8.1 RkpGtabiIitk 

Les Gsultats de deux dbterminations, effect&es 
diffhrentes p&riodes, dans un meme laboratoire, par la 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 335:1974
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/d80b41e3-d8c4-4ead-9d8b-

c7034ebce4b6/iso-335-1974



IS0 335-1974 (F) 

. meme personne, utilisant le meme appareillage, sur le meme 
echantillon pour analyse, ne doivent pas differer de plus 
que la valeur indiquee ci-dessus. 

8.2 Reproductibilith 

Les moyennes des resultats de deux determinations, 
effect&es dans deux Iaboratoires differents, sur des prises 
d’essai representatives prelevees sur le meme khantillon 
apres le stade final de la preparation de I’echantillon ne 
doivent pas differer de plus de la valeur indiquee ci-dessus. 

9 PROC&VERBAL D’ESSAI 

Le 
sui 

proces- 
vantes : 

a) 

b) resulta 
ex primes; 

d’essai doit contenir 

reference de la methode utilisee; 

indications 

ts, ainsi que la forme sous laquelle ils sont 

c) compte-rendu de tous 
releves au tours de I’essai; 

d) compte-rendu de toutes operations no n prevues dans 
la presente Norme lnternationale, ou facul tatives. 

details particuliers eventuels 
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Dimensions en millim&.res 

Masse 6 kg 

Cl 250 
v 

FIGURE 1 - Prese employk pour comprimer le m6lange d’anthracite et de charbon d’essai 
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Dimensions en millimhes 

FIGURE 2 - Tambour pour I’essai d’abrasion 
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