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Is0 340 : 1988 IF) 

Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite 
technique tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale (CEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme 
Poulies et 

internatio 
courroies 

nale IS0 340 a ete elabo ree par le comite 
f y compris les courroies trap&oidalesl. 

technique lSO/TC 41, 

Cette deuxieme edition annule et remplace la premiere edition (IS0 340 : 19821, dont 
les chapitres 0, 1, 4 et 5 ont fait I’objet d’une revision technique. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1988 

Imprime en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 340: 1988 (F) 

Courroies transporteuses - Resistance 3 la flamme - 
Spbcifications et methode d’essai 

0 Introduction 

Dans de nombreux pays, les specifications relatives a la resis- 
tance a la flamme des courroies transporteuses et les methodes 
d’essai correspondantes font I’objet de dispositions regle- 
mentaires. 

Toutefois, il a ete juge necessaire d’elaborer une Norme inter- 
nationale de maniere a fournir une reference en I’absence de 
reglementations particulieres. 

II faut remarquer que, pour les essais de laboratoire a petite 
echelle comme celui defini par la presente Norme internatio- 
nale, la correlation entre les resultats d’essai et I’inflammabilite 
dans d’autres conditions n’est en aucun cas possible. C’est la 
raison pour laquelle les conditions d’utilisation des courroies 
doivent etre prises en consideration pour se premunir d’une 
fausse sensation de securite qui pourrait resulter de I’applica- 
tion sans aucun discernement de la presente Norme inter- 
nationale. 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale fixe les conditions d’un essai 
de resistance des courroies transporteuses a la flamme, ainsi 
que les specifications correspondantes. 

NOTE - Afin d’ameliorer la securite, il importe que les essais tiennent 
compte, dans la mesure du possible, des circonstances pouvant creer 
un danger. C’est pour cette raison que, dans la presente Norme inter- 
nationale, on a p&vu la possibilite d’executer I’essai sur des eprouvet- 
tes sans revetements, les courroies pouvant avoir leurs revetements 
arraches accidentellement en tours de service. 

2 References 

IS0 235, Forets ;i queue cylindrique courts et extra-courts et 
forets ;i queue c&e Morse. 

IS0 426-2, Alliages cuivre-zinc corroyth - Composition chimi- 
que et formes des produits corroytk - Partie 2 : Alliages de 
cuivre-zinc au plomb. 

IS0 565, Tamis de contHe - Tissus me’talliques, tdles petfo- 
r&es et feuilles klectroformhes - Dimensions nominales des 
ouvertures. 

IS0 835, Verrerie de laboratoire - Pipettes grad&es. 

IS0 2194, Toiles et feuilles ou plaques petfore’es pour tamisage 
indus triel - Dimensions nominales des ouvertures. 

IS0 3310-1, Tamis de contHe - Exigences techniques et v&i- 
fica tions - Partie 7 : Tamis de con tr6le en tissus mktalliques. 

IS0 331 O-2, Tamis de contr6le - Exigences techniques et v&i- 
fica tions - Partie 2 : Tamis de con trdle en Wes mktalliques 
perforkes. 

3 Spkifications 

3.1 Duree de la flamme (apres retrait du br2rleur) 

La duree de la flamme doit etre inferieure a 45 s pour chaque 
groupe de six essais, aucune valeur isolee ne devant etre supe- 
rieure a 15 s (voir 4.7.1). 

3.2 Non-kapparition de la flamme (apres application d’un 
courant d’air) 

La flamme ne doit pas reappara’itre (voir 4.7.2). 

4 M6thode d’essai 

4.1 Principe 

Placer une eprouvette dans la flamme d’un bruleur puis retirer 
celui-ci et noter la duke de combustion de I’eprouvette (duree 
de la flamme). Apres un temps donne, envoyer un courant d’air 
sur I’eprouvette et noter la duree necessaire a la @apparition de 
la flamme. 

4.2 gprouvettes 

4.2.1 Forme et dimensions 

L’eprouvette doit etre de forme rectangulaire (prelevee sur la 
courroie transporteuse) et ses dimensions doivent etre les 
suivantes : 

- longueur : 200 mm 

- largeur : 25 mm 

4.2.2 Nombre et repartition 

4.2.2.1 Si I’essai est fait sur eprouvettes avec et sans revete- 
ments, preparer 12 eprouvettes &parties comme suit : 

- avec revetements : 3 dans le sens chaine et 3 dans le 
sens trame; 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 340:1988
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/6c8a496b-1ee8-4569-b4e8-

114621fca547/iso-340-1988



Is0 340 : 1988 (F) 

sans revetemen 
trame. 

ts : 3 dans le sens chaine et 3 dans le 4.5.1 Disposer I’eprouvette dans un plan vertical (son grand 
axe etant vertical) de facon que sa tranche inferieure soit a une 
distance de 50 mm du sommet du bruleur. 

- 
sens 

4.2.2.2 Si I’essai est fait sur eprouvettes avec revetements 
seulement, preparer 6 eprouvettes, 3 dans le sens chaine et 3 
dans le sens trame. 

Le bruleur doit etre incline a 45O et le plan vertical passant par 
son axe doit coi’ncider avec le plan median de l’eprouvette 
parallele aux revetements (voir figure 2). 

4.2.3 Preparation 4.5.2 Disposer le bruleur verticalement et I’eprouvette inclinee 
a 45O. La position de I’eprouvette par rapport au bruleur est la 
meme qu’en 4.5.1 (voir figure 3). Prelever les eprouvettes au couteau. 

Pour les eprouvettes sans revetements, effectuer I’enlevement 
de ceux-ci par arrachage ou, en cas d’impossibilite, au couteau 
ou par meulage. Dans ce dernier cas, veiller 8 ne pas echauffer 
anormalement le revetement et arreter le meulage d&s que les 
fils de la carcasse deviennent visibles. 

4.6 Mode ophatoire 

Maintenir l’eprouvette dans la flamme pendant 45 s, puis retirer 
le brijleur sans I’eteindre. (Maintenir le bruleur 8 I’abri du cou- 
rant d’air, si I’on doit proceder a d’autres essais.) 

4.3 BrQleurs Noter 8 partir de ce moment la duree de la flamme. 

Une minute (avec une tolerance de + 5 s) apres le retrait du 
brfilaur, appliquer un courant d’air anime d’une vitesse d’envi- 
ron 1,5 m/s (voir figures 2 et 3). 

4.3.1 Conditions d’utilisation 

Apres accord entre les parties, un des deux 
specifies en 4 .3.2 et 4.3.3 doit etre employ& 

types de bruleurs 

4.7 Expression des rbultats 
4.3.2 BrQleur A alcool 

4.7.1 Durhe de la flamme (aprh retrait du brfileur) 
Les specifications relatives au brtileur a alcool, c’est-a-dire a ses 
caracteristiques et ZI ses conditions d’utilisation, au type de 
combustible, au reservoir de combustible et au tube flexible 
d’alimentation en combustible d’une longueur approximative 
de I,5 m, sont soit representees a la figure 1, soit donnees dans 
l’annexe. 

4.7.1.1 Exprimer les resultats par : 

a) le total 
c’est-a-dire 

des resultats des 6 essais avec revetements, 

3 dans le sens chaine et 3 dans le sens trame; La consommation en combustible durant I’essai doit etre &glee 
a 2,55 k 0,15 ml/min et la hauteur de flamme a environ 150 a 
180 mm. b) s’il y a lieu, le total 

tements, c’est-a-dire : 
des resultats des 6 essais sans reve- 

S’assurer que le bruleur fonctionne correctement en controlant 
le debit de combustible comme indique en A.3.3. 3 dans le sens cha?ne et 3 dans le sens trame. 

4.7.1.2 Noter, dans chacun des cas 4.7.1 .l a) et b), la valeur 
maximale des resultats obtenus. 4.3.3 BrZlleur a gaz 

Le bruleur a gaz (bet Bunsen), de diametre de bet compris 
entre 10 et 12 mm, doit pouvoir fonctionner au gaz de ville ou 
au gaz liquefie. 

4.7.2 Non-reapparition de la flamme 

Noter s’il y a eu ou non &apparition de la flamme. 

Au tours de I’essai, la hauteur totale de la flamme doit etre 
@glee a environ 150 a 180 mm, celle de la flamme centrale a 
environ 50 mm et sa temperature a 900 + 100 OC. Un thermo- 
couple peut etre utilise pour mesurer la temperature de la 
flamme centrale. 

5 Proch-verbal d’essai 

Le pro&s-verbal d’essai doit faire reference a la presente 
Norme internationale et comporter les informations suivantes : 

4.4 Conditions ambiantes a) I’identification de la courroie essayee; 

Operer dans 
rants d ‘air. 

une atmosphere non confinee A I’a bri des cou- b) le type de bruleur employe; 

c) la disposition de I’eprouvette retenue; 
4.5 Disposition des hprouvettes 

d) les resultats obtenus, exprimes conformement a 4.7; 
Apt=& accord entre les parties, les eprouvettes peuvent etre dis- 
posees verticalement (voir 4.5.1) ou inclinees a 45O (voir 4.5.2). e) la date de I’essai. 
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Dimensions en millimetres 

4 events Q> 4 

L- Face lisse a 90° par rapport au trou 

Coin chanfreine 
Bet per& avec 
un foret de 0,7 
pour obtenir un I A AA trou 

t 

1 de Q> 0,7+ir”’ 

m 
m I Treillis en inox 

m- ‘?; 

t 
c\t 11\1 L11 I ‘I 

ri 
-1 L Depouille 0,8 + O,I 

Prof ‘ondeur /,Y t U,l 

100 8 105 fils 
de cuivre : 

Q> 14 
longueur 60 \o 

a 

---- Coupelle d’amorcage 

Rondelle d’ 
Q, ext. 22 
Q> int. 14 
epaisseur 

amian 

ils de cuivre : ( (5fi @ I,6 
longueur 150 

-Tube PVC de couleur Claire 
Sauf specifications contraires : 

tolerances sur longueur : 2 0,5 
tolerances sur diametre : i 0,l 

Figure 1 - Brdeur 2 alcool 
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60 340 : 1988 (F) 

Dimensions en millim&tres 

l-r 
I 1 
I ’ 
I I 
I I 
I I 
I I I 
I I 
I 1 I 
ll 
A 

25 

Direction et sens 
du cow-ant d’air 

ZI appliquer apr& 
retrait du brfileur 

Figure 2 - Application du courant d’air 
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Is0 340 : 1988 (F) 

Sens du courant 
d’air a appliquer 
aprks retrait 
du brfileur 

w A 

I I 

I 
I 

’ I 
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I 

I 
I 

- I’ 

,I I, 

, I I, 

Dimensions en millim6tres 

Figure 3 - BrQleur en position verticale 
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ISO WI : 1988 W-1 

Annexe 

Description et conditions d’utilisation du briileur 5 alcool 
(Cette annexe fait partie integrante de la norme.) 

A.1 Objet et domaine d’application 

La presente annexe decrit le bruleur utilise pour I’evaluation de 
la resistance a la flamme des courroies transporteuses, ainsi 
que ses conditions d’utilisation. 

A.2 Appareil 

Les dimensions du bruleur sont don&es a la figure 1. 

Dans certaines atmospheres, la partie du tube a flamme sit&e 
au-dessus des events peut se corroder et presenter une surface 
alteree; cela n’empeche pas le bon fonctionnement du bruleur 
tant que le diametre interieur et la hauteur totale du tube a 
flamme ne sont pas affect&. 

Le bet du bruleur doit etre per& avec un foret de 0,7 mm de 
diametre, conforme aux specifications de I’ISO 235, de sorte 
que le diametre du bruleur soit de 0,7 + 0,02 mm. 

A.21 Matkriaux constitutifs 

Les differentes parties du bruleur doivent etre fabriquees avec 
les materiaux suivants : 

- tube a flamme : laiton, Cu Zn 39 Pb 3, conforme aux 
specifications de I’ISO 426-2; 

- base : acier; 

- toile metallique, en acier inoxydable, de 500 pm 
(30 mesh) d’ouverture nominale de maille, conforme aux 
specifications de I’ISO 565, de I’ISO 2194, de I’ISO 3310-l 
et de I’ISO 3310-2; 

- bruleur : laiton Cu Zn 39 Pb 3, conforme aux specifica- 
tions de I’ISO 426-2; 

- tiges de calage : laiton, Cu Zn 39 Pb 3, conforme aux 
specifications de I’ISO 426-2. 

A-2.2 Joints d’$tanch&tG 

L’etancheite du bruleur doit etre assuree comme suit : 

- base du tube a flamme : bague d’etancheite en 
cuivre/amiante, de 22 mm de diametre exterieur, 14 mm de 
diametre interieur, 3 mm d’epaisseur, entourant complete- 
ment la base; 

- contre-bride de la commande arr&/marche : filet en 
amiante; 

- &ran de retenue de la commande arret/marche : ban- 
delette de polytetrafluoroethylene; 

- bruleur (entre la face du bruleur et le sommet de 
I’embase du bet) : bandelette en polytetrafluoroethylene 
torsadee et disposee autour du bet (cette methode est plus 
efficace que celle consistant 8 enrouler la bandelette autour 
du filetage de la vis). 

A.2.3 Rkervoir de combustible 

Le reservoir doit avoir environ 100 ml de capacite et etre equipe 
d’un tube lateral gradue de 0,l en 0,l ml*, d’un robinet et d’un 
tube flexible en PVC de couleur Claire (voir figure 2). 

A.2.4 Combustible 

Le combustible doit etre constitue par de I’alcool denature, a 
usage industriel : melange a 95 % (‘v/v) d’ethanol et 5 % 
(V/v) de methanol. 

NOTE - Le combustible devrait 6tre exempt de produits en suspen- 
sion et devrait 6tre filtr6 avant utilisation. 

A.3 Fonctionnement du brtileur 

A.3.1 Mise en route 

Relier le reservoir au brfileur et regler sa hauteur de man&e que 
le niveau du combustible soit a 760 k 20 mm au-dessus du 
centre de la base du bruleur. II est t&s important de s’assu- 
rer que cette hauteur reste constante durant tous les 
essais. 

A.3.2 Allumage du briileur 

Le robinet de reglage etant ferme et le robinet du reservoir 
ouvert, s’assurer que la consommation d’alcool est egale a 0. 

Remplir aux trois quarts la coupelle d’amorcage, puis allumer le , 
liquide. 

Des que le carburant est eteint, ouvrir a fond le robinet de 
reglage (au moins un tour complet), puis allumer le bruleur au 
sommet du tube a flamme et laisser la flamme se stabiliser 
durant 10 min au minimum. 

A.3.3 V6rification de la bonne marche 

Pour s’assurer du bon fonctionnement, mesurer le debit de car- 
burant de la man&e suivante : 

Ce tube grad& peut 6tre obtenu 5 partir d’une pipette de 10 ml, conforme aux spkifications de I’ISO 835. 
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IS0 340 : 1988 (F) 

. Fermer, apres stabilisation de la flamme, le robinet du rkervoir 
de maniere a alimenter ainsi le brtileur par le tube lat&al gradue. 
Mesurer durant 1 min I’ecoulement a travers le tube lateral. 

La consommation de carburant doit Qtre de 
2,55 + 0,15 ml/min. 

lies de fonctionnement du brQleur A.4 Anoma 
ii alcool 

A.4.1 Fuites 

Une consommation d’alcool superieure a celle prevue est 
I’indice d’une fuite qui peut se produire 8 I’un des joints du bru- 
leur ou au reservoir de carburant. 

A.52 Enlever tous les fils de cuivre du tube d’arrivee et du 
tube a flamme, ainsi que toutes les poussieres a I’interieur du 
bruleur, nettoyer et replacer les fils. 

A.5.3 Nettoyer le bet. 

La fuite a I’un des joints, exception faite du bet, peut etre 
detectee en allumant le liquide qui fuit. Une methode plus pre- 
cise consiste a utiliser un fil metallique chaud aliment6 par une 
batterie, du type allume-gaz, grke auquel les emanations pro- 
venant des fuites peu importantes peuvent etre detectees par 
l’elevation notable de la temperature du filament p&s du joint 
incrimine. 

Lors du nettoyage d’un bet, prendre soin de ne pas elargir 
le trou. Afin d’6viter de dkformer et d’6largir le bet, biter 
imphativement d’utiliser un dbgorgeoir. 

Les methodes appropriees pour nettoyer les bets sont les sui- 
vantes : 

Une fuite importante au filetage du bet se manifeste par une 
instabilite de la flamme; une fuite infime a ce filetage est prati- 
quement indetectable et il est done t&s important que le mon- 
tage du bruleur soit fait avec le plus grand soin. 

- pulveriser a travers I’orifice du bet un liquide de net- 
toyage 8 I’aide d’un aerosol equipe d’un tube de sortie tres 
fin; 

ou, si la methode precedente est inefficace, 

A.4.2 Encrassage 

- utiliser un foret plein, tenu entre les doigts, et I’intro- 
duire dans la partie basse du bet pour eviter de deteriorer 
l’orifice de sortie. 

Toute particule solide atteignant le bet peut empecher ou 
reduire I’arrivee du carburant. Une consommation de carburant 
inferieure 8 celle prevue est un indice probant d’un encrassage. 

A.5.4 Proceder au remontage du bruleur en utilisant les 
materiaux d’etancheite appropries (voir A.2.2). 

Les mat&es solides peuvent provenir des copeaux form& lors A.5.5 Detecter les fuites eventuelles et verifier la consomma- 
du percage du bet, des impuretes dans le carburant, des resi- , tion de carburant. 

dus de I’evaporation de I’alcool et des produits de corrosion de 
la base en acier du bruleur. 

A.5 Correction des anomalies 

Lorsqu’un brijleur ne fonctionne pas selon les stipulations de 
A.3.3, il est necessaire de proceder aux operations suivantes. 

A.51 Demonter le bruleur. 
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