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AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation lnternationale de Normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (Comites Membres ISO). L’elaboration de 
Normes lnternationales est confiee aux Comites Techniques ISO. Chaque Comite 
Membre interesse par une etude a le droit de faire partie du Comite Technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent egalement aux travaux. 

Les Projets de Normes lnternationales adopt&s par les Comites Techniques sont 
soumis aux Cornit& Membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes lnternationales par le Conseil de I’ISO. 

Avant 1972, les resultats des travaux des Comites Techniques etaient publies 
comme Recommandations ISO; maintenant, ces documents sont en tours de 
transformation en Normes Internationales. Compte tenu de cette procedure, le 
Comite Technique lSO/TC 6 a examine la Recommandation ISO/R 353 et est d’avis 
qu’elle peut, du point de vue technique, etre transformee en Norme Internationale. 
La presente Norme lnternationale remplace done la Recommandation 
lSO/R 353-1963 2 laquelle elle est techniquement identique. 

La Recommandation lSO/R 353 avait 6th approuvee par les Comites Membres des 
pays suivants : 

Afrique du Sud, Rep. d’ lnde Roumanie 
Allemagne Iran Royaume-Uni 
Belgique Japon Suede 
Bresil Mexique Tchecoslovaqu ie 
Chili Nouvelle-Zelande Tu rqu ie 
Danemark Pol ogne 
Gr&e Portugal 

POU 
Comites Membres des 

r des raisons techniques 
PW suivants avaient desapprouve la Recommandation 

France 
U. R.S.S. 

Aucun Comite Membre n’a desapprouve la transformation de la Recommandation 
lSO/R 353 en Norme Internationale. 

0 Organisation lnternationale de Normalisation, 1975 l 

Imprim en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 353-1975 (F) 

Papiers d’kriture et certaines catkgories d’imprimk - Mode 
d’expression des dimensions d’utilisation 

0 INTRODUCTION Exemple (voir figure 1) : A4 

La presente Norme Internationale a pour objet de faciliter 
les rapports entre producteurs, transformateurs et usagers 
g&e a I’etablissement de regles relatives a la designation 
des formats des papiers en feuilles volantes ou reliees, 
reglees, imprimees par un procede quelconque, des blocs, 
brochures, cahiers, etc. 

Elle s’applique au stade de la production dans ses 
differentes phases. 

2.1.1.2 Le symbole suivi de la lettre L signifie que le grand 
cot6 est parallele au sens de lecture ou d’ecriture. 

Exemple (voir figure 2) : A4L 

210 _ c 
L 1 297 

Elle ne s’applique pas necessairement 6 toutes les categories 
d’utilisateurs finals : bibliothecaires, documentalistes, etc. 

Le mode d’expression des dimensions et du sens de 
fabrication des papiers vierges fait I’objet de I’ISO 217, 
Papiers d’kriture et d ‘impression vierges - Mode 
d’expression des dimensions et du sens de fabrication. 

La presente Norme Internationale ne peut prevoir toutes les 
possibilites qui peuvent se presenter. Par exemple, les regles 
donnees au chapitre 4 supposent que la ligne d’impression 
est toujours horizontale. 

Dbsignation : A4 Dhsignation : A4 L 

FIGURE 1 FIGURE 2 

2.1.2 Formats autres que les formats /SO 

Designer le format par ses deux dimensions, en millimetres 
ou en inches, separees par le signe X, en commencant par la 
petite dimension. 

En cas de doute sur les possibilites d’application ou de 
comprehension correcte de la presente Norme 
I nternationale, et plus generalement dans les cas peu 
courants, preciser au fournisseur, en plus de la designation 
ISO, le modele desire, soit sous forme d’un echantillon, soit 
sous forme d’un croquis. 

Quand il y a risque de confusion, par exemple dans les 
transactions entre pays utilisant le syteme metrique et ceux 
utilisant les dimensions en inches, l’unite doit etre precisee 
(par exemple, dans le systeme metrique : 30 mm X 40 mm; 
dans le systeme inch : 30 in X 40 in). 

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La presente Norme I nternationale specif ie des modes 
d’expression des dimensions des papiers transform& en vue 
d’indiquer la forme de I’article fini. 

((Transform& dans ce contexte s/applique, par exemple, 
aux operations effectuees par l’imprimeur ou le papetier; 
des exemples de telles transformations sont I’impression, la 
reglure, la perforation, le pliage ou I’assemblage. 

2.1.2.1 L/indication des deux dimensions exprimees 
comme indique ci-dessus, sans lettre additionnelle, signifie 
que la petite dimension est parallele au sens de lecture ou 
d’ecriture. 

Exemple (voir figure 3) : 150 X 310 

2 FEUILLES SiPARiES ii PLAT (IMPRIMiES, Ri- 
GLEES, PERFORfiES, ETC.) 

2.1.2.2 L/indication des deux dimensions exprimees 
comme indique ci-dessus, suivies de la lettre L, signifie que 
le grand cot6 est parallele au sens de lecture ou d’ecriture. 

Exemp/e (voir figure 4) : 150 X 310 L 

150 

2.1 Cas gh6ral 

2.1.1 Formats /SO 
0 - 
F; c 

Designer le format IS0 par son symbole. 

2.1.1.1 Le symbole sans lettre additionnelle signif ie que le 
petit cot6 est parallele au sens de lecture ou d’ecriture. 

I I 
Dhsignation : 150 X 310 

FIGURE 3 

- 

Dbsignation : 150 X 310 L 

FIGURE 4 
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IS0 353-1975 (F) 

2.2 Cas particuliers des feuilles shparbes 5 plat, perforkes 
I 150 I 

2.2.1 Si la ligne de perforation est perpendiculaire au sens 
de lecture ou d’kriture, appliquer les rkgles fixkes en 2.1.1 
et 2.1.2. 

Exemples (voir figures 5 CI 8) 

pour les formats IS0 : A4 ou A4 L 

pour les autres formats : 150x 3100u 150x 310 L 

Dhgnation : A4 

0 

z 

1 

-- 

DKgnation : 150x 310T 
FIGURE 11 

Dhsignation : 150 X 310 LT 
FIGURE 12 

3 FEUILLES PLlkES 

En pliant une feuille une fois en deux parties bgales, la 
demi-feuille double est obtenue. 

I l I 

- 
Dhsignation : A4 L 

3.1 Formats rhguliers IS0 

3.1.1 Si le pli est paraIMe au grand cbtk de la feuille non 
plike, dkigner le format obtenu apt-&s pliage par le symbole 
de la demi-feuille qui dkoule de I’application de 5.3 de 
I’ISO 216, suivi du mot (( double)). 

FIGURE 5 FIGURE 6 

Exemple (voir figure 13) 
feuille de format A4 : l/4 A3 double 

3.1.2 Si le pli est parallkle au petit cetk de la feuille non 
plike, dkigner le format obtenu apt-h pliage par le symbole 
de la demi feuille suivi du mot (( double)). 

Exemple (voir figure 14) 
feuille de format A4 : A5 double 

Dhsignation : 150 x 310 Dhgnation : 150 x 310 L 

FIGURE 7 FIGURE 8 

2.2.2 Si la ligne de perforation est paralltile au sens de 
lecture ou d’kriture, appliquer les regles fixkes en 2.1 .I et 
2.1.2, en ajoutant 6 la fin la lettre T. 

Exemples (voir figures 9 i 12) 
Dkgnation : l/4 A3 double Dkignation : A5 double 

FIGURE 13 FIGURE 14 

pour les formats IS0 : A4TouA4 LT 
3.2 Formats oblongs IS0 

pour les autres formats : 150X 310Tou 150X 310 LT 
3.2.1 Si le pli est parallhle au grand cbtb de la feuille non 
plike, appliquer la rkgle fixbe en 3.1 .I. 

297 

0 0 0 0 

mm 

0 
G 

Exemple (voir figure 15) 
feuille de format l/4 A4 : l/8 A4 double 

3.2.2 Si le pli est parallhle au petit cijtk de la feuille non 
plibe, abandonner le symbole et dksigner le format obtenu 
apt-h pliage par ses deux dimensions. 

Appliquer la rGgle fixke en 3.3.2 (voir figure 18). 

Dkignation : A4 T 
FIGURE 9 

Dhsignation : A4 LT 
FIGURE IO 

Exemple (voir figure 16) 
feuille de format l/4 A4 : 74 X 105 L double 

2 
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IS0 353-1975 (F) 

Dhsignation : l/8 A4 double Dhsignation : 74 x 105 L double 

FIGURE 15 FIGURE 16 

NOTE - Dans le cas prkent, ce format correspond excep- 
tionnellement ;i A7 L double, mais une telle dkignation pourrait 
crker des confusions avec les cas prhvus en 3.1, ce format ne pouvant 
etre tirk d’une feuille au format rbgulier ISO. 

3.3 Formats autres que les formats IS0 

3.3.1 Si le pli est paraIlGle au grand ch? de la feuille non 
plike, dksigner le format obtenu apt-h pliage par ses deux 
dimensions, suivies du mot ((double)). 

Exemple (voir figure 17) 
feuille de format 150 X 310 : 75 X 310 double 

3.3.2 Si le pli est parallkle au petit cbtb de la feuille non 
plike, dksigner le format obtenu apt-h pliage par ses deux 
dimensions, suivies de la lettre (tL)> et du mot (( double)). 

Exemple (voir figure 18) 
Ile de format 150 X 310 : 150 X 155 L double 

I’ 

5: -a 155 

Dhsignation : 75 X 310 double Dhgnation : 150 x 155 L double 

FIGURE 17 FIGURE 18 

4 FEUILLES ASSEMBLiES (PlQUiES, COUSUES, 
BROCHEES, RELIkES, ETC.) 

4.1 Si la ligne d’assemblage est perpendiculaire au sens de 
lecture ou d’kriture, appliquer les r&gles fixbes en 2.1.1 et 
2.1.2. 

Exemples (voir figures 19 5 22) 

pour les formats IS0 : A4 ou A4 L 

pour les autres formats : 150x 3100u 150x 310 L 

Dhsignation : A4 

FIGURE 19 

0 

F; 

I 

Dhsignation : A4 L 

FIGURE 20 

4.2 Si la ligne d’assemblage est paraII&Ie au sens de lecture 
ou d’kriture, appliquer les rkgles fixkes en 2.1 .I .et 2.1.2, 
en ajoutant i la fin la lettre T. 

l-4 l-4 150 
150 

Dkignation Dkignation : 150 : 150 x 310 x 310 Dkignation : 150 X 310 L Dkignation : 150 X 310 L 

FIGURE 21 FIGURE 21 FIGURE 22 FIGURE 22 

4.2 Si la ligne d’assemblage est paraII&Ie au sens de lecture 
ou d’kriture, appliquer les rkgles fixkes en 2.1 .I .et 2.1.2, 
en ajoutant i la fin la lettre T. 

Exemples (voir figures 23 ZI 26) 

pour les formats IS0 : A4TouA4 LT 

pour les autres formats : 150X 310Tou150X310 LT 

210 

Exemples (voir figures 23 ZI 26) 

pour les formats IS0 : A4TouA4 LT 

pour les autres formats : 150X 310Tou150X310 LT 

Dkgnation : A4 T 

FIGURE 23 

Dkgnation : A4 LT 

FIGURE 24 

Wignation : 150 X 310 T Dhsignation : 150 x 310 LT 

FIGURE 25 FIGURE 26 
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