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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'Amendement 1 à l'ISO 15614-1:2004 a été élaboré par le comité technique CEN/TC 121, Soudage du 
Comité Européen de Normalisation (CEN), en collaboration avec le comité technique ISO/TC 44, Soudage et 
techniques connexes, sous-comité SC 10, Unification des prescriptions dans la technique du soudage des 
métaux, conformément à l’Accord de coopération technique entre l’ISO et le CEN (Accord de Vienne). 

Il convient d’adresser les demandes d’interprétation officielles de l’un quelconque des aspect du présent 
Amendement à l’ISO 15614-1 au secrétariat de l’ISO/TC 44/SC 10 via votre organisme national de 
normalisation. La liste exhaustive de ces organismes peut être trouvée à l’adresse www.iso.org. 
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Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage 
pour les matériaux métalliques — Épreuve de qualification d'un 
mode opératoire de soudage — 

Partie 1: 
Soudage à l'arc et aux gaz des aciers et soudage à l'arc des 
nickels et alliages de nickel 

AMENDEMENT 1 

Page vi, Avant propos 

Remplacer «DS» par «DIN» dans la première phrase. 

 

Pages 1 à 3, Article 2 

Supprimer «EN 439» et «EN 25817» et leurs titres. 

Après la référence normative «EN 1714» et son titre, remplacer le reste de l’Article 2 par le texte suivant: 

«EN 12062, Contrôle non destructif des assemblages soudés — Règles générales pour les matériaux 
métalliques 

ISO 4063:1998, Soudage et techniques connexes — Nomenclature et numérotation des procédés 

ISO 5817:2003, Soudage — Assemblages en acier, nickel, titane et leurs alliages soudés par fusion (soudage 
par faisceau exclu) — Niveaux de qualité par rapport aux défauts 

ISO 6947:1990, Soudures — Positions de travail — Définitions des angles d'inclinaison et de rotation 

ISO 9606-1, Épreuve de qualification des soudeurs — Soudage par fusion — Partie 1: Aciers 

ISO 9606-4:1999, Épreuve de qualification des soudeurs — Soudage par fusion — Partie 4: Nickel et ses 
alliages 

ISO 14175, Produits consommables pour le soudage — Gaz et mélanges gazeux pour le soudage par fusion 
et les techniques connexes 

ISO 15607:2003, Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux 
métalliques — Règles générales 

ISO/TR 15608:2005, Soudage — Lignes directrices pour un système de groupement des matériaux 
métalliques 

ISO 15609-1:2004, Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux 
métalliques — Descriptif d'un mode opératoire de soudage — Partie 1: Soudage à l'arc 
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ISO 15609-2:2001, Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux 
métalliques — Descriptif d'un mode opératoire de soudage — Partie 2: Soudage aux gaz 

ISO 15613:2004, Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux 
métalliques — Qualification sur la base d'un assemblage soudé de préproduction» 

 

Page 6, Figure 3 

Changer en «a» la lettre «b» pour la dimension représentant la largeur (face avant). 

Page 16, 7.5 

Remplacer «EN 25817» par «ISO 5817». 

Après les deux points, remplacer le texte par «les convexités excessives, les gorges excessives, les excès de 
pénétration et les défauts de raccordement pour lesquels le niveau C doit s'appliquer. L’exigence u  0,05 t ne 
s’applique pas aux caniveaux. Les caniveaux ne doivent pas dépasser 0,5 mm. Les défauts angulaires ne 
sont pas applicables à l’épreuve de qualification du mode opératoire de soudage.» 

Remplacer le texte de la Note par «La corrélation entre les niveaux de qualité de l’ISO 5817 et les niveaux 
d’acceptations des différentes méthodes END est donnée dans l’EN 12062.». 

 

Page 16, 8.1 

Remplacer «à l’Article 7» par «à l’Article 8». 

 

Page 17, 8.3.1 

Ajouter la phrase «Le matériau du support envers subsistant doit être considéré comme un matériau de base 
au sein de la qualification du (sous-) groupe.» avant la Note. 

 

Page 18, Tableau 3 

Vis à vis de «8 – 8» dans la 1re colonne, remplacer «8c» par «8b» dans la 2e colonne. 

 

Page 24 et 25, 8.5.2.1, 8.5.3.1 et 8.5.4.2 

Remplacer «EN 439» par «ISO 14175». En 8.5.4.2, remplacer «qualifiée» par «utilisée pendant l’épreuve». 
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