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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L'élaboration
des Normes internationales est normalement confiée aux comités techniques de I'lISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'lSO qui requiérent J'approbation,.de 75 %. au.moins des
comités membres votants.

La Norme internationale ISO 366-1 a été élaborée par le‘comité technique 1SO/TC72,
Matériel pour I'industrie textile et matériel connexe.

Cette premiére édition de I'lSO 366+1:annulé-et-remplace!11SO366:: 1982, (dont élle
constitue une révision mineure.

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales
sont de temps en temps soumises a révision et que toute référence faite & une autre
Norme internationale dans le présent document implique qu’il s'agit, sauf indication
contraire, de la derniére édition.

© Organisation internationale de normalisation, 1988 @
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Matériel pour I'industrie textile — Peignes —

Partie 1:
Peignes poissés — Dimensions

0 Introduction

L'ISO 366 traitant des peignestutilisés:dans Vindustrie desmachines’ téxtiles comprend les-trois parties suivantes :
Partie 1: Peignes poissés — Dimensions. (Présente partie de I'ISO 366.)
Partie 2: Peignes métalliques soudés & bandes — Dimensions. "

Partie 3: Peignes métalliques a ligature double — Dimensions.?

1 Objet et domaine d’application

La présente partie de I'lSC 366 fixe les dimensions des peignes poissés utilisés dans I'industrie des machines textiles.

;) Actuellement au stade de projet. (Révision de I'1SO 367 : 1976.)

2) Actuellement au stade de projet. (Révision de I'lSO 571 : 1976.)
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2 Dimensions

Largeur de la dent de garde
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Hauteur intérieure du peigne
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Largeur utile

Largeur totale du peigne

[l i
Dimensions en millimétres
b| (2,5 3 4 5 6 8 10 12
d| 14 15 16 17 18 20 22 24
h
110 X X X X
120 X X X X
130 X X X X X
140 X X X X X X
150 X X X X X X
160 X X X X X
180 X X X X X
200 X X X X X
220 X X X X X
240 X X X X X

NOTE — La valeur entre parenthéses devrait étre évitée dans la mesure du

possible.
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largeur des dents
épaisseur de la ligature du peigne
hauteur totale

CDU 677.054.845.2

Descripteurs: tissage, matériel textile, peigne de métier a tisser, dimension.
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