
NORME INTERNATIONALE 

INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION 
ORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION 
MEXAYHAPOAHAR OPrAHM3A~VlR IlO CTAH~APTM3A~MM 

Materiel pour I’industrie textile - Peignes - 

Partie 2 : 
Peignes m6talliques soudks 3 bandes - Dimensions 
et designation 

Textile machinery and accessories - Reeds - 

Part 2: Metal reeds with plate baulk - Dimensions and designation 

IS0 
366-2 
Premike kdition 
1988-11-15 

Numkro de reference 
IS0 366-2: 1988 (F) 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 366-2:1988
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/3911313d-2e72-4e13-8435-

ad5ed8d9619c/iso-366-2-1988



IS0 366-2 : 1988 (F) 

. Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation komites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est en general confide aux comites techniques de I’ISO. 
Chaque comite membre interesse par une etude a le droit de faire pat-tie du comite 
technique tree % cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. L’ISO col- 
labore etroitement avec la Commission electrotechnique internationale KEI) en ce qui 
concerne la normalisation electrotechnique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. . 

La Norme internationale IS0 3662 a ete elaboree par le comite technique ISO/TC 72, 
Ma thriel pour l’indus trie textile et ma t&iel connexe . 

Cette premiere edition de I’ISO 366-2 annule et remplace I’ISO 367 : 1976, dont elle 
constitue une revision technique. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 
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NORME INTERNATIONALE IS0 366-2 : 1988 (F) 

Materiel pour I’industrie textile - Peignes - 

Partie 2 : 
Peignes m&alliques soudh a bandes - Dimensions 
et designation 

0 Introduction 

L’ISO 366 traitant des peignes comprend les trois parties sui- 
vantes : 

Partie 1 : Peignes poisses - Dimensions. 

Partie 2: Peignes metalliques soudes a bandes - Dimen- 
sions et designation. (Presente partie de I’ISO 366.) 

Par-tie 3: Peignes metalliques A ligature double - Dimen- 
sions et designation. 

1 Objet et domaine d’application 

La presente partie de I’ISO 366 fixe les dimensions et specific la 
designation des peignes metalliques soudes a bandes utilises 
dans I’industrie textile. 

Les fils plats en acier utilises pour la fabrication des dents de 
peignes font I’objet de I’ISO 9473. 

2 RGfGrence 

IS0 9473, Mathriel pour l’industrie textile - Fils plats en acier 
pour dents de peignes. 

3 Dimensions 

4 Dhsignation 

La designation d’un peigne metallique soude a bandes doit 
cornporter, dans I’ordre, les indications suivantes : 

a) ((Peigne metallique soude a bandes)); 

b) Ia reference de la presente partie de I’ISO 366, c’est-k- 
dire IS0 366-2; 

c) la hauteur totale du peigne (h); 

d) I’epaisseur de la ligature du peigne (d); 

e) la largeur des dents de peigne lb); 

f) le type d’acier utilise pour les dents de peigne, confor- 
mement a I’ISO 3473, c’est-a-dire ordinaire ou inoxydable. 

Exemple : 

Un peigne metallique soude 5 bandes de hauteur totale 
h = 150 mm, d’epaisseur de la ligature d = 8 mm et avec 
des dents de largeur b = 4 mm, en acier inoxydable, doit etre 
design6 comme suit : 

Peigne metallique soudh 5 bandes IS0 366-Z 
150 x 8 x 4 inoxydable 

Les dimensions des peignes metalliques soudes a bandes sont 
representees a la figure et donnees dans le tableau. 
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b= largeur des dents de peigne 

d = bpaisseur de la ligature du peigne 

h = hauteur totale du peigne 

Figure - Peigne m&allique soud6 4 bandes 

Tableau - Dimensions 
Dimensions en millim&tres 

h 

I  

90 

r 130 

I 160 I I I 

1) Conformbment & I’ISO 9473. 

2 
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CDU 677.054.845.2 

Descripteurs : tissage, mat&ieI textile, peigne de metier 3 tisser, dimension, designation. 

Prix bas6 sur 2 pages 
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