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Matkiel de pkparation de filature, de filature 
et de retordage - Tubes pour broches de 
continus 6 filer et 5 retordre ZI anneaux, conicit 
I:38 et I:64 

Spinning 

preparatory, spinning and doubling (twisting) machinery - 
Tubes for ring-spinning, doubling and twisting spindles, taper I:38 and 
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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation 
mondiale d’organismes nationaux de normalisation (comites membres 
de I’ISO). L’elaboration des Normes internationales est en general 
confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque comite membre inte- 
resse par une etude a le droit de faire pat-tie du comite technique tree 
a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux tra- 
vaux. L’ISO collabore etroitement avec la Commission electrotechnique 
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation electrotech- 
nique. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comit&s techni- 
ques sont soumis aux cornit& membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert I’approbation de 75 % au moins 
des comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 368 a bte elaboree par le comite technique 
ISO/TC 72, Matkiel pour I’industrie textile et mat&Ye/ connexe, sous- 
comite SC I, Mat&-iel de pr6paration de filature, de filature et de retor- 
dage. 

Cette troisieme edition annule et remplace la deuxieme edition 
(IS0 368:1982), dont elle constitue une r&vision technique. 

0 IS0 1991 
Droits de reproduction &se&s. Aucune partie de cette publication ne peut etre repro- 
duite ni utilisee sous quelque forme que ce soit et par aucun procede, electronique ou 
mecanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I’accord ecrit de I’editeur. 

Organisation internationale de normalisation 
Case Postale 56 l CH-1211 G&eve 20 l Suisse 

Imprime en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 368:1991(F) 

Mathiel de preparation de filature, de filature et de 
retordage - lubes pour broches de continus & filer et & 
retordre a anneaux, conicit& I:38 et I:64 

1 Domaine d’application 

La presente Norme internationale prescrit les di- 
mensions (longueur et diametre interieur) et le bat- 
tement total admissible des tubes d’une conicite de 
I:38 et 154, pour broches de continus & filer et 5 
retordre a anneaux. En outre, elle prescrit les di- 
mensions et tolerances des calibres necessaires au 
controle des tubes. 

2 RCrfbrence normative 

La norme suivante contient des dispositions qui, par 
suite de la reference qui en est faite, constituent des 
dispositions valables pour la presente Norme inter- 
nationale. Au moment de la publication, I’edition in- 
diquee etait en vigueur. Toute norme est sujette i 
revision et les parties prenantes des accords fond& 
sur la presente Norme internationale sont invitees 
ZI rechercher la possibilite d’appliquer I’edition la 
plus recente de la norme indiquee ci-apres. Les 
membres de la CEI et de I’ISO possedent le registre 
des Normes internationales en vigueur 5 un moment 
donne. 

IS0 286-2:1988, Systkme IS0 de tokrances et 
d’ajustements - Partie 2: Tables des degr-6s de to- 
Mrance normalis& et des harts limites des al&sages 
et des arbres. 

3 Types, dimensions et tolhances 

3.1 Tubes 

3.1.1 Types de tubes 

Les tubes a bords droits, reprhenth 3 la 
figure1 a), sont design& comme tubes de type A. 
Les tubes ZI bord roule, representes 5 la figure 1 b), 
sont design& comme tubes de type B. 

3.1.2 Dimensions 

Les dimensions des tubes doivent etre choisies 
parmi celles don&es dans le tableau 1. 

3.1.3 Tokance de battement total 

La tolerance de battement total, T,, admissible doit 
etre conforme aux valeurs donnees dans le 
tableau 1. Ce battement doit etre mesure conforme- 
ment A la figure2. 

3.2 Calibres 

Les calibres doivent etre conformes aux dimensions 
et tokances donn$es dans le tableau 2 ou le ta- 
bleau 3. 

4 Dbsignation 

4.1 Tubes 

La designation d’un tube conforme 5 la presente 
Norme internationale doit comporter, dans l’ordre, 
les indications suivantes: 

a) c(Tu be,, ; 

b) la refirrence de la presente Norme internationale 
(c’est-&-dire IS0 368); 

c) la conicite; 

d) le type de tube (c’est-&-dire A ou B); 

e) la longueur I, pour les tubes de type A ou la 
longueur 12 pour les tubes de type B, en millimk 
tres; 

f) la sh-ie. 
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IS0 368:1991(F) 

Si nkessaire, d’autres details pourront faire I’objet 
d’un accord entre fournisseur et utilisateur. 

EXEMPLE 

Un tube d’une coniciti, ‘t:64, de type B a bord rouk, 
de longueur i” = 230 mm et de s&ie 2, est d&ignk 
comme suit: 

EXEMPLE 

Un calibre d’une conicit I:64 pour tubes type B, de 
longueur I+ = 215 mm et de s&ie 2, est design6 
comme suit: 

Calibre IS0 368 - I:64 6 - 215/2 

5 Tubes et caltbres 
Tube IS0 368 - I:64 B - 23012 

5.1 Tubes 

Voir figures I et 2 et tableau 1. 

4.2 Calibres 

La dksignation d’un calibre conforme ZI la presente 
Norme internationale doit cornporter, dans I’ordre, 
les indications suivantes: 

a) (Cali bre,,; 

b) la rbfhence de la prhente Norme internationale 
(c’est-h-dire IS0 368); 

c) la conicit& 

d) le type du tube a contreler (c’est-h-dire A ou B); 

e) la longueur I, pour les calibres pour tubes type 
A ou la longueur 5 pour les calibres pour tubes 
type B, en milIim8tres; 

f) la s&-ie (correspondant a la sh-ie du tube ZI 
contreler). 

I 11 I 
I- - I 

a) lube type A h bards droits 

b) Tube type 8 h bard roult! 

Figure 1 - lubes 
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IS0 368:1991 (F) 

Dimensions en millim~tres 

Figure 2 - Mesurage du battement total, 71 
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IS0 368:1991 (F) 

Tableau I - Dimensions et tokkances de battement total des tubes 
Dimensions en millim&res 

Longueurs Longueurs Skrie Skrie 0 0 
Battement total Battement total 

I S&ie 2 S&ie 2 Shrie Shrie 3 3 admissible admissible 

‘r, T, 

Shie Shie I I 

&art 
admis- 
sible 

Tubes de conictth 1:38 

18‘74 14 17,24 

20,26 15 18,76 

20,27 14,75 18,77 

180 

200 

(210) 
220 

(230) 

240 

(250) 

260 

WV 
280 

(290) 

300 

320 

340 

(350) 

360 

380 

400 

450 

500 

550 

600 

650 

700 

750 

800 

190 

210 

(220) 

230 

(240) 

250 

(260) 

15,5 

17 

16,75 

18,5 

18,25 

21 

20,75 

23,5 

23,25 

26 

25,75 

28,5 

31 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

20,24 

22,26 

22,27 

24,28 

24,3 

27,31 

27,32 

30,34 

30,35 

33,36 

33,37 

36,39 

39,42 
- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

12,5 

13,5 

13,25 

14,5 

14,25 

16 

15,75 

17,5 

17,25 

20 

19,75 

22,5 

22 

24,5 
- 

27 

29,5 

32 

37,75 

43,5 

- 

- 
- 
- 

18,78 

18,8 

20,31 

20,32 

22,34 

22,35 

24,36 

24,37 

27,39 

32 

34 

35 

36 

38 

40 

45 

50 

55 

60 

65 

70 

75 

80 

- 
- 
- 

13 

12,75 

14 

13,75 

15,5 

15,25 

17 

16,75 

19,5 

23,58 

25,05 

25,79 

26,53 

28 

29,47 

33,16 

36,84 

40,53 

44,21 

47,89 

51,58 

55,26 

58,95 

02 

- 

0,25 + 1,5 - 

+2 - 

+ 2,5 - 

22,28 

22,3 

24,31 

24,32 

27,34 

27,35 

16,5 

16,25 

18 

17,75 

20,5 

20,25 

23 

22,75 

25,5 

25 

- 

- 

- 

- 

- 

20,28 

20,3 

22,31 

22,32 

24,34 

24,35 

27,36 

27,37 

30,39 

094 

270 

(280 

290 

(300 

310 

330 

350 

30,36 

30,37 

33,39 

33,42 
- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

-- 

30,42 

33,44 
-- 

36,47 

39,5 

42,52 

49,59 

56,65 

- 

(360) 
370 

390 

410 

460 

510 

560 

610 

660 

710 

760 

810 

+3 - 

+4 - 

+5 - 
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IS0 368:1991(F) 

Longueurs Sbrie 0 

@cart 
4 4 admis- 4 4 

sible 

Sdrie 1 S&ie 2 

4 4 4 4 

Sbrie 3 

4 4 

Battement total 
admissible 

T, 

1) 2) 3) 

Tubes de conIcit& 1:64 
* 

180 190 19 16,19 17 14,19 15 12,19 - - 
200 210 21 17,88 

-I- 1,5 
19 15,88 17 13,88 15 11,88 02 

- 220 230 24 20,56 22 18,56 20 16,56 18 14,56 0,25 

(230) (240) 24 20,41 22 18,41 20 16,41 18 14,41 

240 250 27 23,25 24 20,25 22 18,25 20 16,25 
(250) (260) 27 23,09 24 20,09 22 16,09 074 

I 1 
260 270 30 25,94 

2 (270) (280) + 30 25,78 

27 22,94 24 19,94 22 17,94 

27 22,78 24 19,78 22 17,78 

280 290 33 28,62 30 25,62 27 22,62 24 19,62 

(290) (300) 33 28,47 30 25,47 27 22,47 24 19,47 

300 320 36 31,31 + 2,5 , 33 28,31 30 25,31 27 22,31 A 
320 340 - - - - - 32 27 - - 

340 360 - - - -- 34 28,69 - - 

(350) (370) - - - - 35 29,53 - - - 

360 380 - - - - 36 30,38 - - 
+3 - 

380 400 -- - - - - 38 32,06 - - 

400 420 - - - - 40 33,75 - - 

450 470 - - - - 45 37,97 - - 

- 500 520 - - - - 50 42,19 - - 

550 570 - - - - 55 46,41 - - 

600 620 j-4 - - - - 60 50,63 - - - 

650 670 - - - - 65 54,84 - - 

700 720 - - - - 70 59,06 - - 

750 770 - - - - 
+5 

75 63,28 - - 

800 820 - - - -.- - 80 67,5 - - 
-~- -A- 

NOTE - Les valeurs encadkes d’un trait gras sont les valeurs pr&&entielles. Les valeurs entre parentheses sent 21 6viter autant que 
possible clans les deux domaines, pref&entiel et non pr6f6rentiel. Les valeurs en italique sont pr&ues pour les tubes de broches 
empointeuses. 

1) n < 15000 min-- 1 (Wmin de la broche). 

2) 15000 min--- 1 < n < 18000 min- 1 (tr/min de la broche). 

3) n > 18000 min- 1 (tr/min de la broche). 
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IS0 368:1991(F) 

5.2 Calibres 

52.1 Calibre pour tubes type A 

Voir figure 3 et tableau 2. 

Pour le contr6le du diametre interieur a la base du 
tube au moyen des marques correspondantes sur le 
calibre, le tube doit $tre coup6 en sections. Les 
marques port&es 3 + h/2 du petit diam&tre du cali- 
bre ne sont utilisC3es que pour le contr6le du dia- 
m&tre int6rieur au sommet du tube. 

- I I 1 

Figure 3 - Calibre pour tubes type A 
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Tableau 

S&e 0 Sbje 1 S&'e 2 Shie 3 

4 4 4 4 4 4 4 4 a b 

js61) js6 js6 js6 js6 js6 js6 js6 Ik Ovl 

180 20,24 15,5 
200 22,26 17 
210 22,27 16,75 
220 24,26 18,5 
230 24,3 18,25 
240 27,31 21 
250 27,32 20,75 
260 30,34 23,5 
270 30,35 23,25 
280 33,36 26 
290 33,37 25,75 
300 36,39 28,5 
320 39,42 31 
340 - - 

350 - - 

360 - - 

380 - - 

400 - - 

450 - - 

500 - - 

550 - - 

600 - - 

650 - - 

700 - - 

750 - - 

800 - - 

-- 

-- -m 
180 19 
200 21 
220 24 
230 24 
240 27 
250 27 
260 30 
270 30 
280 33 
290 33 
300 36 
320 - 

340 - 

350 - 

360 - 

380 -- 

400 - 

450 - 

500 -- 

550 - 

600 - 

650 - 

700 - 

750 - 
800 - 

16,19 
17,88 
20,56 
20,41 
23,25 
23,09 
25,94 
25,78 
28,62 
28,47 
31,31 

- 
- 
- 
- 
- 
-- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

1) Voir IS0 286-2. 

2- Dimensions et tokances des calibres pour tubes type A 
Dimensions en miIIim&tres 

Calibres pour conkit& 1:38 

18,74 14 
20,26 15 
20,27 14,75 
22,28 16,5 
22,3 16,25 
24,31 18 
24,32 17,75 
27,34 20,5 
27,35 20,25 
30,36 23 
30,37 22,75 
33,39 25,5 
33,42 25 

- - 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
-- 
-- 
- 

-- 

17 
19 
22 
22 
24 
24 
27 
27 
30 
30 
33 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

17,24 12,5 
18,76 13,5 
18,77 13,25 
20,28 14,5 
20,3 14,25 
22,31 16 
22,32 15,75 
24,34 17,5 
24,35 17,25 
27,36 20 
27,37 19,75 
30,39 22,5 
30,42 22 
33,44 24,5 

- - 
36,47 27 
39,5 29,5 
42,52 32 
49,59 37,75 
56,65 43,5 

- - 
- - 
-- - 
- - 
- - 
- - 

Calibres pour conicit& 1:64 

14,19 
15,88 
18,56 
18,41 
20,25 
20,09 
22,94 
22,78 
25,62 
25,47 
28,31 

-- 
- 
- 
- 
-- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

-- -- 
15 12,19 
17 13,88 
20 16,56 
20 16,41 
22 18,25 
22 18,09 
24 19,94 
24 19,78 
27 22,62 
27 22,47 
30 25,31 
32 27 
34 28,69 
35 29,53 
36 30,38 
38 32,06 
40 33,75 
45 37,97 
50 42,19 
55 46,41 
60 50,63 
65 54,84 
70 59,06 
75 63,29 
80 67,5 

- - 
- - 
- - 

18,78 13 
18,8 12,75 
20,31 14 
20,32 13,75 
22,34 15,5 
22,35 15,25 
24,36 17 
24,37 16,75 
27,39 19,5 
32 23,58 
34 25,05 
35 25,79 
36 26,53 
38 28 
40 29,47 
45 33,16 
50 36,84 
55 40,53 
60 44,21 
65 47,89 
70 51,58 
75 55,26 
80 58,95 

_--- 

- - 
15 11,88 
18 14,56 
18 14,41 
20 16,25 
20 16,09 
22 17,94 
22 17,78 
24 19,62 
24 19,47 
27 22,31 

- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 
- - 

15 

6 

8 

14 

16 

18 

25 

20 

40 

10 

12 

16 

19 

22 

26 

30 

33 

42 
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