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Avant-propos 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une federation mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation komites membres de I’ISO). L’elaboration 
des Normes internationales est confide aux comites techniques de I’ISO. Chaque 
comite membre interesse par une etude a le droit de faire partie du comite technique 
tree a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne- 
mentales, en liaison avec I’ISO participent egalement aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adopt& par les comites techniques sont soumis 
aux comites membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvees confor- 
mement aux procedures de I’ISO qui requierent I’approbation de 75 % au moins des 
comites membres votants. 

La Norme internationale IS0 392 a et6 elaboree par le comite technique ISO/TC 77, 
Pro&its en ciment renforct! par des fi&res. 

Elle annule et remplace la Recommandation ISO/R 3924964, dont elle constitue une 
revision technique. 

L’attention des utilisateurs est attiree sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises a revision et que toute reference faite a une autre 
Norme internationale dans le present document implique qu’il s’agit, sauf indication 
contraire, de la derniere edition. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1996 0 

Imprim en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE IS0 392-1986 (F) 

Accessoires en amiante-ciment pour tuyaux de bgtiment 
et tuyaux sanitaires 

1 Objet et domaine d’application 

La presente Norme internationale specific les dimensions, les 
caracteristiques et les essais de reception pour les accessoires 
de tuyaux en amiante-ciment utilises dans le batiment, tels que 
descentes d’eaux pluviales, conduites sanitaires et branche- 
ment d’assainissement jusqu’au raccordement avec le collec- 
teur principal. 1) Elle doit etre utilisee concurremment avec 
I’ISO 391 et I’ISO 4633. 

Les accessoires utilises couramment sont les coudes, branche- 
ments, tes, esses, reductions et siphons.2) 

2 Mfkences 

I SO 390, Produits en amian te-cimen t - khan tillonnage et 
contrNe. 

I SO 391, Tu yaux de bstimen t et tu yaux sanitaires en amian te- 
cimen t. 

IS0 4633, Joints &anches en caoutchouc - Garnitures de 
joints de canallsations d’adduction et d%vacuation d’eau 
(t+gouts inclus) - Sp&Kica tion des ma t&iaux. 

3 Accessoires 

3.1 Composition 

Les accessoires couverts par la presente Norme internationale 
sont constitues essentiellement d’un liant3) hydraulique inorga- 
nique renforce par des fibres d’amiante avec ou sans addition 
d’autres fibres.4) 

Des charges et des pigments peuvent etre ajoutes. 

3.2 Types 

Les accessoires peuvent etre de deux types : 

- accessoires a emboitures; 

- accessoires a bouts lisses. 

3.3 Aspect g&&al et finition 

La surface exterieure des accessoires doit etre reguliere et la 
surface interieure reguliere et lisse. Si necessaire, les accessoi- 
res peuvent recevoir un revetement interne et/au externe 
approprie. 

3.4 Caracthistiques 

3.4.1 Caractkistiques geom&riques 

3.4.1 .I Diametre nominal 

Le diametre nominal des accessoires correspond au diametre 
interieur, compte non tenu des tolerances. 

La serie des diametres nominauxs) est don&e dans le 
tableau 1. 

Tableau 1 

50/60* 
70/80* 

loo 
125 
150 
200 
250 
300 

* Le choix dans chaque groupe &ant celui de I’institut national de 
normalisation. 

1) Les accessoires pour canalisations d’assainissement font I’objet de I’ISO 881. 

2) Le catalogue du fabricant doit indiquer I’ensemble des accessoires disponibles. 

3) Les normes nationales peuvent specifier le liant a utiliser. 

4) Les accessoires en amiante-ciment-silice auxquels la presente Norme internationale s’applique aussi sont constitues essentiellement d’un liant 
hydraulique inorganique et de silice dans une combinaison chimique (reaction silica-calcaire) renforce par des fibres d’amiante avec ou sans addition 
d’autres fibres. 

5) Les catalogues des fabricants doivent preciser les dimensions de fabrication. Quand les normes nationales prevoient d’autres diametres, ceux-ci 
devraient etre choisis parmi les nombres normaux de la serie R 10 (IS0 3). 
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Is0 392-1986 (F) 

3.4.1.2 Ovalisation 3.4.2 Caracteristiques physiques 

L’ovalisation, 0, est definie par le rapport 

D 
0 = -I 

Dt 

Lorsqu’ils sont essay& dans les conditions prevues en 3.5.2 
(essai facultatif), les accessoires ne doivent montrer ni fissure, 
ni fuite, ni suintement. 

3.5 Essai 

D, est la valeur correspondant au diametre interieur effec- 
tif maximal ou minimal, en millimetres, du bout lisse de 
I’accessoire ou de son emboiture; 

3.5.1 G6n6ralit6s 

L’essai de reception doit etre execute en usine sur des accessoi- 
res dont la maturite est suffisante. 

D, est le diametre interieur specific, en millimetres, du 
bout lisse de I’accessoire ou de I’emboiture.1) 

Les conditions et methodes d’essai doivent etre identiques pour 
les accessoires avec ou sans revetement. 

L’ovalisation doit etre comprise entre les limites suivantes en 
fonction des diametres nominaux : 

3.5.2 Essai dWanchQit6 3 la pression hydraulique 
interne 

- D<lOO: 0,975 3 1,025 

- lOO<D<300: 0,98 B 1,02 

Les diametres interieurs effectifs ne doivent pas etre mesures a 
moins de 10 mm de la soudure. 

Sur demande cet essai doit etre effectue sur les accessoires*), 
emboTtures incluses, si les accessoires sont a emboiture. 

3.4.1.3 Epaisseurs nominales 

Les epaisseurs nominales et leurs tolerances sont donnees dans 
le tableau 2. 

L’essai doit etre execute sur des accessoires sets places hori- 
zontalement, fermes aux extremites et relies a la source de 
pression. Afin de contenir les efforts secondaires dus a la pres- 
sion interieure et au sens des axes variant suivant le type 
d’accessoire, ce dernier doit etre place dans du sable set, 
exempt d’argile, de facon que la couche d’enrobage soit, en 
tous points, de 100 mm d’epaisseur au moins et de 150 mm au 
plus en par-tie superieure. 

Tableau 2 

Diamdtre nominal Epaisseur nominale 
mm 

50 7 
60 7 
70 7 
80 7 

100 7 
125 8 
150” 8 

200* 9 
250” 10 
300” 11 

Tolbrance 
mm 

+2,0 
-l,o 

+2,5 
-1,5 

* Les accessoires enter& de diam&tre 6gal ou superieur a 150 doi- 
vent Qtre proteges de facon appropriee pour resister aux charges dues 
au remblai ainsi qu’aux charges exterieures. 

L’epaisseur doit etre mesuree au bout lisse de l’accessoire a une 
distance d’au moins 10 mm d’une soudure. 

L’ensemble doit et>re contenu dans une caisse concue a cet 
effet et charge uniformement dans le sens vertical au moyen du 
plateau d’une presse parallele au plan de pose, transmettant 
une pression de 0,Ol MPa. 

La pression hydraulique doit etre augmentee graduellement 
jusqu’a 0,05 MPa et maintenue durant 60 s pour verifier qu’il ne 
se produit ni fissure, ni fuite apparente, ni suintement sur 
I’accessoire lorsqu’on le retire du sable. 

Aucune reduction du temps d’essai n’est autorisee. 

3.6 Marquage 

Les accessoires doivent porter les marques lisibles et indelebiles 
suivantes : 

- la marque de fabrique; 

- le diametre nominal pour les accessoires dont les extre- 
mites sont de diametres nominaux differents. 

Le mode de marquage doit etre conforme aux normes 
nationales. 

1) Le diametre specific des accessoires est egal au diametre nominal des accessoires. Le diametre specific des emboitures est defini par les normes 
nationales ou, 8 defaut, dans les catalogues des fabricants. 

2) Pour des raisons pratiques cet essai ne peut pas s’appliquer a des accessoires de t&s grand diametre ou de forme speciale. 

2 
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. 4 Joints 

L’etancheite de la conduite est assuree par assemblage des 
emboTtures sur les bouts males des tuyaux ou de leurs acces- 
soires, ou par des manchons &pares. 

Dans le systeme traditionnel, I’etancheite du joint avec emboi- 
ture est obtenue par matage ou garnissage de produit mou 
approprie dans le jeu annulaire du joint. 

D’autres systemes cornportent des bagues d’etancheite en 
elastomere qui sont aptes a assurer I’etancheite des joints avec 
embolture ou des joints avec manchons. 

5 khantillonnage, contra/e et reception 

L’appel d’offre et la commande doivent preciser si la fourniture 
est livree avec ou sans essai de reception et quels sont les essais 
exiges. A defaut de cette precision dans la commande, celle-ci 
est presumee etre sans essai de reception. 

5.1 Contrale par khantillonnage 

5.1 .l Toutes les prescriptions concernant les accessoires 

doivent etre controlees, s’il y a lieu, par echantillonnage. 

51.2 La procedure prevue dans I’ISO 390 s’applique a 
I’echantillonnage, au controle et a la reception. Chaque lot de 
controle ne doit comprendre que des elements de meme diame- 
tre et de meme type. Les lots maximal et minimal de controle 
sont fixes par accord entre le fabricant et I’acheteur; a defaut 
d’un tel accord, ils doivent etre de 200 et 100 accessoires. 

5.1.3 Si I’echantillon nest pas satisfaisant, I’acheteur ou le 
fabricant peut demander un controle sur chaque element de la 
fourniture pour la caracteristique insuffisante, conformement 
A 5.2. 

5.2 Contrale sur chaque element de la fourniture 

5.2.1 Les prescriptions concernant I’aspect general et la fini- 
tion (voir 3.31, les caracteristiques geometriques (voir 3.4.1) et 
le marquage (voir 3.6) des accessoires peuvent etre controlees 
sur chacun des elements de la fourniture. 

5.2.2 Les accessoires qui ne satisfont pas aux prescriptions 
lors du controle sur chaque element de la fourniture (voir 5.2.1) 
peuvent etre refuses. 
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Annexe A 

Conditions de keption 
Kette annexe fait partie integrante de la norme.) 

A.1 Execution de I’essai 

Sauf convention speciale, I’acheteur doit preciser au fabricant, 
lors de sa commande, les essais exiges. Les essais doivent etre 
effectues en un lieu et a une date fixes d’un commun accord. 

A.2 AC&S fi I’usine 

L’acheteur doit avoir acces, a toute heure convenue d’avance 
avec le fabricant, aux lieux d’essais et aux stocks, dans le seul 
but de controler et d’essayer les materiaux faisant I’objet de sa 
commande. 

A.3 Frais des essais 

L’essai decrit en 3.5 est B la charge du fabricant. 

I Par accord prealable entre l’acheteur et le fabricant lors de la 
commande, des essais supplementaires, a la charge de I’ache- 
teur, peuvent etre effectues a I’usine ou dans un laboratoire 
independant, design6 d’un commun accord. Le fabricant doit 
avoir le droit de s’y faire rep&enter. 

A.4 Contrale sur chaque element de 
la fourniture 

En vue de diminuer la duree et le coZlt des operations de recep- 
tion dans la pratique, le controle des caracteristiques effect& 

sur chaque element de la fourniture (voir 5.2.1) peut, sur 
demande de I’acheteur, etre remplace par un controle par 
Bchantillonnage. 

Dans ce cas, si les resultats du controle tendent a entrainer le 
refus du lot, le fabricant peut demander un controle 8 100 % 
sur tous les elements de la fourniture, en ce qui concerne la 
caracteristique defaillante (refus selon 5.2.2). 

A.5 PGriode d’exkution des essais 

Les essais doivent etre termines avant I’expedition de la fourni- 
ture et au plus tard quatre semaines apres la date de preleve- 
ment des echantillons. 

A.6 Certificat du fabricant 

A.6.1 Commandes avec essai de reception 

Si I’acheteur, ou son representant, n’est pas present lors de 
I’execution complete ou partielle de I’essai, le fabricant doit 
fournir a I’acheteur un certificat attestant que les accessoires 
ont subi avec succes I’essai auquel lui-meme ou son represen- 
tant n’a pu assister. 

A.6.2 Commandes sans essai de rhception 

Pour les commandes sans essai de reception, I’expedition tien- 
.dra lieu de decharge au fabricant. 
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Annexe B 

Extraits de IWO 390 
Prod&s en amian te-cimen t - khan tiflonnage et con M/e 

4 Division d’une fourniture en lots de contr6le 

41 . Fournitures homogenes 

4.1 .I Toute fourniture homogene (ou sous-fourniture, 
voir 4.2) doit etre divisee en lots de controle par le fabricant; 
I’impottance maximale du lot doit etre indiquee dans la Norme 
internationale correspondante. 

4.1.2 Toute fraction d’une fourniture restant apres avoir 
extrait le plus grand nombre possible de lots maximaux de con- 
trole, et toute fourniture homogene (ou sous-fourniture) infe- 
rieure a I’importance maximale du lot, forment un lot de con- 
trole si elles sont superieures a I’importance minimale du lot 
definie dans la Norme internationale correspondante. 

4.1.3 Des fournitures ou fractions de fourniture inferieures 51 
I’importance minimale du lot indiquee dans la Norme internatio- 
nale correspondante ne sont pas soumises a l’echantillonnage 
et aux epreuves. 

4.2 Fournitures non homogenes 

Toute fourniture consideree comme non homogene, ou recon- 
nue telle, par rapport a I’une des proprietes soumises au con- 
trole par echantillonnage, doit etre divisee, par le fabricant, en 
sous-fournitures supposees homogenes, avant la division en 
lots de controle selon 4.1. 

5 khantillonnage 

5.1 L’acheteur peut extraire un echantillon de chaque lot de 
controle (voir 4.1.1 et 4.1.2); I’effectif de cet echantillon est 
indique dans le tableau 1 (voir 5.2 et 5.3). 

5.2 La colonne d’entree du tableau 1 correspond au nombre 
d’individus dans le lot de controle (colonne I), I’effectif de 
I’echantillon &ant indique dans la colonne 2. 

5.3 Pour les produits dont chaque unite est soumise a un 
essai non destructif obligatoire en usinel), on peut reduire 
I’effectif de l’echantillon en entrant dans le tableau 1 par la 
colonne 7. 

5.4 La possibilite mentionnee en 5.3 est egalement offerte 
dans le cas ou le fabricant garantit ou fait garantir par un orga- 

nisme de controle independant, la regularite de sa fabricationz). 

5.5 Lorsque des eprouvettes sont decouples dans des unites 
de I’echantillon, le decoupage doit etre effect& par le fabricant 
en presence de I’acheteur. 

5.6 Lorsque la Norme internationale correspondante prevoit 
que plus d’une caracteristique doit etre essayee, I’effectif de 
I’echantillon doit etre multiplie en consequence afin de dispo- 
ser, pour chaque essai, d’un nombre d’eprouvettes egal a 
l’effectif de I’echantillon (voir 5.2 et 5.3). Pour un essai deter- 
mine, une seule eprouvette doit etre decouple dans I’unite d’un 
echantillon; par contre, pour des essais differents, les eprouvet- 
tes necessaires peuvent etre decouples dans la meme unite de 
I’echantillon. 

7 Dhtermination de I’acceptabilit6 des lots 
de contrUe 

7.1 Contr6le par attributs 

7.1.1 Lorsque le nombre d’unites non conformes trouve dans 
I’echantillon est egal ou inferieur au critere d’acceptation AC,, 
indique dans la colonne 3 du tableau 1, le lot de controle dont 
est extrait I’echantillon doit etre considere comme acceptable. 

7.1.2 Lorsque le nombre d’unites non conformes trouve dans 
I’echantillon est egal ou superieur au critere de refus Re, indi- 
que dans la colonne 4 du tableau 1, cela peut justifier le refus du 
lot de controle. 

7.1.3 Lorsque le nombre d’unites non conformes trouve dans 
I’echantillon est compris entre le critere d’acceptation et le cri- 
t&e de refus (colonnes 3 et 4 du tableau I), un second echan- 
tillon initial (voir 5.2, 5.3 et 5.4) doit etre extrait et examine. 

7.1.4 Le second echantillon doit etre soumis au controle 
comme indique en 5.5 et 5.6. 

7.1.5 Le nombre d’unites non conformes trouve dans I’echan- 
tillon initial et celui trouve dans le second echantillon doivent 
etre totalises. 

7.1.6 Lorsque le nombre total d’unites non conformes est 
egal ou inferieur au second critere d’acceptation Ac2 indique 
dans la colonne 5 du tableau 1, le lot de controle doit etre consi- 
d&e comme acceptable. 

1) 

2) 

Tel que I’essai d’banch6it6 pour les tuyaux. 

Par exemple, utilisation de mtjthodes de contr6le statistique de la qualit en usine. 
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